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Wiercenie, frezowanie 
i narzędzia  trzpieniowe 
do  obrabiarek CNC

Przedsiębiorstwo zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w katalogu bez uprzedzenia.



Twój partner w produkcji
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Szeroki program produktów najwyższej jakości
Bogaty wybór precyzyjnych i zaawansowanych 
technologicznie produktów.
• Piły tarczowe: największy na świecie producent 

wysokiej jakości pił.
• Głowice frezujące i frezy lutowane: freud ustana-

wia najwyższy standard w branży obróbki drewna 
i produkcji okien.

• Noże, części zamienne i akcesoria: własna pro-
dukcja węglików spiekanych – jedna z niewielu na 
świecie.

• Wiertła, frezy oraz narzędzia do CNC: kompletny 
program do wszystkich zastosowań.

Szeroki program przemysłowych narzędzi skrawających.

Zaawansowany poziom technologii i wiedzy inżynieryjnej.

Aktywność na rynkach całego świata.

Wysokiej jakości rozwiązania dopasowane do Twoich 
potrzeb
Kompleksowa wiedza inżynieryjna i know-how w dzie-
dzinie produkcji. 
• Oferta indywidualna: produkty wykonywane na zamó-

wienie.
• Zaawansowane technologie: Silver I.C.E., Perma-SHIELD, 

EXrim, ISOprofil, High Speed ISOprofil i Split-Edge.

Globalna sieć usług do Twojej dyspozycji
Nasza misja do „Think global, act local”.
• Przedstawicielstwa i partnerzy w ponad 90 krajach 

świata zapewniają szeroki dostęp do usług serwiso-
wych oraz sieci dystrybucji.

• Od 2009 roku freud wchodzi w skład Grupy Bosch, 
wspierając globalną sieć wiodącego na świecie do-
stawcy technologii.



Zwiększaj produktywność
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Twardość wg Vickersa (HV10)

Moduł plastyczności (Klc)

Gęstość (g/cm3)

ZWIĘKSZENIE PLASTYCZNOŚCI ZWIĘKSZENIE TWARDOŚCI 

Płyty, MDF,
Naturalne 
drewno

Miękkie 
i twarde 
drewno

Naturalne 
drewno

Zastosowania 
ogólne

Płyty, MDF,
Naturalne 
drewno

Twarde drewno, 
płyty + 

płyty melaminowane, 
MDF

1600 9,15 14,35

H102

1560 10,12 14,67

MG10

1870 8,22 14,36

H01K H01K

1625 9,38 13,96

X10TS

1850 8,12 14,61 2000 8,0 14,5

K01S

TiCo Carbide

Wysokie kompetencje i elastyczność: od świetnych 
pomysłów do rozwiązań przemysłowych
• Firma freud wykorzystuje swój know-how 

w dziedzinie inżynierii wraz z zaawansowanymi 
maszynami i elastycznymi cyklami produkcji, aby 
dzięki innowacyjnym rozwiązaniom wyprzedzać 
wymagania poszczególnych branż przemysło-
wych. 

Kompletny program do wszystkich zastosowań 
• Wiercenie: trwałe i odporne na przegrzewanie 

narzędzia do precyzyjnej obróbki, spełniające 
najwyższe wymagania użytkowników.

• Frezowanie i profilowanie: najwyższy standard 
i specjalne programy dla centrów obróbkowych 
CNC oraz przenośnych frezarek do produkcji 
okien, drzwi i frontów meblowych.

Kompleksowa oferta dopasowana do Twoich wymagań.

Indywidualne rozwiązania dzięki technologii modułowej.

Własna produkcja węglików spiekanych (HW)
• Wysokiej gęstości węgliki spiekane TiCo do spe-

cjalna formuła z zastosowaniem węglika tytanu 
oraz kobaltu, opracowana i produkowana przez 
firmę freud.

• Specjalne klasy jakości węglików spiekanych są 
mieszane odpowiednio do wymagań danego za-
stosowania i kontrolowane według ściśle okre-
ślonych kryteriów jakości.

• Opracowywane są specjalne geometrie zębów 
gwarantujące perfekcyjne cięcie.

Zestawienie standardowych klas jakości węglików spiekanych.
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN110R F03FR03639

4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCH1UFN210R F03FR03645

4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN120R F03FR03640

5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCH1UFN215R F03FR03646

5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN130R F03FR03641

5 17 60 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN160R F03FR03644

6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN220R F03FR03647

6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN225R F03FR03648

8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN235R F03FR03650

8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN240R F03FR03651

8 42 90 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN245R F03FR03652

10 32 80 10 H05MG 1 30.000 SCH1UFN255R F03FR03654

10 42 100 10 H05MG 1 30.000 SCH1UFN260R F03FR03655

10 52 100 10 H05MG 1 30.000 SCH1UFN265R F03FR03656

12 32 80 12 H05MG 1 30.000 SCH1UFN270R F03FR03657

12 52 100 12 H05MG 1 30.000 SCH1UFN275R F03FR03658

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

1/8" 1/2" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1UFN140R F03FR03642

3/16" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1UFN150R F03FR03643

1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1UFN230R F03FR03649

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" H05MG 1 30.000 SCH1UFN250R F03FR03653

1/2" 1-5/16" 3" 1/2" H05MG 1 30.000 SCH1UFN280R F03FR03659

Lepsze 
wykończenie

Urządzenia: frezarki CNC o dużej przestrzeni między zębami, umożliwiającej 
usuwanie wiórów.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłęb-
na, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów drewnianych i 
litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, 
zapewniające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
górnotnący Z1 – pozytyw

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa  1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA 
Od   1 x D do   2 x D: 0,75
Od   2 x D do   3 x D: 0,5
Powyżej    3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

1/8" 1/2" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2UFN125R F03FR03699

3/16" 3/4" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2UFN130R F03FR03700

1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2UFN220R F03FR03713

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" H05MG 2 30.000 SCH2UFN236R F03FR03717

3/8" 1-1/4" 3" 1/2" H05MG 2 30.000 SCH2UFN165R F03FR03707

1/2" 1-1/4" 3" 1/2" H05MG 2 30.000 SCH2UFN268R F03FR03725

1/2" 2" 4" 1/2" H05MG 2 30.000 SCH2UFN272R F03FR03726

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN110R F03FR03696

3 13 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN135R F03FR03701

4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2UFN204R F03FR03709

4 16 50 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN115R F03FR03697

4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN140R F03FR03702

5 17 50 5 MG10 2 30.000 SCH2UFN208R F03FR03710

5 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN120R F03FR03698

5 17 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN145R F03FR03703

6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN212R F03FR03711

6 22 60 6 MG10 2 30.000 SCH2UFN216R F03FR03712

6 25 60 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN150R F03FR03704

7 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN155R F03FR03705

8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN224R F03FR03714

8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN228R F03FR03715

8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN232R F03FR03716

8 25 70 12 H05MG 2 30.000 SCH2UFN160R F03FR03706

10 32 80 10 H05MG 2 30.000 SCH2UFN240R F03FR03718

10 42 100 10 H05MG 2 30.000 SCH2UFN244R F03FR03719

10 52 100 10 H05MG 2 30.000 SCH2UFN248R F03FR03720

10 32 80 12 H05MG 2 30.000 SCH2UFN170R F03FR03708

11 37 80 11 H05MG 2 30.000 SCH2UFN252R F03FR03721

12 32 80 12 H05MG 2 30.000 SCH2UFN256R F03FR03722

12 42 90 12 H05MG 2 30.000 SCH2UFN260R F03FR03723

12 52 100 12 H05MG 2 30.000 SCH2UFN264R F03FR03724

14 52 100 14 H05MG 2 25.000 SCH2UFN276R F03FR03727

16 52 100 16 H05MG 2 25.000 SCH2UFN280R F03FR03728

18 52 110 18 H05MG 2 25.000 SCH2UFN284R F03FR03729

20 52 120 20 H05MG 2 25.000 SCH2UFN288R F03FR03730

20 72 140 20 H05MG 2 25.000 SCH2UFN292R F03FR03731

Lepsze 
wykończenie

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłęb-
na, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów drewnianych i 
litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, 
zapewniające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
górnotnący Z2 – pozytyw

Zalecane prędkości posuwu są podane 
w tablicach poniżej wraz z następującymi 
współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa 1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
Od   1 x D do   2 x D: 0,75
Od   2 x D do   3 x D: 0,5
Powyżej     3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do 
prędkości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min:
12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min
24.000/18.000 =1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności 
narzędzia roboczego, należy zawsze ustawiać 
maksymalną prędkość, która zapewnia wyma-
ganą jakość frezowania.
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D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.) 

Kod SAP
mm mm mm mm

3 13 50,8 6 MG10 2 24.000 75-10006P * F03FR02160

3,5 13 50,8 6 MG10 2 24.000 75-11006P * F03FR02173

5 17 50,8 6 MG10 2 24.000 75-10106P * F03FR02163
6 26 63,5 6 MG10 2 24.000 75-10206P * F03FR02165

3 13 50,8 8 MG10 2 24.000 75-10008P * F03FR02161
3,5 13 50,8 8 MG10 2 24.000 75-11008P * F03FR02174

5 17 50,8 8 MG10 2 24.000 75-10108P * F03FR02164

6 26 63,5 8 MG10 2 24.000 75-10208P * F03FR02166

7 32 80 8 MG10 2 24.000 75-11108P * F03FR02175

8 26 76 8 MG10 2 24.000 75-10408P * F03FR02167
8 32 80 8 MG10 2 24.000 75-10508P * F03FR02169

8 26 76 12 MG10 2 24.000 75-10412P * F03FR02168
10 32 80 12 MG10 2 24.000 75-10612P * F03FR02170

12 32 76 12 MG10 2 24.000 75-10812P * F03FR02172
12 42 100 12 MG10 2 24.000 75-10712P * F03FR02171

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

4 15 50 4 MG10 2 24.000 PI02MD BB3 * F03FR00383

5 17 50 5 MG10 2 24.000 PI02MD CC3 * F03FR00384

6 17 60 6 MG10 2 24.000 PI02MD DC3 * F03FR00385
6 22 60 6 MG10 2 24.000 PI02MD DD3 * F03FR00386

8 22 70 8 MG10 2 24.000 PI02MD ED3 * F03FR00387
8 32 70 8 MG10 2 24.000 PI02MD EE3 * F03FR00388

10 32 70 10 MG10 2 24.000 PI02MD FE3 * F03FR00389
10 42 100 10 MG10 2 24.000 PI02MD FF3 * F03FR00390
10 52 100 10 MG10 2 24.000 PI02MD FG3 * F03FR00391

12 32 80 12 MG10 2 24.000 PI02MD GE3 * F03FR00392
12 42 100 12 MG10 2 24.000 PI02MD GF3 * F03FR00393
12 52 100 12 MG10 2 24.000 PI02MD GG3 * F03FR00394

14 42 100 14 MG10 2 24.000 PI02MD HF3 * F03FR00395
14 52 100 14 MG10 2 24.000 PI02MD HG3 * F03FR00396

16 42 100 16 MG10 2 24.000 PI02MD LF3 * F03FR00397
16 52 100 16 MG10 2 24.000 PI02MD LG3 * F03FR00398

18 52 100 18 MG10 2 24.000 PI02MD NG3 * F03FR00399

20 52 100 20 MG10 2 24.000 PI02MD OG3 * F03FR00400
20 72 120 20 MG10 2 24.000 PI02MD OL3 * F03FR00401

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłęb-
na, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów drewnianych i 
litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, 
zapewniające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
górnotnący Z2 – pozytyw

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłęb-
na, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów drewnianych i 
litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, 
zapewniające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
górnotnący Z2 – pozytyw

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

Seria

75-

PI02MD

* Dostępne do wyczerpania zapasów

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN208R F03FR03807

8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3UFN212R F03FR03808

10 32 80 10 H05MG 3 30.000 SCH3UFN220R F03FR03810

10 42 90 10 H05MG 3 30.000 SCH3UFN224R F03FR03811

10 52 100 10 H05MG 3 30.000 SCH3UFN228R F03FR03812

12 32 80 12 H05MG 3 30.000 SCH3UFN232R F03FR03813

12 42 90 12 H05MG 3 30.000 SCH3UFN236R F03FR03814

12 52 100 12 H05MG 3 30.000 SCH3UFN240R F03FR03815

14 42 90 14 H05MG 3 25.000 SCH3UFN248R F03FR03817

14 52 100 14 H05MG 3 25.000 SCH3UFN252R F03FR03818

16 42 100 16 H05MG 3 25.000 SCH3UFN256R F03FR03819

16 52 100 16 H05MG 3 25.000 SCH3UFN260R F03FR03820

16 62 120 16 H05MG 3 25.000 SCH3UFN264R F03FR03821

18 52 110 18 H05MG 3 25.000 SCH3UFN268R F03FR03822

18 72 130 18 H05MG 3 25.000 SCH3UFN272R F03FR03823

20 52 110 20 H05MG 3 25.000 SCH3UFN276R F03FR03824

20 72 140 20 H05MG 3 25.000 SCH3UFN280R F03FR03825

20 92 170 20 H05MG 3 25.000 SCH3UFN284R F03FR03826

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

1/4" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 3 30.000 SCH3UFN204R F03FR03806

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" H05MG 3 30.000 SCH3UFN216R F03FR03809

1/2" 2" 4" 1/2" H05MG 3 30.000 SCH3UFN244R F03FR03816

Lepsze 
wykończenie

Urządzenia: frezarki CNC do zastosowań wymagających wysokiej prędkości 
posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłęb-
na, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów drewnianych i 
litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, 
zapewniające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
górnotnący Z3 – pozytyw

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa  1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
Od   1 x D do   2 x D: 0,75
Od   2 x D do   3 x D: 0,5
Powyżej     3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.
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h
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D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 22 70 8 MG10 3 24.000 PI03MD ED3 * F03FR00420
8 32 70 8 MG10 3 24.000 PI03MD EE3 * F03FR00421

10 32 70 10 MG10 3 24.000 PI03MD FE3 * F03FR00422
10 42 100 10 MG10 3 24.000 PI03MD FF3 * F03FR00423
10 52 100 10 MG10 3 24.000 PI03MD FG3 * F03FR00424

12 32 80 12 MG10 3 24.000 PI03MD GE3 * F03FR00425
12 42 100 12 MG10 3 24.000 PI03MD GF3 * F03FR00426
12 52 100 12 MG10 3 24.000 PI03MD GG3 * F03FR00427

14 42 100 14 MG10 3 24.000 PI03MD HF3 * F03FR00428
14 52 100 14 MG10 3 24.000 PI03MD HG3 * F03FR00429

16 42 100 16 MG10 3 24.000 PI03MD LF3 * F03FR00430
16 52 100 16 MG10 3 24.000 PI03MD LG3 * F03FR00431
16 62 120 16 MG10 3 24.000 PI03MD LH3 * F03FR00432

18 52 100 18 MG10 3 24.000 PI03MD NG3 * F03FR00433
18 72 120 18 MG10 3 24.000 PI03MD NL3 * F03FR00434

20 52 100 20 MG10 3 24.000 PI03MD OG3 * F03FR00435
20 72 120 20 MG10 3 24.000 PI03MD OL3 * F03FR00436
20 102 150 20 MG10 3 24.000 PI03MD OO3 * F03FR00437

Urządzenia: frezarki CNC do zastosowań wymagających wysokiej prędkości 
posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłęb-
na, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów drewnianych i 
litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, 
zapewniające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
górnotnący Z3 – pozytyw

Lepsze 
wykończenie

PI03MD

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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SCH1DF 

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania
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Prowadzenie [IPM]

D

A

h

H

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 13 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN110R F03FR03623

4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCH1DFN210R F03FR03629

4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN120R F03FR03624

5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCH1DFN215R F03FR03630

5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN130R F03FR03625

5 17 60 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN160R F03FR03628

6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN220R F03FR03631

6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN225R F03FR03632

8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN235R F03FR03634

8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN240R F03FR03635

10 32 80 10 H05MG 1 30.000 SCH1DFN255R F03FR03637

10 42 100 10 H05MG 1 30.000 SCH1DFN260R F03FR03638

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

1/8" 1/2" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN140R F03FR03626

3/16" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN150R F03FR03627

1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN230R F03FR03633

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" H05MG 1 30.000 SCH1DFN250R F03FR03636

Urządzenia: frezarki CNC o dużej przestrzeni między zębami, umożliwiającej 
usuwanie wiórów.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z 
zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów 
drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, 
odprowadzanie wiórów w dół, zapewniające optymalne wykończenie płyty 
od góry.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
dolnotnący Z1 – negatyw

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa  1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA
Od 1 x D do 2 x D: 0,75
Od 2 x D do 3 x D: 0,5
Powyżej     3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej.

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.

Lepsze 
wykończenie
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania.

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN110R F03FR03660

3 13 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN135R F03FR03665

4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2DFN204R F03FR03673

4 16 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN115R F03FR03661

4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN140R F03FR03666

5 17 50 5 MG10 2 30.000 SCH2DFN208R F03FR03674

5 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN120R F03FR03662

5 17 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN145R F03FR03667

6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN212R F03FR03675

6 22 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN216R F03FR03676

6 25 60 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN150R F03FR03668

7 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN155R F03FR03669

8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN224R F03FR03678

8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN228R F03FR03679

8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN232R F03FR03680

8 25 70 12 H05MG 2 30.000 SCH2DFN160R F03FR03670

10 32 80 10 H05MG 2 30.000 SCH2DFN240R F03FR03682

10 42 100 10 H05MG 2 30.000 SCH2DFN244R F03FR03683

10 52 100 10 H05MG 2 30.000 SCH2DFN248R F03FR03684

10 32 80 12 H05MG 2 30.000 SCH2DFN170R F03FR03672

11 37 80 11 H05MG 2 30.000 SCH2DFN252R F03FR03685

12 32 80 12 H05MG 2 30.000 SCH2DFN256R F03FR03686

12 42 90 12 H05MG 2 30.000 SCH2DFN260R F03FR03687

12 52 100 12 H05MG 2 30.000 SCH2DFN264R F03FR03688

14 52 100 14 H05MG 2 25.000 SCH2DFN276R F03FR03691

16 52 100 16 H05MG 2 25.000 SCH2DFN280R F03FR03692

18 52 110 18 H05MG 2 25.000 SCH2DFN284R F03FR03693

20 52 120 20 H05MG 2 25.000 SCH2DFN288R F03FR03694

20 72 140 20 H05MG 2 25.000 SCH2DFN292R F03FR03695

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

1/8" 1/2" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN125R F03FR03663

3/16" 3/4" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN130R F03FR03664

1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN220R F03FR03677

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" H05MG 2 30.000 SCH2DFN236R F03FR03681

3/8" 1-1/4" 3" 1/2" H05MG 2 30.000 SCH2DFN165R F03FR03671

1/2" 1-1/4" 3" 1/2" H05MG 2 30.000 SCH2DFN268R F03FR03689

1/2" 2" 4" 1/2" H05MG 2 30.000 SCH2DFN272R F03FR03690

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z 
zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów 
drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, 
odprowadzanie wiórów w dół, zapewniające optymalne wykończenie płyty 
od góry.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
dolnotnący Z2 – negatyw

Lepsze 
wykończenie

Zalecane prędkości posuwu są podane w tabli-
cach poniżej wraz z następującymi współczynni-
kami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa  1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
Od 1 x D do 2 x D: 0,75
Od 2 x D do 3 x D: 0,5
Powyżej     3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do pręd-
kości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min:
12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min
24.000/18.000 =1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności 
narzędzia roboczego, należy zawsze ustawiać 
maksymalną prędkość, która zapewnia wymaganą 
jakość frezowania.
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D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

4 15 50 4 MG10 2 24.000 PI02ME BB3 * F03FR00402

5 17 50 5 MG10 2 24.000 PI02ME CC3 * F03FR00403

6 17 60 6 MG10 2 24.000 PI02ME DC3 * F03FR00404
6 22 60 6 MG10 2 24.000 PI02ME DD3 * F03FR00405

8 22 70 8 MG10 2 24.000 PI02ME ED3 * F03FR00406

10 32 70 10 MG10 2 24.000 PI02ME FE3 * F03FR00408
10 42 100 10 MG10 2 24.000 PI02ME FF3 * F03FR00409

11 37 80 11 MG10 2 24.000 PI02ME YI3 * F03FR00417

12 32 80 12 MG10 2 24.000 PI02ME GE3 * F03FR00410
12 42 100 12 MG10 2 24.000 PI02ME GF3 * F03FR00411

14 52 100 14 MG10 2 24.000 PI02ME HG3 * F03FR00412

16 42 100 16 MG10 2 24.000 PI02ME LF3 * F03FR00413

20 52 100 20 MG10 2 24.000 PI02ME OG3 * F03FR00414
20 72 120 20 MG10 2 24.000 PI02ME OL3 * F03FR00415

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 13 50,8 6 MG10 2 24.000 76-10006P * F03FR02176

4 16 50,8 6 MG10 2 24.000 76-20206P * F03FR02188

5 17 50,8 6 MG10 2 24.000 76-10106P * F03FR02178

6 19 63,5 6 MG10 2 24.000 76-10306P * F03FR02183
6 26 63,5 6 MG10 2 24.000 76-10206P * F03FR02180

3 13 50,8 8 MG10 2 24.000 76-10008P * F03FR02177
4 16 50,8 8 MG10 2 24.000 76-20208P * F03FR02189

5 17 50,8 8 MG10 2 24.000 76-10108P * F03FR02179

6 19 63,5 8 MG10 2 24.000 76-10308P * F03FR02184

6 26 63,5 8 MG10 2 24.000 76-10208P * F03FR02181

8 26 76 8 MG10 2 24.000 76-10408P * F03FR02185
8 32 80 8 MG10 2 24.000 76-10508P * F03FR02186

8 26 76 12 MG10 2 24.000 76-10412P * F03FR03263
12 32 76 12 MG10 2 24.000 76-10812P * F03FR02187

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z 
zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów 
drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, 
odprowadzanie wiórów w dół, zapewniające optymalne wykończenie płyty 
od góry.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
dolnotnący Z2 – negatyw

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z 
zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów 
drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, 
odprowadzanie wiórów w dół, zapewniające optymalne wykończenie płyty 
od góry.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
dolnotnący Z2 – negatyw

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

Seria

76-

PI02ME

* Dostępne do wyczerpania zapasów

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN208R F03FR03755

8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN212R F03FR03756

10 32 80 10 H05MG 3 30.000 SCH3DFN220R F03FR03758

10 42 90 10 H05MG 3 30.000 SCH3DFN224R F03FR03759

10 52 100 10 H05MG 3 30.000 SCH3DFN228R F03FR03760

12 32 80 12 H05MG 3 30.000 SCH3DFN232R F03FR03761

12 42 90 12 H05MG 3 30.000 SCH3DFN236R F03FR03762

12 52 100 12 H05MG 3 30.000 SCH3DFN240R F03FR03763

14 42 90 14 H05MG 3 25.000 SCH3DFN248R F03FR03765

14 52 100 14 H05MG 3 25.000 SCH3DFN252R F03FR03766

16 42 100 16 H05MG 3 25.000 SCH3DFN256R F03FR03767

16 52 100 16 H05MG 3 25.000 SCH3DFN260R F03FR03768

16 62 120 16 H05MG 3 25.000 SCH3DFN264R F03FR03769

18 52 110 18 H05MG 3 25.000 SCH3DFN268R F03FR03770

18 72 130 18 H05MG 3 25.000 SCH3DFN272R F03FR03771

20 52 110 20 H05MG 3 25.000 SCH3DFN276R F03FR03772

20 72 140 20 H05MG 3 25.000 SCH3DFN280R F03FR03773

20 92 170 20 H05MG 3 25.000 SCH3DFN284R F03FR03774

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

1/4" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 3 30.000 SCH3DFN204R F03FR03754

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" H05MG 3 30.000 SCH3DFN216R F03FR03757

1/2" 2" 4" 1/2" H05MG 3 30.000 SCH3DFN244R F03FR03764

Lepsze 
wykończenie

Urządzenia: frezarki CNC do zastosowań wymagających wysokiej prędkości 
posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z 
zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, kompozytów 
drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, 
odprowadzanie wiórów w dół, zapewniające optymalne wykończenie płyty 
od góry.

Frez do obróbki wykończeniowej – prawoskrętny, 
dolnotnący Z3 – negatyw

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa  1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
Od 1 x D do 2 x D: 0,75
Od 2 x D do 3 x D: 0,5
Powyżej   3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej.

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.

SCH3DF 
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla MDF / płyty wiórowej: 18.000 obr./min Głębokość cięcia: 3/4"

D h hUP H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

8 22 5 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN310R F03FR03732

8 32 10 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN410R F03FR03741

10 26 5 70 10 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN340R F03FR03735

10 32 5 80 10 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN350R F03FR03736

10 29 10 80 10 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN420R F03FR03743

12 32 5 90 12 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN360R F03FR03737

12 42 5 100 12 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN370R F03FR03738

12 32 12 80 12 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN425R F03FR03744

12 42 12 100 12 H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN430R F03FR03745

16 35 14 90 16 H05MG 2+2 25.000 SCH2XFN444R F03FR04012

18 55 24 110 18 H05MG 2+2 25.000 SCH2XFN450R F03FR03749

20 55 30 120 20 H05MG 2+2 25.000 SCH2XFN455R F03FR03750

D h hUP H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch mm inch inch

3/8" 1" 3/16" 3" 3/8" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN320R F03FR03733

3/8" 1-1/8" 3/8" 3" 3/8" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN415R F03FR03742
3/8" 1-1/4" 3/16" 3" 3/8" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN330R F03FR03734

1/2" 1" 3/16" 3" 1/2" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN380R F03FR03739
1/2" 1-1/2" 3/16" 3-1/2" 1/2" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN390R F03FR03740

1/2" 1" 9/16" 3" 1/2" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN435R F03FR03746

1/2" 1-1/2" 9/16" 3-1/2" 1/2" H05MG 2+2 30.000 SCH2XFN440R F03FR03747

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie po obu stronach płyty.
Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowków i 
frezowanie z zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, 
kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca i dolnotnąca, zapewniająca optymalne 
wykończenie po obu stronach płyty.

Frez do obróbki wykończeniowej – kompresyjny, 
prawotnący Z2+2 – pozytyw + negatyw

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno miękkie 0,9
Drewno twarde 0,8

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
2 x 19 mm  lub  2 x 3/4": 0,75
3 x 19 mm  lub  3 x 3/4": 0,75

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej.

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.
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D h hUP H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

10 32 16 80 10 MG10 2+2 24.000 PI08MD FE3 * F03FR00477

12 42 16 100 12 MG10 2+2 24.000 PI08MD GF3 * F03FR00478

16 52 14 100 16 MG10 2+2 24.000 PI08MD LG3 * F03FR00479

18 52 14 100 18 MG10 2+2 24.000 PI08MD NG3 * F03FR00480
20 52 22 100 20 MG10 2+2 24.000 PI08MD OG3 * F03FR00481

D h hUP H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

8 32 16 80 8 MG10 2+2 24.000 77-20408P * F03FR02190
12 42 16 100 12 MG10 2+2 24.000 77-20912P * F03FR02191

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie po obu stronach płyty.
Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowków i 
frezowanie z zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, 
kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca i dolnotnąca, zapewniająca optymalne 
wykończenie po obu stronach płyty.

Frez do obróbki wykończeniowej – kompresyjny, 
prawotnący Z2+2 – pozytyw + negatyw

Urządzenia: frezarki CNC ogólnego przeznaczenia, zapewniające perfekcyjne 
wykończenie po obu stronach płyty.
Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowków i 
frezowanie z zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, 
kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca i dolnotnąca, zapewniająca optymalne 
wykończenie po obu stronach płyty.

Frez do obróbki wykończeniowej – kompresyjny, 
prawotnący Z2+2 – pozytyw + negatyw

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

PI08MD

Seria

77-

* Dostępne do wyczerpania zapasów

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla MDF / płyty wiórowej: 18.000 obr./min Głębokość cięcia: 3/4"

D h hUP H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

8 22 5 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN310R F03FR03856

8 32 10 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN410R F03FR03866

10 26 5 70 10 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN340R F03FR04013

10 26 5 80 10 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN350R F03FR03860

10 29 10 80 10 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN420R F03FR04014

10 42 13 90 10 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN422R F03FR03869

12 22 5 80 12 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN355R F03FR03861

12 32 5 90 12 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN360R F03FR03862

12 42 5 100 12 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN370R F03FR03863

12 32 12 80 12 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN425R F03FR03870

12 42 14 100 12 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN430R F03FR03871
12 52 16 100 12 H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN432R F03FR03872

D h hUP H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch inch

3/8" 1" 3/16" 3" 3/8" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN320R F03FR03857

3/8" 1-1/8" 3/8" 3" 3/8" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN415R F03FR03867

3/8" 1-1/4" 3/16" 3" 3/8" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN330R F03FR03858

1/2" 1" 3/16" 3" 1/2" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN380R F03FR03864

1/2" 1-1/8" 1/2" 3" 1/2" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN436R F03FR03873

1/2" 1-1/2" 3/16" 3-1/2" 1/2" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN390R F03FR03865

1/2" 1-5/8" 3/4" 3-1/2" 1/2" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN438R F03FR03874

1/2" 2-1/4" 3/4" 4" 1/2" H05MG 3+3 30.000 SCH3XFN442R F03FR03875

Urządzenia: frezarki CNC do zastosowań wymagających wysokiej prędkości 
obrotowej, zapewniające perfekcyjne wykończenie po obu stronach płyty.
Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowków i 
frezowanie z zagłębieniem, perfekcyjne wykończenie płyt laminowanych, 
kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca i dolnotnąca, zapewniająca optymalne 
wykończenie po obu stronach płyty.

Frez do obróbki wykończeniowej – kompresyjny, 
prawotnący Z3+3 – pozytyw + negatyw

Lepsze 
wykończenie

Lepsze 
wykończenie

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno miękkie 0,9
Drewno twarde 0,8

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
2 x 19 mm  lub  2 x 3/4": 0,75
3 x 19 mm  lub  3 x 3/4": 0,75

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.

SCH3XF 
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Prowadzenie [IPM]

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3URN504R F03FR03830

8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3URN506R F03FR03831

8 42 90 8 MG10 3 30.000 SCH3URN508R F03FR03832

10 32 80 10 H05MG 3 30.000 SCH3URN512R F03FR03834

10 42 90 10 H05MG 3 30.000 SCH3URN514R F03FR03835

10 52 100 10 H05MG 3 30.000 SCH3URN516R F03FR03836

12 32 80 12 H05MG 3 30.000 SCH3URN518R F03FR03837

12 42 90 12 H05MG 3 30.000 SCH3URN520R F03FR03838

12 52 100 12 H05MG 3 30.000 SCH3URN522R F03FR03839

14 42 90 14 H05MG 3 25.000 SCH3URN528R F03FR03842

14 52 100 14 H05MG 3 25.000 SCH3URN530R F03FR03843

14 60 130 14 H05MG 3 25.000 SCH3URN531R F03FR03844

16 42 100 16 H05MG 3 25.000 SCH3URN534R F03FR03846

16 52 110 16 H05MG 3 25.000 SCH3URN536R F03FR03847

16 62 120 16 H05MG 3 25.000 SCH3URN538R F03FR03848

18 52 110 18 H05MG 3 25.000 SCH3URN540R F03FR03849

18 72 130 18 H05MG 3 25.000 SCH3URN542R F03FR03850

20 52 120 20 H05MG 3 25.000 SCH3URN546R F03FR03852

20 72 140 20 H05MG 3 25.000 SCH3URN548R F03FR03853

20 85 150 20 H05MG 3 25.000 SCH3URN550R F03FR03854

20 102 170 20 H05MG 3 25.000 SCH3URN552R F03FR03855

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

3/8" 1-1/8" 3-1/2" 3/8" H05MG 3 30.000 SCH3URN510R F03FR03833

1/2" 1-1/8" 3-1/2" 1/2" H05MG 3 30.000 SCH3URN524R F03FR03840

1/2" 1-5/8" 4" 1/2" H05MG 3 30.000 SCH3URN526R F03FR03841

5/8" 2-1/8" 5" 5/8" H05MG 3 25.000 SCH3URN532R F03FR03845

3/4" 2-1/8" 5" 3/4" H05MG 3 25.000 SCH3URN544R F03FR03851

Urządzenia: frezarki CNC z łamaczem wiórów, do zastosowań wymagających 
wysokiej prędkości posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłębna, 
zgrubne wykończenie kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów, odprowadzanie 
wiórów w górę.

Frez do obróbki zgrubnej – prawoskrętny, górnotnący Z3 – 
pozytyw

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa 1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
Od   1 x D do 2 x D: 0,75
Od   2 x D do 3 x D: 0,5
Powyżej   3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.

SCH3UR 
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D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 22 70 8 MG10 3 24.000 PI04MD ED3 * F03FR00441
8 32 70 8 MG10 3 24.000 PI04MD EE3 * F03FR00442

10 32 70 10 MG10 3 24.000 PI04MD FE3 * F03FR00443
10 42 100 10 MG10 3 24.000 PI04MD FF3 * F03FR00444

12 32 80 12 MG10 3 24.000 PI04MD GE3 * F03FR00445
12 42 100 12 MG10 3 24.000 PI04MD GF3 * F03FR00446
12 52 100 12 MG10 3 24.000 PI04MD GG3 * F03FR00447

14 42 100 14 MG10 3 24.000 PI04MD HF3 * F03FR00448
14 52 100 14 MG10 3 24.000 PI04MD HG3 * F03FR00449

16 42 100 16 MG10 3 24.000 PI04MD LF3 * F03FR00450
16 52 100 16 MG10 3 24.000 PI04MD LG3 * F03FR00451
16 62 120 16 MG10 3 24.000 PI04MD LH3 * F03FR00452

18 52 100 18 MG10 3 24.000 PI04MD NG3 * F03FR00453
18 72 120 18 MG10 3 24.000 PI04MD NL3 * F03FR00454

20 52 100 20 MG10 3 24.000 PI04MD OG3 * F03FR00455
20 72 120 20 MG10 3 24.000 PI04MD OL3 * F03FR00456

20 85 150 20 MG10 3 24.000 PI04MD ON3 * F03FR00457
20 102 150 20 MG10 3 24.000 PI04MD OO3 * F03FR00458

Frez do obróbki zgrubnej – prawoskrętny, górnotnący Z3 – 
pozytyw 

Urządzenia: frezarki CNC z łamaczem wiórów, do zastosowań wymagających 
wysokiej prędkości posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i obróbka wgłębna, 
zgrubne wykończenie kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów, odprowadzanie 
wiórów w górę.

PI04MD

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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Prowadzenie [IPM]

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN504R F03FR03778

8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN506R F03FR03779

8 42 90 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN508R F03FR03780

10 32 80 10 H05MG 3 30.000 SCH3DRN512R F03FR03782

10 42 90 10 H05MG 3 30.000 SCH3DRN514R F03FR03783

10 52 100 10 H05MG 3 30.000 SCH3DRN516R F03FR03784

12 32 80 12 H05MG 3 30.000 SCH3DRN518R F03FR03785

12 42 90 12 H05MG 3 30.000 SCH3DRN520R F03FR03786

12 52 100 12 H05MG 3 30.000 SCH3DRN522R F03FR03787

14 42 90 14 H05MG 3 25.000 SCH3DRN528R F03FR03790

14 52 100 14 H05MG 3 25.000 SCH3DRN530R F03FR03791

16 42 100 16 H05MG 3 25.000 SCH3DRN534R F03FR03793

16 52 110 16 H05MG 3 25.000 SCH3DRN536R F03FR03794

16 62 120 16 H05MG 3 25.000 SCH3DRN538R F03FR03795

18 52 110 18 H05MG 3 25.000 SCH3DRN540R F03FR03796

18 72 130 18 H05MG 3 25.000 SCH3DRN542R F03FR03797

20 52 120 20 H05MG 3 25.000 SCH3DRN546R F03FR03799

20 72 140 20 H05MG 3 25.000 SCH3DRN548R F03FR03800

20 85 150 20 H05MG 3 25.000 SCH3DRN550R F03FR03801

20 102 170 20 H05MG 3 25.000 SCH3DRN552R F03FR03802

D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch

3/8" 1-1/8" 3-1/2" 3/8" H05MG 3 30.000 SCH3DRN510R F03FR03781

1/2" 1-1/8" 3-1/2" 1/2" H05MG 3 30.000 SCH3DRN524R F03FR03788

1/2" 1-5/8" 4" 1/2" H05MG 3 30.000 SCH3DRN526R F03FR03789

5/8" 2-1/8" 5" 5/8" H05MG 3 25.000 SCH3DRN532R F03FR03792

3/4" 2-1/8" 5" 3/4" H05MG 3 25.000 SCH3DRN544R F03FR03798

Urządzenia: frezarki CNC z łamaczem wiórów, do zastosowań wymagających 
wysokiej prędkości posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z zagłę-
bieniem, zgrubne wykończenie kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, odpro-
wadzanie wiórów w dół.

Frez do obróbki zgrubnej – prawoskrętny, dolnotnący Z3 – 
negatyw

Zalecane prędkości dla drewna miękkiego: 18.000 obr./min Głębokość frezowania równa jest średnicy frezowania

Zalecane prędkości posuwu są podane w tablicach poniżej wraz 
z następującymi współczynnikami korekcyjnymi

MATERIAŁ  
Drewno twarde 0,9
MDF, płyta wiórowa  1,1

GŁĘBOKOŚĆ CIĘCIA  
Od   1 x D do 2 x D: 0,75
Od   2 x D do 3 x D: 0,5
Powyżej     3 x D: 0,4

PRĘDKOŚĆ OBROTOWA
Zalecane prędkości są proporcjonalne do prędkości obrotowej. 

PRZYKŁADY  
Współczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Współczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiągnięcia maksymalnej żywotności narzędzia roboczego, 
należy zawsze ustawiać maksymalną prędkość, która zapewnia 
wymaganą jakość frezowania.

SCH3DR 
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h
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D
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D h H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

10 32 70 10 MG10 3 24.000 PI04ME FE3 * F03FR00459

12 32 80 12 MG10 3 24.000 PI04ME GE3 * F03FR00460
12 42 100 12 MG10 3 24.000 PI04ME GF3 * F03FR00461

14 42 100 14 MG10 3 24.000 PI04ME HF3 * F03FR00462

20 52 100 20 MG10 3 24.000 PI04ME OG3 * F03FR00463

Urządzenia: frezarki CNC z łamaczem wiórów, do zastosowań wymagających 
wysokiej prędkości posuwu.
Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowków i frezowanie z zagłę-
bieniem, zgrubne wykończenie kompozytów drewnianych i litego drewna.
Właściwości: spirala dolnotnąca, pomaga utrzymać zamocowany element, odpro-
wadzanie wiórów w dół.

Frez do obróbki zgrubnej – prawoskrętny, dolnotnący Z3 – 
negatywPI04ME

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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PI05MD**

D h H A h1 Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP

mm mm mm mm mm

14 45 116 14 75 MG10 2 24.000 **PI05MD AA3 * F03FR00465

14 45 136,5 14 95 MG10 2 21.500 **PI05MD AB3 * F03FR00466
16 45 150 16 95 MG10 2 20.400 **PI05MD CC3 * F03FR00467

D h h1 H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

14 45 95 150 14 H05MG 3 25.000 SCH3UFN102R F03FR03803

16 45 95 150 16 H05MG 3 25.000 SCH3UFN104R F03FR03804

18 45 95 150 18 H05MG 3 25.000 SCH3UFN106R F03FR03805

D h h1 H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

14 45 95 150 14 H05MG 3 25.000 SCH3DFN102R F03FR03751

16 45 95 150 16 H05MG 3 25.000 SCH3DFN104R F03FR03752

18 45 95 150 18 H05MG 3 25.000 SCH3DFN106R F03FR03753

Lite drewno – optymalna obróbka  
frezem dolnotnącym

Płyty laminowane – optymalna obróbka  
frezem górnotnącym

Urządzenia: centra obróbkowe CNC.
Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i okuć do okien oraz 
okiennic w płytach laminowanych i litym drewnie.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, zapew-
niające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Urządzenia: centra obróbkowe CNC.
Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i okuć do okien oraz 
okiennic w płytach laminowanych i litym drewnie.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, zapew-
niające optymalne wykończenie płyty od dołu.

Urządzenia: centra obróbkowe CNC.
Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i okuć do okien oraz 
okiennic w płytach laminowanych i litym drewnie.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów w górę, zapew-
niające optymalne wykończenie płyty od dołu.

PRĘDKOŚĆ POSUWU I PRĘDKOŚĆ OBROTOWA W LITYM DREWNIE:

Maksymalna głębokość na suw sd   8 mm

Zalecana prędkość wprowadzania w materiał przy 18.000 obr./min   15 m/min

PRĘDKOŚĆ POSUWU I PRĘDKOŚCI OBROTOWE W PŁYCIE WIÓROWEJ:

Maksymalna głębokość na suw sd   15 mm
Zalecana prędkość wprowadzania w materiał 18.000 obr./min   12 m/min

Górnotnący – pozytyw

Dolnotnący – negatyw

Dolnotnący – negatyw

Frez do obróbki wykończeniowej, gniazda pod zamki i okucia – 
prawoskrętny Z2 i Z3SCH3 - PI05MD

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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PI06MD BC3** D h H A h1 Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

16 45 150 16 95 MG10 2 20.400 ** PI06MD BC3 * F03FR00468
16 45 150 16 95 MG10 3 20.400 PI06MD CC3 * F03FR00469

18 45 150 18 95 MG10 3 23.500 PI06MD DC3 * F03FR00470

20 45 150 20 95 MG10 3 24.000 PI06MD EC3 * F03FR00471

D h h1 H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

14 45 95 150 14 H05MG 3 25.000 SCH3UMN102R F03FR03827

16 45 95 150 16 H05MG 3 25.000 SCH3UMN104R F03FR03828

18 45 95 150 18 H05MG 3 25.000 SCH3UMN106R F03FR03829

D h h1 H A Jakość HW Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

14 45 95 150 14 H05MG 3 25.000 SCH3DMN102R F03FR03775

16 45 95 150 16 H05MG 3 25.000 SCH3DMN104R F03FR03776

18 45 95 150 18 H05MG 3 25.000 SCH3DMN106R F03FR03777

Frez do obróbki zgrubnej, gniazda pod zamki i okucia – 
prawoskrętny Z2 i Z3

Lite drewno – optymalna obróbka  
frezem dolnotnącym

Płyty laminowane – optymalna obróbka  
frezem górnotnącym

Urządzenia: centra obróbkowe CNC. 
Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i okuć do okien oraz 
okiennic w litym drewnie.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów, odprowadzanie 
wiórów w górę.

Urządzenia: centra obróbkowe CNC.
Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i okuć do okien oraz 
okiennic w litym drewnie.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów, odprowadzanie 
wiórów w górę.

Urządzenia: centra obróbkowe CNC.
Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i okuć do okien oraz 
okiennic w litym drewnie.
Właściwości: spirala górnotnąca, szybkie odprowadzanie wiórów, odprowadzanie 
wiórów w górę.

PRĘDKOŚĆ POSUWU I PRĘDKOŚĆ OBROTOWA W LITYM DREWNIE:

Maksymalna głębokość na suw sd   8 mm

Zalecana prędkość wprowadzania w materiał przy 18.000 obr./min   15 m/min

PRĘDKOŚĆ POSUWU I PRĘDKOŚCI OBROTOWE W PŁYCIE WIÓROWEJ:

Maksymalna głębokość na suw sd   15 mm
Zalecana prędkość wprowadzania w materiał 18.000 obr./min   12 m/min

Górnotnący – pozytyw

Dolnotnący – negatyw

Dolnotnący – negatyw

SCH3 - PI06MD

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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D1 D h h1 H A d Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

3,8 5 20 40 75 10 9 PA01MD M09 F03FA01713

5,2 6,5 15 50 85 10 13 PA01MD M13 F03FA01715

5,5 7 15 55 90 10 14 PA01MD M14 F03FA01716

6 7,7 15 60 95 10 16 PA01MD M16 F03FA01717

6,6 8,2 20 70 105 10 18 PA01MD M18 F03FA01718
6,7 8,7 20 80 115 10 20 PA01MD M20 F03FA01719

D1 D h h1 H A d Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

4,5 5,25 10 45 83 5,25 9 PA01MD 009 F03FA01720

5,8 6,75 20 85 155 6,75 13 PA01MD 013 F03FA01722

6,3 7,25 19 95 165 7,25 14 PA01MD 014 F03FA01723

6,7 7,75 25 100 165 7,75 16 PA01MD 016 F03FA01724
7,7 8,75 20 70 121 8,75 18 PA01MD 018 F03FA01725

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

20 80 20 2 18.000 PR01MD BA3 F03FA03396

20 80 20 2 18.000 PR01MD BB3 F03FA03397

Frezy prawoskrętne o podwójnej średnicy i z kwadratowym trzpieniem. Do 
obrabiarek Masterwood.

Frezy prawoskrętne o podwójnej średnicy.

Przykład zastosowania

Wiertła stopniowe HS do zawiasów

PA01MD M09
F03FA01713

PA01MD 009
F03FA01720

Do górnowrzecionowych obrabiarek CNC. Odpowiednie do obróbki listew 
przyszybowych. Frezy profilowane PR01MD BA3 i PR01MD BB3 posiadają 
przylutowane ostrza z HW.

PR01MD BA3
F03FA03396

PR01MD BB3
F03FA03397

PR01MD BA3
F03FA03396

PR01MD BB3
F03FA03397

Frezy do profilowania listew

PA01MD

PR01MD
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D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

6 23,5 71 12 1 24.000 PCARM00112 F03FR00339

6 30 80 12 1 24.000 PCARM00512 F03FA01734

16 8 56 12 2 24.000 PCARM00212 F03FR00340

19 8 56 12 2 24.000 PCARM00312 F03FR00341
20 26 71 12 2 24.000 PCARM00412 F03FR00342

PCARM00112: frez z wręgiem na listwę 20 mm.
 
PCARM00512: frez z wręgiem na listwę 28 mm.
 
PCARM00212: frez do profilowania listew.
 
PCARM00312: frez do profilowania listew.
 
PCARM00412: frez do kopiowania łuków.
 

Frezy z wręgiem na listwę

PCARM00112
F03FR00339

PCARM00112
F03FR00339

PCARM00512
F03FA01734

PCARM00512
F03FA01734

PCARM00312
F03FR00341

PCARM00312
F03FR00341

PCARM00212
F03FR00340

PCARM00212
F03FR00340

PCARM00412
F03FR00342

PCARM00412
F03FR00342

PCARM
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D h S H A Z Ostrza Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

22 30 20 90 20 x 50 3 9+3 24.000 DPE01DRPE5 F03FR00176

22 35 25 95 20 x 50 3 12+3 24.000 DPE01DRPF5 F03FR00177

22 40 30 100 20 x 50 3 15+3 24.000 DPE01DRPG5 F03FR00178

22 45 35 105 20 x 50 3 17+3 24.000 DPE01DRPH5 F03FR00179

22 50 40 110 20 x 50 3 18+3 24.000 DPE01DRPI5 F03FR00180

22 55 45 115 20 x 50 3 21+3 24.000 DPE01DRPJ5 F03FR00181

22 60 50 120 20 x 50 3 24+3 24.000 DPE01DRPK5 F03FR00182
22 65 55 125 20 x 50 3 26+3 24.000 DPE01DRPL5 F03FR00183

22 30 20 90 20 x 50 3 9+3 24.000 DPE01SRPE5 F03FR00203
22 35 25 95 20 x 50 3 12+3 24.000 DPE01SRPF5 F03FR00204

22 40 30 100 20 x 50 3 15+3 24.000 DPE01SRPG5 F03FR00205

22 45 35 105 20 x 50 3 17+3 24.000 DPE01SRPH5 F03FR00206

22 50 40 110 20 x 50 3 18+3 24.000 DPE01SRPI5 F03FR00207

22 55 45 115 20 x 50 3 21+3 24.000 DPE01SRPJ5 F03FR00208

22 60 50 120 20 x 50 3 24+3 24.000 DPE01SRPK5 F03FR00209
22 65 55 125 20 x 50 3 26+3 24.000 DPE01SRPL5 F03FR00210

Do automatycznych centrów obróbkowych i frezarek CNC. Do formatowania 
i obróbki wgłębnej płyt obustronnie laminowanych. Dopuszcza się 
obróbkę przy dużych prędkościach posuwu elementów, ustawionych na 
stole roboczym obrabiarki. Specjalna geometria podwójnej spirali (spirala 
prawoskrętna i lewoskrętna) generuje ściskające działanie zarówno od góry, 
jak i od dołu płyty.
Prędkość posuwu: maks. 20 m/min
Z uwagi na szeroki asortyment urządzeń i zastosowań, a także specjalny 
charakter produktu, podczas zamawiania proszę podać średnicę (D), 
głębokość frezowania (S), wymiary trzpienia (A) i rodzaj obrabianego 
materiału. Należy podać także typ obrabiarki i warunki eksploatacji (prędkość 
obrotową i prędkość posuwu). 

DP – Diamentowe frezy spiralne

h

S

H

A

D

W lewo

W prawo

W prawo W lewo

DPE01D - DPE01S
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D h S H* A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

18-25 30 20 90 20–25 x 50 3 9+3 DPE01DRQE5 F03FR00184

18-25 35 25 95 20–25 x 50 3 12+3 DPE01DRQF5 F03FR00185

18-25 40 30 100 20–25 x 50 3 15+3 DPE01DRQG5 F03FR00186

18-25 45 35 105 20–25 x 50 3 17+3 DPE01DRQH5 F03FR00187

18-25 50 40 110 20–25 x 50 3 18+3 DPE01DRQI5 F03FR00188

20-25 55 45 115 20–25 x 50 3 21+3 DPE01DRQJ5 F03FR00189

20-25 60 50 120 20–25 x 50 3 24+3 DPE01DRQK5 F03FR00190

20-25 65 55 125 20–25 x 50 3 26+3 DPE01DRQL5 F03FR00191

20-25 70 60 130 20–25 x 50 3 27+3 DPE01DTQM5 F03FR00200

22-25 75 65 135 20–25 x 50 3 30+3 DPE01DTQN5 F03FR00201
22-25 80 70 140 20–25 x 50 3 33+3 DPE01DTQO5 F03FR00202

18-25 30 20 90 20–25 x 50 3 9+3 DPE01SRQE5 F03FR00211
18-25 35 25 95 20–25 x 50 3 12+3 DPE01SRQF5 F03FR00212

18-25 40 30 100 20–25 x 50 3 15+3 DPE01SRQG5 F03FR00213

18-25 45 35 105 20–25 x 50 3 17+3 DPE01SRQH5 F03FR00214

18-25 50 40 110 20–25 x 50 3 18+3 DPE01SRQI5 F03FR00215

20-25 55 45 115 20–25 x 50 3 21+3 DPE01SRQJ5 F03FR00216

20-25 60 50 120 20–25 x 50 3 24+3 DPE01SRQK5 F03FR00217

20-25 65 55 125 20–25 x 50 3 26+3 DPE01SRQL5 F03FR00218

20-25 70 60 130 20–25 x 50 3 27+3 DPE01STQM5 F03FR00227

22-25 75 65 135 20-25 x 50 3 30+3 DPE01STQN5 F03FR00228
22-25 80 70 140 20–25 x 50 3 33+3 DPE01STQO5 F03FR00229

h

S

H

A

D

W lewo

W prawo

Specjalne wersje frezów wraz ze średnicą i trzpieniem są dostępne na 
zapytanie

*Wymiary orientacyjne

DP – Diamentowe frezy spiralne

W prawo W lewo

DPE01D - DPE01S
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h

H

A

D

S

D h S H A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

20 27,5 22 87,5 20 x 50 4 6+1 HW DPE02DROD5 F03FR00230

20 36 31 96 20 x 50 4 8+1 HW DPE02DROF5 F03FR00231

20 44,5 40 104,5 20 x 50 4 10+1 HW DPE02DROH5 F03FR00232

20 53 49 113 20 x 50 4 12+1 HW DPE02DROI5 F03FR00233

20 61,5 57 121,5 20 x 50 4 14+1 HW DPE02DROK5 F03FR00234
22 70 66 130 20 x 50 4 16+1 HW DPE02DRPL5 F03FR00235

20 27,5 22 87,5 20 x 50 4 6+1 HW DPE02SROD5 F03FR00254
20 36 31 96 20 x 50 4 8+1 HW DPE02SROF5 F03FR00255

20 44,5 40 104,5 20 x 50 4 10+1 HW DPE02SROH5 F03FR00256

20 53 49 113 20 x 50 4 12+1 HW DPE02SROI5 F03FR00257

20 61,5 57 121,5 20 x 50 4 14+1 HW DPE02SROK5 F03FR00258
22 70 66 130 20 x 50 4 16+1 HW DPE02SRPL5 F03FR00259

D h S H* A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

16-25 27,5 22 87,5 16–25 x 50 4 6+1 HW DPE02DRQD5 F03FR00236

18-25 36 31 96 20–25 x 50 4 8+1 HW DPE02DRQF5 F03FR00237

20-25 44,5 40 104,5 20–25 x 50 4 10+1 HW DPE02DRQH5 F03FR00238

20-25 53 49 113 20–25 x 50 4 12+1 HW DPE02DRQI5 F03FR00239

20-25 61,5 57 121,5 20–25 x 50 4 14+1 HW DPE02DRQK5 F03FR00240
20-25 70 66 130 20–25 x 50 4 16+1 HW DPE02DRQM5 F03FR00241

16-25 27,5 22 87,5 16–25 x 50 4 6+1 HW DPE02SRQD5 F03FR02565
18-25 36 31 96 20–25 x 50 4 8+1 HW DPE02SRQF5 F03FR02566

20-25 44,5 40 104,5 20–25 x 50 4 10+1 HW DPE02SRQH5 F03FR02567

20-25 53 49 113 20–25 x 50 4 12+1 HW DPE02SRQI5 F03FR02568

20-25 61,5 57 121,5 20–25 x 50 4 14+1 HW DPE02SRQK5 F03FR02569
20-25 70 66 130 20–25 x 50 4 16+1 HW DPE02SRQM5 F03FR02570

DP – Frezy z 4 ostrzami głównymi, 2 krawędzie skrawające 
na ostrze

Frezy DP z ostrzem z HW, z 4 ostrzami głównymi, 2 krawędzie tnące na 
ostrze, do wiercenia i wykańczania krawędzi (przy średniej prędkości) 
w twardym litym drewnie (bez sęków), płytach MDF fornirowanych lub 
laminowanych. Frezy te można stosować do cięcia materiałów o grubości do 
66 mm. Prędkość posuwu: 8 -10 m/min

Z uwagi na szeroki asortyment urządzeń i zastosowań, a także specjalny 
charakter produktu, podczas zamawiania proszę podać średnicę (D), 
głębokość frezowania (S), wymiary trzpienia (A) i rodzaj obrabianego 
materiału. Należy podać także typ obrabiarki i warunki eksploatacji (prędkość 
obrotową i prędkość posuwu). 

Specjalne wersje frezów wraz ze średnicą i trzpieniem są dostępne na 
zapytanie

W lewo

W prawo

*Wymiary orientacyjne

W prawo W lewo

DPE02D - DPE02S



33

h

H

S

D

A

D h S H A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

12 25 18 83,5 12 x 50 2 3 DPD01DNGD5 F03FR00064

12 25 18 83,5 20 x 50 2 3 DPD01DRGD5 F03FR00073

12 36 31 81 12 x 35 2 4 DPD01DNGF5 F03FR00065

12,7 36 31 81 12,7 x 3,5 2 4 DPD01DMJF5 F03FR00063

14 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01DRHD5 F03FR00074

16 27,5 22 87,5 16 x 50 2 3+1 HW DPD01DPLD5 F03FR00067

16 36 31 96 16 x 50 2 4+1 HW DPD01DPLF5 F03FR00068

16 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01DRLD5 F03FR00075

16 36 31 96 20 x 50 2 4+1 HW DPD01DRLF5 F03FR00076

18 27,5 22 87,5 16 x 50 2 3+1 HW DPD01DPND5 F03FR00069

18 36 31 96 16 x 50 2 4+1 HW DPD01DPNF5 F03FR00070

18 44,5 40 104,5 16 x 50 2 5+1 HW DPD01DPNH5 F03FR00071

18 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01DRND5 F03FR00077

18 36 31 96 20 x 50 2 4+1 HW DPD01DRNF5 F03FR00078

18 44,5 40 104,5 20 x 50 2 5+1 HW DPD01DRNH5 F03FR00079

20 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01DROD5 F03FR00080

20 36 31 96 20 x 50 2 4+1 HW DPD01DROF5 F03FR00081

20 44,5 40 104,5 20 x 50 2 5+1 HW DPD01DROH5 F03FR00082
20 53 49 113 20 x 50 2 6+1 HW DPD01DROI5 F03FR00083

12 25 18 83,5 12 x 50 2 3 DPD01SNGD5 F03FR00094
12 25 18 83,5 20 x 50 2 3 DPD01SRGD5 F03FR00103

12 36 31 81 12 x 35 2 4 DPD01SNGF5 F03FR00095

12,7 36 31 81 12,7 x 3,5 2 4 DPD01SMJF5 F03FR00093

14 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01SRHD5 F03FR00104

16 27,5 22 87,5 16 x 50 2 3+1 HW DPD01SPLD5 F03FR00097

16 36 31 96 16 x 50 2 4+1 HW DPD01SPLF5 F03FR00098

16 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01SRLD5 F03FR00105

16 36 31 96 20 x 50 2 4+1 HW DPD01SRLF5 F03FR00106

18 27,5 22 87,5 16 x 50 2 3+1 HW DPD01SPND5 F03FR00099

18 36 31 96 16 x 50 2 4+1 HW DPD01SPNF5 F03FR00100

18 44,5 40 104,5 16 x 50 2 5+1 HW DPD01SPNH5 F03FR00101

18 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01SRND5 F03FR00107

18 36 31 96 20 x 50 2 4+1 HW DPD01SRNF5 F03FR00108

18 44,5 40 104,5 20 x 50 2 5+1 HW DPD01SRNH5 F03FR00109

20 27,5 22 87,5 20 x 50 2 3+1 HW DPD01SROD5 F03FR00110

20 36 31 96 20 x 50 2 4+1 HW DPD01SROF5 F03FR00111
20 44,5 40 104,5 20 x 50 2 5+1 HW DPD01SROH5 F03FR00112

D h S H A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

< 13 25 18 83,5 12–20 x 50 2 3 DPD01DRXD5 F03FR00084

12-25 27,5 22 87,5 12–25 x 50 2 3+1 HW DPD01DSQD5 F03FR00086

12-25 36 31 96 12–25 x 50 2 4+1 HW DPD01DSQF5 F03FR00087

16-25 44,5 40 104,5 16–25 x 50 2 5+1 HW DPD01DSQH5 F03FR00088

18-25 53 49 113 16–25 x 50 2 6+1 HW DPD01DSQI5 F03FR00089

20-25 61,5 57 121,5 20–25 x 50 2 7+1 HW DPD01DSQK5 F03FR00090
20-25 70 66 130 20–25 x 50 2 8+1 HW DPD01DSQM5 F03FR00091

< 13 25 18 83,5 12–20 x 50 2 3 DPD01SRXD5 F03FR00114
12-25 27,5 22 87,5 12–25 x 50 2 3+1 HW DPD01SSQD5 F03FR00116

12-25 36 31 96 12–25 x 50 2 4+1 HW DPD01SSQF5 F03FR00117

16-25 44,5 40 104,5 16–25 x 50 2 5+1 HW DPD01SSQH5 F03FR00118

18-25 53 49 113 16–25 x 50 2 6+1 HW DPD01SSQI5 F03FR00119

20-25 61,5 57 121,5 20–25 x 50 2 7+1 HW DPD01SSQK5 F03FR00120
20-25 70 66 130 20–25 x 50 2 8+1 HW DPD01SSQM5 F03FR00121

Frezy DP z ostrzem z HW, z 2 ostrzami główny-
mi, 1 krawędź tnąca na ostrze, do wiercenia i 
wykańczania krawędzi w twardym litym drew-
nie (bez sęków), płytach MDF fornirowanych 
lub laminowanych. Frezy te można stosować 
do cięcia materiałów o grubości do 49 mm. 
Prędkość posuwu: 3–4 m/min 
Z uwagi na szeroki asortyment urządzeń 
i zastosowań, a także specjalny charakter 
produktu, podczas zamawiania proszę podać 
średnicę (D), głębokość frezowania (S), wymiary 
trzpienia (A) i rodzaj obrabianego materiału. 
Należy podać także typ obrabiarki i warunki 
eksploatacji (prędkość obrotową i prędkość 
posuwu).

DP – Frezy z 2 ostrzami głównymi, 1 krawędź skrawająca na 
ostrze

Specjalne wersje frezów wraz ze średnicą i trzpieniem są dostępne na 
zapytanie

W lewo

W prawo

*Wymiary orientacyjne

W prawo W lewo

DPD01D - DPD01S
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h

H

A

D

S

D h S H A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

12 25 18 83,5 12 x 50 3 3 DPD02DNGD5 F03FR00125

12 36 31 81 12 x 35 3 4 DPD02DNGF5 F03FR02863

12 25 18 83,5 20 x 50 3 3 DPD02DRGD5 F03FR02874

16 27,5 22 87,5 16 x 50 3 3+1 HW DPD02DPLD5 F03FR00126

16 27,5 22 87,5 20 x 50 3 3+1 DPD02DRLD5 F03FR02862

16 36 31 96 20 x 50 3 4+1 DPD02DRLF5 F03FR02861

16 44,5 40 104,5 20 x 50 3 5+1 DPD02DRLH5 F03FR02937

18 36 31 96 16 x 50 3 4+1 HW DPD02DPNF5 F03FR00127

18 36 31 96 20 x 50 3 4+1 DPD02DRNF5 F03FR02860

18 44,5 40 104,5 20 x 50 3 5+1 DPD02DRNH5 F03FR02938

20 27,5 22 87,5 20 x 50 3 3+1 HW DPD02DROD5 F03FR00128

20 36 31 96 20 x 50 3 4+1 HW DPD02DROF5 F03FR00129

20 44,5 40 104,5 20 x 50 3 5+1 HW DPD02DROH5 F03FR00130

20 53 49 113 20 x 50 3 6+1 HW DPD02DROI5 F03FR00131

22 53 49 113 20 x 50 3 6+1 HW DPD02DRPI5 F03FR00132

22 61,5 57 121,5 20 x 50 3 7+1 HW DPD02DRPK5 F03FR00133
22 70 66 130 20 x 50 3 8+1 HW DPD02DRPM5 F03FR00134

12 25 18 83,5 12 x 50 3 3 DPD02SNGD5 F03FR00144
16 27,5 22 87,5 16 x 50 3 3+1 HW DPD02SPLD5 F03FR00145

18 36 31 96 16 x 50 3 4+1 HW DPD02SPNF5 F03FR00146

20 27,5 22 87,5 20 x 50 3 3+1 HW DPD02SROD5 F03FR00147

20 36 31 96 20 x 50 3 4+1 HW DPD02SROF5 F03FR00148

20 44,5 40 104,5 20 x 50 3 5+1 HW DPD02SROH5 F03FR00149

20 53 49 113 20 x 50 3 6+1 HW DPD02SROI5 F03FR00150

22 53 49 113 20 x 50 3 6+1 HW DPD02SRPI5 F03FR00151

22 61,5 57 121,5 20 x 50 3 7+1 HW DPD02SRPK5 F03FR00152
22 70 66 130 20 x 50 3 8+1 HW DPD02SRPM5 F03FR00153

Frezy spiralne DP gwarantujące doskonałe wykończenie (przy średniej pręd-
kości posuwu) podczas obróbki płyt MDF, płyt wiórowych melaminowanych, 
płyt wiórowych surowych, płyt wiórowych lakierowanych i melaminowanych, 
płyt MDF oraz płyt HPL. Istnieje możliwość wykonania frezów z przednim 
ostrzem DP. 
Dozwolona prędkość posuwu: 3–4 m/min w zależności od grubości 
obrabianego materiału.

DP – Frezy z 3 ostrzami głównymi, 1 krawędź skrawająca na 
ostrze

W lewo

W prawo

W prawo W lewo

DPD02D - DPD02S
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PI09MD GG3**

PI10MD GG3**

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

12 52 110 12 2 24.000 ** PI09MD GG3 * F03FR00484

14 52 110 14 3 24.000 PI09MD HG3 * F03FR00485

16 62 130 16 3 24.000 PI09MD LH3 * F03FR00486

18 62 130 18 3 24.000 PI09MD NH3 * F03FR00487
20 85 150 20 3 24.000 PI09MD ON3 * F03FR00488

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

12 52 110 12 2 24.000 ** PI10MD GG3 * F03FR00489

14 52 110 14 3 24.000 PI10MD HG3 * F03FR00490

16 62 130 16 3 24.000 PI10MD LH3 * F03FR00491

18 62 130 18 3 24.000 PI10MD NH3 * F03FR00492
20 85 150 20 3 24.000 PI10MD ON3 * F03FR00493

Do automatycznych centrów obróbkowych i frezarek CNC. Odpowiedni do 
obróbki otworów rewizyjnych, gniazd do zamków i wpustów na szyby w 
drzwiach w litym drewnie, materiałach klejonych i materiałach laminowanych. 
Dopuszcza się obróbkę przy dużych prędkościach posuwu elementów, 
ustawionych na stole roboczym obrabiarki. 
Siły skrętne powodują wyrzut wiórów w górę, zapewniając lepsze wykończe-
nie płyty od dołu.
Uwaga: w przypadku wymiarów nieuwzględnionych w tabeli lub wersji 
lewoskrętnych proszę złożyć zapytanie.

Frez monolityczny spiralny z górnym odrzutem wiórów – 
pozytyw

Frezy z łamaczem wiórów. Do automatycznych centrów obróbkowych i 
frezarek CNC. Odpowiedni do obróbki otworów rewizyjnych, gniazd do 
zamków i wpustów na szyby w drzwiach w litym drewnie, materiałach 
klejonych i materiałach laminowanych. Dopuszcza się obróbkę przy 
dużych prędkościach posuwu elementów, ustawionych na stole roboczym 
obrabiarki. Siły skrętne powodują wyrzut wiórów w górę, zapewniając lepsze 
wykończenie płyty od dołu.

Frez monolityczny spiralny z górnym odrzutem wiórów – 
pozytyw

PI09MD

PI10MD

* Dostępne do wyczerpania zapasów

* Dostępne do wyczerpania zapasów
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D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 8 70 6 2 24.000 04-90006P F03FR01511
3 8 70 6 2 24.000 04-95006P F03FR01512

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

16 50 105 12 2+1 TG62MD AD3 F03FA13927
18 50 105 20 2+1 TG62MD BD3 F03FA13928

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 40 x 12 x 1,5 CG44MLA3 10 F03FA13938

Śruba M4 x 9 x 6 VT71M  AA9 F03FA04505
Klucz Torx T15 CB03M  DA9 F03FA00168

04-90006P
F03FR01511

04-95006P
F03FR01512

Frezy monolityczne do gniazd uszczelnień

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nożami

Do centrów obróbkowych CNC i frezarek górnowrzecionowych. Do 
obróbki wgłębnej i formatowania. Wymienny nóż gwarantuje niezmienną 
jakość wykończenia oraz stałą średnicę frezowania. Zalecamy stopniowe 
zwiększanie prędkości posuwu przy zagłębianiu frezu w materiale.

CG44MLA310
F03FA13938

Seria

04-

TG62MD
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D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

20 58 115 20 2+1 TG63MD CD3 F03FA13937

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

16 50 179 CM2 1 TG70MD AD3 F03FA04263
16 50 137 20 1 TG70MD AE3 F03FA04264

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 50 x 12 x 2 CG70MAA3 10 F03FH02974

Śruba M4 x 8 x 6 VT70M  AA9 F03FA04504

Podkładka 16 x 2 x 4 VT18M  AB9 F03FA04480
Klucz Torx T15 CB03M  DA9 F03FA00168

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 30 x 12 x 1,5 CG01MEA3 10 F03FH02737

Nóż 9,6 x 12 x 1,5 CG01MMA3 10 F03FH02873

Śruba M4 x 9 x 6 VT71M  AA9 F03FA04505
Klucz Torx T15 CB03M  DA9 F03FA00168

Do centrów obróbkowych CNC i frezarek górnowrzecionowych. Do obróbki 
wgłębnej i formatowania. Wymienny nóż gwarantuje niezmienną jakość 
wykończenia oraz stałą średnicę frezowania. Zalecamy stopniowe zwiększa-
nie prędkości posuwu przy zagłębianiu frezu w materiale.

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nożami

Frezy trzpieniowe z wymiennym nożem

Do centrów obróbkowych CNC i frezarek górnowrzecionowych. Przeznaczone 
do obróbki wgłębnej i formatowania miękkiego i twardego drewna litego. 
Wymienny nóż gwarantuje niezmienną jakość wykończenia oraz stałą 
średnicę frezowania. Zalecamy stopniowe zwiększanie prędkości posuwu przy 
zagłębianiu frezu w materiale.

CG01MMA310
F03FH02873

TG70MD AE3
F03FA04264

CG01MEA310
F03FH02737

TG70MD AD3
F03FA04263

CG70MAA310
F03FH02974

TG63MD

TG70MD
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D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

16 50 120 20 1 TG71MD AD3 F03FA04272

18 50 120 20 1 TG71MD BD3 F03FA04273
20 50 120 20 1 TG71MD CD3 F03FA04274

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

16 23 150 16 2 TG72MD AA3 F03FA04278

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż z podwójnym nacięciem 23 x 7 x 1,5 CG72MAB3 10 F03FA18190

Nóż z potrójnym nacięciem 23 x 7 x 1,5 CG72MAA3 10 F03FA18189
Śruba Torx T8 M3 x 5,5 x 4,6 VT72M  AA9 F03FA04506

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 50 x 12 x 1,5 CG71MAA3 10 F03FC23923

Śruba M4 x 9 x 6 VT71M  AA9 F03FA04505
Klucz Torx T15 CB03M  DA9 F03FA00168

Do centrów obróbkowych CNC i frezarek górnowrzecionowych. Przeznaczone 
do obróbki wgłębnej i formatowania płyt wiórowych, płyt MDF, płyt 
laminowanych i innych podobnych materiałów. Wymienny nóż gwarantuje 
niezmienną jakość wykończenia oraz stałą średnicę frezowania. Zalecamy 
stopniowe zwiększanie prędkości posuwu przy zagłębianiu frezu w materiale.

Frezy trzpieniowe z wymiennym nożem

Frez z korpusem ze wzmocnionej stali

Do centrów obróbkowych CNC i frezarek górnowrzecionowych. Przeznaczone 
do obróbki wgłębnej i formatowania miękkiego i twardego drewna litego. 
Wymienny nóż gwarantuje niezmienną jakość wykończenia oraz stałą 
średnicę frezowania. Zalecamy stopniowe zwiększanie prędkości posuwu przy 
zagłębianiu frezu w materiale.

CG71MAA310
F03FC23923

CG72MAA310
F03FA18189

CG72MAB310
F03FA18190

TG71MD

TG72MD
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(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

19 30 90 8 2 TG76MD CD3 F03FA13919
19 30 90 12 2 TG76MD CE3 F03FA13920

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 30 x 12 x 1,5 CG01MEA3 10 F03FH02737

Śruba M4 x 9 x 6 VT71M  AA9 F03FA04505

Klucz Torx T15 CB03M  DA9 F03FA00168

Podkładka ustalająca  11 x 13,9 2621M  AC9 F03FA14741
Łożysko kulkowe  19,05 x 4 3102M  CB9 F03FA14098

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 12 x 12 x 1,5 CG01MBA3 10 F03FH01636

Nóż 30 x 12 x 1,5 CG01MEA3 10 F03FH02737

Śruba M4 x 9 x 6 VT71M  AA9 F03FA04505

Łożysko kulkowe  19 x 6 x 6 3102M  CA9 F03FA14097
Klucz Torx T15 CB03M  DA9 F03FA00168

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

19 12 55 6 2 TG74MD CA3 F03FA14728

19 12 70 8 2 TG74MD CB3 F03FA14729

19 12 70 12 2 TG74MD CC3 F03FA14730

19 30 75 6 2 TG74MD CD3 F03FA14731

19 30 90 8 2 TG74MD CE3 F03FA13925
19 30 90 12 2 TG74MD CF3 F03FA13926

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nożami i łożyskiem

Do frezarek. Idealnie nadają się do obróbki zgrubnej i formatowania.

Do frezarek. Idealnie nadają się do obróbki zgrubnej i formatowania.

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nożami i łożyskiem

CG01MEA310
F03FH02737

CG01MEA310
F03FH02737

CG01MBA310
F03FH01636

TG76MD

TG74MD
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(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

50 56 108 20 10 12.000 TM10MD AA3 F03FC20422
50 78 130 20 14 12.000 TM10MD AC3 F03FC20423

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 12 x 12 x 1,5 CG01MBA3 10 F03FH01636

Listwa zaciskowa 15 x 10 x 8 CN01M  BA9 F03FC01249

Śruba M6 x 12 VT03M  DL9 F03FA04441
Klucz imbusowy 3 x 110 CB03M  AA9 F03FA00162

Do górnowrzecionowych obrabiarek CNC. Idealnie nadaje się do obróbki 
zgrubnej i formatowania w drewnie i materiałach drewnopochodnych. Także 
do wycinania przylg. Duża liczba noży zapewnia niski poziom hałasu podczas 
obróbki i optymalne odprowadzanie wiórów.

Frez trzpieniowy z wymiennymi nożami

Przykład zastosowania – 1

Przykład zastosowania – 2

TM10MD
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(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

85 40 92 20 2 NC10M-A F03FA01711

Kąt nachylenia
min. maks.

-45° +90°

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Blok noża  NC10M-A010 F03FA01712

Nóż 40 x 12 x 1,5 CG01MLA3 10 F03FH02872
Listwa zaciskowa 38 x 11,5 x 6 CN03M  DA9 F03FA00588

Śruba M5 x 16 2607M  CF9 F03FA07367

Śruba M6 x 8 VT03M  DE9 F03FA04439

Nakrętka  12 x 12 x 6 VT20M  DC9 F03FA04502
Nakrętka  12 x 50 x M5 VT20M  DB9 F03FA04501

Do górnowrzecionowych obrabiarek CNC. Idealnie nadaje się do fazowania 
drewna i materiałów drewnopochodnych. Specjalny mechanizm blokady przy 
krawędzi skrawającej umożliwia frezowanie pod kątem do 90°.

Frez z regulacją kąta i wymiennymi nożami

NC10M-A
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A

D h H A Z Kod SAP
mm mm mm mm
60 13 80 12 2 NC12M60 F03FR03949

80 13 80 20 3 NC12M80 F03FR03884

100 13 80 20 3 NC12M100 F03FR03886

Części zamienne Wymiary Kod SAP
mm

Nóż czyszczący  14 x 14 x 2 RG01MAI3 10 F03FH03791

Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Nakrętka sześciokątna  M4 2606M  CE9 F03FA07360

Śruba walcowa z nacięciem prostym M4 x 10 2611M  DB9 F03FA07386
Klucz Torx T20 CB03M  CC9 F03FA00167

D h H A Z Kod SAP
inch inch inch inch

2-1/2" 1/2" 3" 1/2" 2 NC12M61 F03FR03951

4" 1/2" 3" 3/4" 3 NC12M101 F03FR03888

D h H A Z Kod SAP
mm mm mm mm
60 13 80 12 2 NC12M60N F03FR03950

80 13 80 20 3 NC12M80N F03FR03885

100 13 80 20 3 NC12M100N F03FR03887

D h H A Z Kod SAP
inch inch inch inch

2-1/2" 1/2" 3" 1/2" 2 NC12M61N F03FR03952

4" 1/2" 3" 3/4" 3 NC12M101N F03FR03889

2 mm

SL

H

α

L H S Typ Jakość HW α Kod SAP
mm mm mm
14 14 2 1 H00XA 31° RG01MAH3  10 F03FH03037

Do górnowrzecionowych obrabiarek CNC. Idealne do odnawiania stołu 
podciśnieniowych. Frezy są 4-stronne, tak więc można ich użyć czterokrotnie.

Frezy do stołów podciśnieniowych

Dodatni kąt ścinający – do litego drewna i innych materiałów płytowych

Ujemny kąt ścinający – do LDF, MDF lub kompozytowych stołów podciśnienio-
wych do nestingu

Opcjonalny kwadratowy nóż do nacinania

NC12M 
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D H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

16 70 12 x 50 1 18.000 NC01MCA* F03FA01710
16 70 12 x 50 1 18.000 NC01M-A** F03FA01709

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
1 Nóż 12 x 19  R=4 CC01MT01 01 F03FA18124

2 Nóż 12 x 19  R=4 CC01MT02 01 F03FA18125

3 Nóż 12 x 19  R=2,5 CC01MT03 01 F03FA18126

4 Nóż 12 x 19  α=90° CC01MT04 01 F03FA18127

5 Nóż 12 x 19  R=5 CC01MT05 01 F03FA18128

6 Nóż 12 x 19  R=4 CC01MT06 01 F03FA18129

7 Nóż 12 x 19  R=2,5 CC01MT07 01 F03FA18130

8 Nóż 12 x 19  R=2,25 CC01MT08 01 F03FA18131

9 Nóż 12 x 19  R=5 CC01MT09 01 F03FA18132

10 Nóż 12 x 19  R=3 CC01MT10 01 F03FA18133

11 Nóż 12 x 19  R=3 CC01MT11 01 F03FC25455

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych.

*Produkt NC01MCA zawiera frez i 10 noży (1 do każdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC01M–A oraz 1 
nóż o wybranym profilu.

Frez wieloprofilowy – Z1

PROFIL 1

PROFIL 5

PROFIL 9

PROFIL 2

PROFIL 6

PROFIL 10

PROFIL 3

PROFIL 7

PROFIL 11

PROFIL 4

PROFIL 8

NC01M
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(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

4 27 70 10x30 2 24.000 PF26MD ZC3 F03FA03016

5 33 70 10x30 2 24.000 PF26MD AC3 F03FA03013

6 33 70 10x30 2 24.000 PF26MD BC3 F03FA03014
8 33 70 10x20 2 24.000 PF26MD DC3 F03FA03015

4 27 70 10x30 2 24.000 PF26MS ZC3 F03FA03020
5 33 70 10x30 2 24.000 PF26MS AC3 F03FA03017

6 33 70 10x30 2 24.000 PF26MS BC3 F03FA03018
8 33 70 10x20 2 24.000 PF26MS DC3 F03FA03019

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

2 24 49 2 2 PF03MD PA3 F03FA02055

2,5 24 49 2,5 2 PF03MD QA3 F03FA02056

3 30 55 3 2 PF03MD RA3 F03FA02057

3,2 30 55 3,2 2 PF03MD SA3 F03FA02058

3,5 30 55 3,5 2 PF03MD TA3 F03FA02059

4 30 55 4 2 PF03MD ZA3 F03FA02062

4,5 35 60 4,5 2 PF03MD UA3 F03FA02060
5 35 60 5 2 PF03MD VA3 F03FA02061

2 24 49 2 2 PF03MS PA3 F03FA02063
2,5 24 49 2,5 2 PF03MS QA3 F03FA02064

3 30 55 3 2 PF03MS RA3 F03FA02065

3,2 30 55 3,2 2 PF03MS SA3 F03FA02066

3,5 30 55 3,5 2 PF03MS TA3 F03FA02067

4 30 55 4 2 PF03MS ZA3 F03FA02070

4,5 35 60 4,5 2 PF03MS UA3 F03FA02068
5 35 60 5 2 PF03MS VA3 F03FA02069

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Do obrabiarek wielowrzecionowych z uchwytami lub adapterami. Do wierce-
nia otworów nieprzelotowych w płytach laminowanych. Wykonane z HW, z 
ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. Trzpień Ø 10 x 20 mm 
lub Ø 10 x 30 mm.
Uwaga: w przypadku wymiarów nieuwzględnionych w tabeli proszę złożyć 
zapytanie.

Wiertła monolityczne HW do otworów pod kołki – otwory 
nieprzelotowe

Wiertła HW do wiercenia otworów naturalnym miękkim i twardym drewnie, 
materiałach drewnopochodnych i laminowanych. Posiadają dwie spirale z 
grzbietowym kątem przyłożenia.

Wiertła monolityczne uniwersalne – otwory pod śruby

W prawo

W prawo

W lewo

W lewo

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF26MD - PF26MS

PF03MD - PF03MS
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(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

5 27 57,5 10 x 27 2 PF04MD AA3 F03FA02071

6 27 57,5 10 x 27 2 PF04MD BA3 F03FA02073

8 27 57,5 10 x 27 2 PF04MD DA3 F03FA02075

10 27 57,5 10 x 27 2 PF04MD FA3 F03FA02077

5 35 70 10 x 30 2 PF04MD AC3 F03FA02072

6 35 70 10 x 30 2 PF04MD BC3 F03FA02074

8 35 70 10 x 30 2 PF04MD DC3 F03FA02076
10 35 70 10 x 30 2 PF04MD FC3 F03FA02078

5 27 57,5 10 x 27 2 PF04MS AA3 F03FA02079
6 27 57,5 10 x 27 2 PF04MS BA3 F03FA02081

8 27 57,5 10 x 27 2 PF04MS DA3 F03FA02083

10 27 57,5 10 x 27 2 PF04MS FA3 F03FA02085

5 35 70 10 x 30 2 PF04MS AC3 F03FA02080

6 35 70 10 x 30 2 PF04MS BC3 F03FA02082

8 35 70 10 x 30 2 PF04MS DC3 F03FA02084
10 35 70 10 x 30 2 PF04MS FC3 F03FA02086

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Stosować do obrabiarek z uchwytami lub adapterami do wiercenia otworów 
w płytach laminowanych i innych podobnych materiałach. Zaokrąglone 
krawędzie zapobiegają wyszczerbianiu materiału. Trzpień Ø 10 x 27 mm lub 
Ø 10 x 30 mm.

Wiertła do otworów pod kołki z zaokrąglonymi 
krawędziami

Geometria ostrza

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF04MD - PF04MS
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(maks.)
Kod SAP

mm mm mm mm

5 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD AA3 F03FA02103

6 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD BA3 F03FA02106

7 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD CA3 F03FA02109

8 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD DA3 F03FA02112

9 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD EA3 F03FA02115

10 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD FA3 F03FA02117

12 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD GA3 F03FA02120

14 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD HA3 F03FA02123

15 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD IA3 F03FA02125

16 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD KA3 F03FA02127

4 27 57,5 10 x 27 2 PF06MD ZA3 F03FA02132

5 35 70 10 x 30 2 PF06MD AC3 F03FA02104

5 44 77 10 x 30 2 PF06MD AD3 F03FA02105

6 35 70 10 x 30 2 PF06MD BC3 F03FA02107

6 44 77 10 x 30 2 PF06MD BD3 F03FA02108

7 35 70 10 x 30 2 PF06MD CC3 F03FA02110

7 44 77 10 x 30 2 PF06MD CD3 F03FA02111

8 35 70 10 x 30 2 PF06MD DC3 F03FA02113

8 44 77 10 x 30 2 PF06MD DD3 F03FA02114

9 35 70 10 x 30 2 PF06MD EC3 F03FA02116

10 35 70 10 x 30 2 PF06MD FC3 F03FA02118

10 44 77 10 x 30 2 PF06MD FD3 F03FA02119

12 35 70 10 x 30 2 PF06MD GC3 F03FA02121

12 44 77 10 x 30 2 PF06MD GD3 F03FA02122

14 35 70 10 x 30 2 PF06MD HC3 F03FA02124

15 35 70 10 x 30 2 PF06MD IC3 F03FA02126
16 35 70 10 x 30 2 PF06MD KC3 F03FA02128

5 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS AA3 F03FA02135
6 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS BA3 F03FA02138

7 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS CA3 F03FA02141

8 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS DA3 F03FA02144

9 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS EA3 F03FA02147

10 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS FA3 F03FA02149

12 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS GA3 F03FA02152

14 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS HA3 F03FA02155

15 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS IA3 F03FA02157

16 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS KA3 F03FA02159

4 27 57,5 10 x 27 2 PF06MS ZA3 F03FA02164

5 35 70 10 x 30 2 PF06MS AC3 F03FA02136

5 44 77 10 x 30 2 PF06MS AD3 F03FA02137

6 35 70 10 x 30 2 PF06MS BC3 F03FA02139

6 44 77 10 x 30 2 PF06MS BD3 F03FA02140

7 35 70 10 x 30 2 PF06MS CC3 F03FA02142

7 44 77 10 x 30 2 PF06MS CD3 F03FA02143

8 35 70 10 x 30 2 PF06MS DC3 F03FA02145

8 44 77 10 x 30 2 PF06MS DD3 F03FA02146

9 35 70 10 x 30 2 PF06MS EC3 F03FA02148

10 35 70 10 x 30 2 PF06MS FC3 F03FA02150

10 44 77 10 x 30 2 PF06MS FD3 F03FA02151

12 35 70 10 x 30 2 PF06MS GC3 F03FA02153

12 44 77 10 x 30 2 PF06MS GD3 F03FA02154

14 35 70 10 x 30 2 PF06MS HC3 F03FA02156

15 35 70 10 x 30 2 PF06MS IC3 F03FA02158
16 35 70 10 x 30 2 PF06MS KC3 F03FA02160

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Wiertła do otworów pod kołki – otwory nieprzelotowe

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworów nie-
przelotowych w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, 
z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. Trzpień cylindryczny 
z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 27 lub trzpień Ø 10 x 30 mm.

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF06MD - PF06MS
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(maks.)
Kod SAP

mm mm mm mm

4 27 57,5 10 x 20 2 PF07MD ZA3 F03FA02202

5 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD AA3 F03FA02172

5 43 70 10 x 20 2 PF07MD AC3 F03FA02174

6 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD BA3 F03FA02175

6 43 70 10 x 20 2 PF07MD BC3 F03FA02177

7 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD CA3 F03FA02178

7 43 70 10 x 20 2 PF07MD CC3 F03FA02180

8 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD DA3 F03FA02181

8 43 70 10 x 20 2 PF07MD DC3 F03FA02183

9 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD EA3 F03FA02184

9 43 70 10 x 20 2 PF07MD EC3 F03FA02186

10 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD FA3 F03FA02187

10 43 70 10 x 20 2 PF07MD FC3 F03FA02189

12 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD GA3 F03FA02190

12 43 70 10 x 20 2 PF07MD GC3 F03FA02192

14 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD HA3 F03FA02193

14 43 70 10 x 20 2 PF07MD HC3 F03FA02195

15 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD IA3 F03FA02196

15 43 70 10 x 20 2 PF07MD IC3 F03FA02198

16 30 57,5 10 x 20 2 PF07MD KA3 F03FA02199

16 43 70 10 x 20 2 PF07MD KC3 F03FA02201

4 27 57,5 10 x 20 2 PF07MS ZA3 F03FA02235

5 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS AA3 F03FA02205

5 43 70 10 x 20 2 PF07MS AC3 F03FA02207

6 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS BA3 F03FA02208

6 43 70 10 x 20 2 PF07MS BC3 F03FA02210

7 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS CA3 F03FA02211

7 43 70 10 x 20 2 PF07MS CC3 F03FA02213

8 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS DA3 F03FA02214

8 43 70 10 x 20 2 PF07MS DC3 F03FA02216

9 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS EA3 F03FA02217

9 43 70 10 x 20 2 PF07MS EC3 F03FA02219

10 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS FA3 F03FA02220

10 43 70 10 x 20 2 PF07MS FC3 F03FA02222

12 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS GA3 F03FA02223

12 43 70 10 x 20 2 PF07MS GC3 F03FA02225

14 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS HA3 F03FA02226

14 43 70 10 x 20 2 PF07MS HC3 F03FA02228

15 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS IA3 F03FA02229

15 43 70 10 x 20 2 PF07MS IC3 F03FA02231

16 30 57,5 10 x 20 2 PF07MS KA3 F03FA02232

16 43 70 10 x 20 2 PF07MS KC3 F03FA02234

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworów nie-
przelotowych w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, 
z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. Trzpień cylindryczny 
z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 20 mm.

Wiertła do otworów pod kołki – otwory nieprzelotowe

W prawo W lewo

Geometria ostrza

Ostrze o ujemnym 
kącie natarcia

W prawo W lewo

PF07MD - PF07MS
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(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

5 15 57,5 10x20 2 PF08MDCAB3 F03FA02410

5 20 57,5 10x20 2 PF08MDCAC3 F03FA02411

6 15 57,5 10x20 2 PF08MDCBB3 F03FA02412

6 20 57,5 10x20 2 PF08MDCBC3 F03FA02413

8 15 57,5 10x20 2 PF08MDCCB3 F03FA02414

8 20 57,5 10x20 2 PF08MDCCC3 F03FA02415

10 15 57,5 10x20 2 PF08MDCDB3 F03FA02416

10 20 57,5 10x20 2 PF08MDCDC3 F03FA02417

5 15 57,5 10x20 2 PF08MSCAB3 F03FA02503

5 20 57,5 10x20 2 PF08MSCAC3 F03FA02504

6 15 57,5 10x20 2 PF08MSCBB3 F03FA02505

6 20 57,5 10x20 2 PF08MSCBC3 F03FA02506

8 15 57,5 10x20 2 PF08MSCCB3 F03FA02507

8 20 57,5 10x20 2 PF08MSCCC3 F03FA02508

10 15 57,5 10x20 2 PF08MSCDB3 F03FA02509

10 20 57,5 10x20 2 PF08MSCDC3 F03FA02510

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Wiertła do otworów pod kołki z pogłębieniem – otwory 
nieprzelotowe

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworów 
nieprzelotowych z pogłębiaczem w drewnie litym i płytach laminowanych. 
Wykonane z HW, z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. 
Trzpień cylindryczny z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 20 mm.

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF08MDC - PF08MSC
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(maks.)
Kod SAP

mm mm mm mm

5 30 61 2 PF08MDBAB3 F03FA02368

5 40 71 2 PF08MDBAC3 F03FA02370

5 50 81 2 PF08MDBAD3 F03FA02372

6 30 61 2 PF08MDBBB3 F03FA02375

6 40 71 2 PF08MDBBC3 F03FA02377

6 50 81 2 PF08MDBBD3 F03FA02379

8 30 61 2 PF08MDBCB3 F03FA02383

8 40 71 2 PF08MDBCC3 F03FA02385

8 50 81 2 PF08MDBCD3 F03FA02387

10 30 61 2 PF08MDBDB3 F03FA02391

10 40 71 2 PF08MDBDC3 F03FA02393

10 50 81 2 PF08MDBDD3 F03FA02395

12 30 61 2 PF08MDBEB3 F03FA02398

12 40 71 2 PF08MDBEC3 F03FA02400

12 50 81 2 PF08MDBED3 F03FA02402

14 30 61 2 PF08MDBFB3 F03FA02405

14 40 71 2 PF08MDBFC3 F03FA02407
14 50 81 2 PF08MDBFD3 F03FA02409

5 30 61 2 PF08MSBAB3 F03FA02462
5 40 71 2 PF08MSBAC3 F03FA02464

5 50 81 2 PF08MSBAD3 F03FA02466

6 30 61 2 PF08MSBBB3 F03FA02469

6 40 71 2 PF08MSBBC3 F03FA02471

6 50 81 2 PF08MSBBD3 F03FA02473

8 30 61 2 PF08MSBCB3 F03FA02476

8 40 71 2 PF08MSBCC3 F03FA02478

8 50 81 2 PF08MSBCD3 F03FA02480

10 30 61 2 PF08MSBDB3 F03FA02484

10 40 71 2 PF08MSBDC3 F03FA02486

10 50 81 2 PF08MSBDD3 F03FA02488

12 30 61 2 PF08MSBEB3 F03FA02491

12 40 71 2 PF08MSBEC3 F03FA02493

12 50 81 2 PF08MSBED3 F03FA02495

14 30 61 2 PF08MSBFB3 F03FA02498

14 40 71 2 PF08MSBFC3 F03FA02500
14 50 81 2 PF08MSBFD3 F03FA02502

Do obrabiarek. Do wiercenia otworów nieprzelotowych z pogłębiaczem 
w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem centru-
jącym.

Wiertła do otworów pod kołki z pogłębieniem – otwory 
nieprzelotowe

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF08MDB - PF08MSB
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Kod SAP
mm mm mm mm

5 30 67 2 PF08MDAAB3 F03FA02325

5 40 77 2 PF08MDAAC3 F03FA02327

5 50 87 2 PF08MDAAD3 F03FA02329

6 30 67 2 PF08MDABB3 F03FA02332

6 40 77 2 PF08MDABC3 F03FA02334

6 50 87 2 PF08MDABD3 F03FA02336

8 30 67 2 PF08MDACB3 F03FA02340

8 40 77 2 PF08MDACC3 F03FA02342

8 50 87 2 PF08MDACD3 F03FA02344

10 30 67 2 PF08MDADB3 F03FA02347

10 40 77 2 PF08MDADC3 F03FA02349

10 50 87 2 PF08MDADD3 F03FA02351

12 30 67 2 PF08MDAEB3 F03FA02354

12 40 77 2 PF08MDAEC3 F03FA02356

12 50 87 2 PF08MDAED3 F03FA02358

14 30 67 2 PF08MDAFB3 F03FA02361

14 40 77 2 PF08MDAFC3 F03FA02363
14 50 87 2 PF08MDAFD3 F03FA02365

5 30 67 2 PF08MSAAB3 F03FA02420
5 40 77 2 PF08MSAAC3 F03FA02422

5 50 87 2 PF08MSAAD3 F03FA02424

6 30 67 2 PF08MSABB3 F03FA02427

6 40 77 2 PF08MSABC3 F03FA02429

6 50 87 2 PF08MSABD3 F03FA02431

8 30 67 2 PF08MSACB3 F03FA02434

8 40 77 2 PF08MSACC3 F03FA02436

8 50 87 2 PF08MSACD3 F03FA02438

10 30 67 2 PF08MSADB3 F03FA02441

10 40 77 2 PF08MSADC3 F03FA02443

10 50 87 2 PF08MSADD3 F03FA02445

12 30 67 2 PF08MSAEB3 F03FA02448

12 40 77 2 PF08MSAEC3 F03FA02450

12 50 87 2 PF08MSAED3 F03FA02452

14 30 67 2 PF08MSAFB3 F03FA02455

14 40 77 2 PF08MSAFC3 F03FA02457
14 50 87 2 PF08MSAFD3 F03FA02459

Do obrabiarek. Do wiercenia otworów nieprzelotowych z pogłębiaczem 
w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem 
centrującym.

Wiertła do otworów pod kołki z pogłębieniem – otwory 
nieprzelotowe

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF08MDA - PF08MSA
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Kod SAP

mm mm mm mm

5 30 61 2 PF09MDBAB3 F03FA02719

5 40 71 2 PF09MDBAC3 F03FA02720

5 50 81 2 PF09MDBAD3 F03FA02721

6 30 61 2 PF09MDBBB3 F03FA02722

6 40 71 2 PF09MDBBC3 F03FA02723

6 50 81 2 PF09MDBBD3 F03FA02724

8 30 61 2 PF09MDBCB3 F03FA02726

8 40 71 2 PF09MDBCC3 F03FA02727

8 50 81 2 PF09MDBCD3 F03FA02728

10 30 61 2 PF09MDBDB3 F03FA02730

10 40 71 2 PF09MDBDC3 F03FA02731

10 50 81 2 PF09MDBDD3 F03FA02732

12 30 61 2 PF09MDBEB3 F03FA02734

12 40 71 2 PF09MDBEC3 F03FA02735

12 50 81 2 PF09MDBED3 F03FA02736

14 30 61 2 PF09MDBFB3 F03FA02737

14 40 71 2 PF09MDBFC3 F03FA02738

14 50 81 2 PF09MDBFD3 F03FA02739

5 30 61 2 PF09MSBAB3 F03FA02758

5 40 71 2 PF09MSBAC3 F03FA02759

5 50 81 2 PF09MSBAD3 F03FA02760

6 30 61 2 PF09MSBBB3 F03FA02761

6 40 71 2 PF09MSBBC3 F03FA02762

6 50 81 2 PF09MSBBD3 F03FA02763

8 30 61 2 PF09MSBCB3 F03FA02765

8 40 71 2 PF09MSBCC3 F03FA02766

8 50 81 2 PF09MSBCD3 F03FA02767

10 30 61 2 PF09MSBDB3 F03FA02769

10 40 71 2 PF09MSBDC3 F03FA02770

10 50 81 2 PF09MSBDD3 F03FA02771

12 30 61 2 PF09MSBEB3 F03FA02773

12 40 71 2 PF09MSBEC3 F03FA02774

12 50 81 2 PF09MSBED3 F03FA02775

14 30 61 2 PF09MSBFB3 F03FA02776

14 40 71 2 PF09MSBFC3 F03FA02777

14 50 81 2 PF09MSBFD3 F03FA02778

Do obrabiarek. Do wiercenia otworów nieprzelotowych bez pogłębiacza 
w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem 
centrującym.

Wiertła do otworów pod kołki bez pogłębienia – otwory 
nieprzelotowe

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF09MDB - PF09MSB
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Kod SAP
mm mm mm mm

5 30 67 2 PF09MDAAB3 F03FA02701

5 40 77 2 PF09MDAAC3 F03FA02702

5 50 87 2 PF09MDAAD3 F03FA02703

6 30 67 2 PF09MDABB3 F03FA02704

6 40 77 2 PF09MDABC3 F03FA02705

6 50 87 2 PF09MDABD3 F03FA02706

8 30 67 2 PF09MDACB3 F03FA02707

8 40 77 2 PF09MDACC3 F03FA02708

8 50 87 2 PF09MDACD3 F03FA02709

10 30 67 2 PF09MDADB3 F03FA02710

10 40 77 2 PF09MDADC3 F03FA02711

10 50 87 2 PF09MDADD3 F03FA02712

12 30 67 2 PF09MDAEB3 F03FA02713

12 40 77 2 PF09MDAEC3 F03FA02714

12 50 87 2 PF09MDAED3 F03FA02715

14 30 67 2 PF09MDAFB3 F03FA02716

14 40 77 2 PF09MDAFC3 F03FA02717

14 50 87 2 PF09MDAFD3 F03FA02718

5 30 67 2 PF09MSAAB3 F03FA02740

5 40 77 2 PF09MSAAC3 F03FA02741

5 50 87 2 PF09MSAAD3 F03FA02742

6 30 67 2 PF09MSABB3 F03FA02743

6 40 77 2 PF09MSABC3 F03FA02744

6 50 87 2 PF09MSABD3 F03FA02745

8 30 67 2 PF09MSACB3 F03FA02746

8 40 77 2 PF09MSACC3 F03FA02747

8 50 87 2 PF09MSACD3 F03FA02748

10 30 67 2 PF09MSADB3 F03FA02749

10 40 77 2 PF09MSADC3 F03FA02750

10 50 87 2 PF09MSADD3 F03FA02751

12 30 67 2 PF09MSAEB3 F03FA02752

12 40 77 2 PF09MSAEC3 F03FA02753

12 50 87 2 PF09MSAED3 F03FA02754

14 30 67 2 PF09MSAFB3 F03FA02755

14 40 77 2 PF09MSAFC3 F03FA02756

14 50 87 2 PF09MSAFD3 F03FA02757

Do obrabiarek. Do wiercenia otworów nieprzelotowych bez pogłębiacza 
w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem 
centrującym.

Wiertła do otworów pod kołki bez pogłębienia – otwory 
nieprzelotowe

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF09MDA - PF09MSA
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Kod SAP
mm mm mm mm

4 27 70 10x30 2 24.000 PF33MD ZC3 F03FA03025

5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD AC3 F03FA03022

6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MD BC3 F03FA03023
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MD DC3 F03FA03024

4 27 70 10x30 2 24.000 PF33MS ZC3 F03FA03030
5 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS AC3 F03FA03027

6 35 70 10x30 2 24.000 PF33MS BC3 F03FA03028
8 35 70 10x20 2 24.000 PF33MS DC3 F03FA03029

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

10 43 70 10 2 24.000 PF31MD FC3 F03FR00355

10 43 70 10 2 24.000 PF31MS FC3 F03FR00356

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. 
Do wiercenia otworów przelotowych w laminatach. Wykonane z HW, 
z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. Trzpień cylindryczny 
z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 20 lub Ø 10 x 30.
Uwaga: w przypadku wymiarów nieuwzględnionych w tabeli proszę złożyć 
zapytanie.

Wiertła monolityczne do otworów przelotowych 

Do obrabiarek z uchwytami. Do wiercenia otworów przelotowych w lamina-
tach. Wykonane w całości z HW.
Uwaga: w przypadku wymiarów nieuwzględnionych w tabeli proszę złożyć 
zapytanie.

Wiertła monolityczne uniwersalne 

W prawo

W prawo

W lewo

W lewo

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF33MD - PF33MS

PF31MD - PF31MS
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Kod SAP
mm mm mm mm

5 22 57,5 10x25 2 PF05MD AA3 F03FA02087

5 35 70 10x25 2 PF05MD AC3 F03FA02088

6 22 57,5 10x25 2 PF05MD BA3 F03FA02089

6 35 70 10x25 2 PF05MD BC3 F03FA02090

8 22 57,5 10x25 2 PF05MD DA3 F03FA02091

8 35 70 10x25 2 PF05MD DC3 F03FA02092

10 22 57,5 10x25 2 PF05MD FA3 F03FA02093
10 35 70 10x25 2 PF05MD FC3 F03FA02094

5 22 57,5 10x25 2 PF05MS AA3 F03FA02095
5 35 70 10x25 2 PF05MS AC3 F03FA02096

6 22 57,5 10x25 2 PF05MS BA3 F03FA02097

6 35 70 10x25 2 PF05MS BC3 F03FA02098

8 22 57,5 10x25 2 PF05MS DA3 F03FA02099

8 35 70 10x25 2 PF05MS DC3 F03FA02100

10 22 57,5 10x25 2 PF05MS FA3 F03FA02101
10 35 70 10x25 2 PF05MS FC3 F03FA02102

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Stosować do obrabiarek z uchwytami lub adapterami do wiercenia otworów 
przelotowych w płytach laminowanych i innych podobnych materiałach. 
Dwukrawędziowe ostrze węglikowe zapobiega wyszczerbianiu materiału na 
wyjściu. Wykonane z HW, z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 
10 mm. 

Wiertła do otworów przelotowych

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF05MD - PF05MS
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Kod SAP
mm mm mm mm

4 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD ZA3 F03FA02928

5 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD AA3 F03FA02911

5 35 70 10 x 25 2 PF10MD AC3 F03FA02913

6 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD BA3 F03FA02914

6 35 70 10 x 25 2 PF10MD BC3 F03FA02916

7 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD CA3 F03FA02917

7 35 70 10 x 25 2 PF10MD CC3 F03FA02919

8 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD DA3 F03FA02920

8 35 70 10 x 25 2 PF10MD DC3 F03FA02922

10 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD EA3 F03FA02923

10 35 70 10 x 25 2 PF10MD EC3 F03FA02925

12 22 57,5 10 x 25 2 PF10MD GA3 F03FA02926
12 35 70 10 x 25 2 PF10MD GC3 F03FA02927

4 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS ZA3 F03FA02947
5 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS AA3 F03FA02930

5 35 70 10 x 25 2 PF10MS AC3 F03FA02932

6 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS BA3 F03FA02933

6 35 70 10 x 25 2 PF10MS BC3 F03FA02935

7 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS CA3 F03FA02936

7 35 70 10 x 25 2 PF10MS CC3 F03FA02938

8 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS DA3 F03FA02939

8 35 70 10 x 25 2 PF10MS DC3 F03FA02941

10 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS EA3 F03FA02942

10 35 70 10 x 25 2 PF10MS EC3 F03FA02944

12 22 57,5 10 x 25 2 PF10MS GA3 F03FA02945
12 35 70 10 x 25 2 PF10MS GC3 F03FA02946

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworów 
przelotowych w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, 
z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. Trzpień cylindryczny 
z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 25 mm.

Wiertła do otworów przelotowych

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF10MD - PF10MS
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Kod SAP
mm mm mm mm

5 27 57,5 10 x 20 2 PF11MD AA3 F03FA02977

5 40 70 10 x 20 2 PF11MD AC3 F03FA02979

6 27 57,5 10 x 20 2 PF11MD BA3 F03FA02980

6 40 70 10 x 20 2 PF11MD BC3 F03FA02982

8 27 57,5 10 x 20 2 PF11MD DA3 F03FA02984

8 40 70 10 x 20 2 PF11MD DC3 F03FA02986

10 27 57,5 10 x 20 2 PF11MD FA3 F03FA02987

10 40 70 10 x 20 2 PF11MD FC3 F03FA02989

12 27 57,5 10 x 20 2 PF11MD GA3 F03FA02990
12 40 70 10 x 20 2 PF11MD GC3 F03FA02992

5 30 57,5 10 x 20 2 PF11MS AA3 F03FA02993
5 43 70 10 x 20 2 PF11MS AC3 F03FA02995

6 27 57,5 10 x 20 2 PF11MS BA3 F03FA02996

6 40 70 10 x 20 2 PF11MS BC3 F03FA02998

8 27 57,5 10 x 20 2 PF11MS DA3 F03FA03000

8 40 70 10 x 20 2 PF11MS DC3 F03FA03002

10 27 57,5 10 x 20 2 PF11MS FA3 F03FA03003

10 40 70 10 x 20 2 PF11MS FC3 F03FA03005

12 27 57,5 10 x 20 2 PF11MS GA3 F03FA03006
12 40 70 10 x 20 2 PF11MS GC3 F03FA03008

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworów 
przelotowych w drewnie litym i płytach laminowanych. Wykonane z HW, 
z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. Trzpień cylindryczny 
z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 20 mm.

Wiertła do otworów przelotowych

W prawo W lewo

W prawo W lewo

PF11MD - PF11MS
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14 4 15 typ 1 2 SV05MD ZA3 F03FA03901

16 5 15 typ 1 2 SV05MD AA3 F03FA03890

16 6 15 typ 1 2 SV05MD BA3 F03FA03891

18 7 15 typ 1 2 SV05MD CA3 F03FA03892

18 8 15 typ 1 2 SV05MD DA3 F03FA03893

20 9 15 typ 1 2 SV05MD EA3 F03FA03894

20 10 15 typ 1 2 SV05MD FA3 F03FA03895

22 12 15 typ 1 2 SV05MD GA3 F03FA03896
24 14 15 typ 1 2 SV05MD HA3 F03FA03897

20 5÷10 16,5 typ 2 2 SV05MD TA3 F03FA03899
22 11÷12 16,5 typ 2 2 SV05MD TB3 F03FA03900

D d* H A Z Kod SAP
mm mm mm mm

14 4 15 typ 1 2 SV05MS ZA3 F03FA03914

16 5 15 typ 1 2 SV05MS AA3 F03FA03902

16 6 15 typ 1 2 SV05MS BA3 F03FA03903

18 7 15 typ 1 2 SV05MS CA3 F03FA03904

18 8 15 typ 1 2 SV05MS DA3 F03FA03905

20 9 15 typ 1 2 SV05MS EA3 F03FA03906

20 10 15 typ 1 2 SV05MS FA3 F03FA03908

22 12 15 typ 1 2 SV05MS GA3 F03FA03909
24 14 15 typ 1 2 SV05MS HA3 F03FA03910

20 5÷10 16,5 typ 2 2 SV05MS TA3 F03FA03912
22 11÷12 16,5 typ 2 2 SV05MS TB3 F03FA03913

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 5 2615M  CC9 F03FA07420
Śruba M6 x 6 2615M  DD9 F03FA07423

Typ 1: np. 1 & 2: do wierteł przeznaczonych do obrabiarek wielowrzeciono-
wych (PF11M lub PF07M). Mocowany na spirali wiertła, pozwala uzyskać 
pogłębienie w drewnie litym i płytach laminowanych.
Typ 2: np. 3 & 4: do wierteł przeznaczonych do obrabiarek wielowrzeciono-
wych (PF10M lub PF06M). Mocowany na trzpieniu wiertła, pozwala uzyskać 
pogłębienie w drewnie litym i płytach laminowanych.

*Uwaga: „d” oznacza średnicę wiertła.

Pogłębiacze stożkowe HW

Typ 1

Typ 2

W prawo W lewo

SV05MD - SV05MS
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Kod SAP
mm mm mm

12 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 123 F03FA01782

14 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 143 F03FA01783

15 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 153 F03FA01784

16 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 163 F03FA01785

18 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 183 F03FA01786

20 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 203 F03FA01787

22 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 223 F03FA01788

25 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 253 F03FA01789

26 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 263 F03FA01790

30 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 303 F03FA01791

35 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 353 F03FA01792

38 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 383 F03FA01793

40 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 403 F03FA01794

50 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 503 F03FA01795
60 57,5 10 x 25 2+2 PC04MD 603 F03FA13297

12 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 123 F03FA01796
14 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 143 F03FA01797

15 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 153 F03FA01798

16 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 163 F03FA01799

18 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 183 F03FA01800

20 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 203 F03FA01801

22 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 223 F03FA01802

25 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 253 F03FA01803

26 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 263 F03FA01804

30 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 303 F03FA01805

35 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 353 F03FA01806

38 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 383 F03FA01807

40 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 403 F03FA01808

50 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 503 F03FA13296
60 57,5 10 x 25 2+2 PC04MS 603 F03FA13298

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Do obrabiarek wielowrzecionowych z uchwytami lub adapterami, do wier-
cenia gniazd pod zawiasy lub otworów nieprzelotowych w drewnie litym i 
płytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem centrującym i śrubą regu-
lacyjną M5 x 10 mm. Trzpień cylindryczny z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 
25 mm.

Wiertła HW puszkowe

W prawo

W lewo

W prawo W lewo

PC04MD - PC04MS
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Kod SAP
mm mm mm

12 70 10 x 25 2+2 PC05MD 123 F03FA01809

14 70 10 x 25 2+2 PC05MD 143 F03FA01810

15 70 10 x 25 2+2 PC05MD 153 F03FA01811

16 70 10 x 25 2+2 PC05MD 163 F03FA01812

18 70 10 x 25 2+2 PC05MD 183 F03FA01813

20 70 10 x 25 2+2 PC05MD 203 F03FA01814

22 70 10 x 25 2+2 PC05MD 223 F03FA01815

25 70 10 x 25 2+2 PC05MD 253 F03FA01816

26 70 10 x 25 2+2 PC05MD 263 F03FA01817

30 70 10 x 25 2+2 PC05MD 303 F03FA01818

35 70 10 x 25 2+2 PC05MD 353 F03FA01819

38 70 10 x 25 2+2 PC05MD 383 F03FA01820
40 70 10 x 25 2+2 PC05MD 403 F03FA01821

12 70 10 x 25 2+2 PC05MS 123 F03FA01822
14 70 10 x 25 2+2 PC05MS 143 F03FA01823

15 70 10 x 25 2+2 PC05MS 153 F03FA01824

16 70 10 x 25 2+2 PC05MS 163 F03FA01825

18 70 10 x 25 2+2 PC05MS 183 F03FA01826

20 70 10 x 25 2+2 PC05MS 203 F03FA01827

22 70 10 x 25 2+2 PC05MS 223 F03FA01828

25 70 10 x 25 2+2 PC05MS 253 F03FA01829

26 70 10 x 25 2+2 PC05MS 263 F03FA01830

30 70 10 x 25 2+2 PC05MS 303 F03FA01831

35 70 10 x 25 2+2 PC05MS 353 F03FA01832

38 70 10 x 25 2+2 PC05MS 383 F03FA01833
40 70 10 x 25 2+2 PC05MS 403 F03FA01834

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 10 2602M  DC9 F03FA07350

Do obrabiarek wielowrzecionowych z uchwytami lub adapterami, do 
wiercenia gniazd pod zawiasy lub otworów nieprzelotowych w drewnie litym 
i płytach laminowanych. 
Wykonane z HW, z ostrzem centrującym i śrubą regulacyjną M5 x 10 mm. 
Trzpień cylindryczny z powierzchnią zaciskową Ø 10 x 25 mm.

Wiertła HW puszkowe

W prawo

W lewo

W prawo W lewo

PC05MD - PC05MS
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3
0

H

D

A

D H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

10 90 6 x 30 2+2 PC11MD0100 F03FA01855

12 90 6 x 30 2+2 PC11MD0120 F03FA01856

15 90 8 x 30 2+2 PC11MD0150 F03FA01857

16 90 8 x 30 2+2 PC11MD0160 F03FA01858

18 90 8 x 30 2+2 PC11MD0180 F03FA01859

20 90 8 x 30 2+2 PC11MD0200 F03FA01860

22 90 8 x 30 2+2 PC11MD0220 F03FA01861

24 90 8 x 30 2+2 PC11MD0240 F03FA01862

25 90 8 x 30 2+2 PC11MD0250 F03FA01863

26 90 8 x 30 2+2 PC11MD0260 F03FA01864

28 90 8 x 30 2+2 PC11MD0280 F03FA01865

30 90 8 x 30 2+2 PC11MD0300 F03FA01866

32 90 10 x 30 2+2 PC11MD0320 F03FA01867

35 90 10 x 30 2+2 PC11MD0350 F03FA01868

38 90 10 x 30 2+2 PC11MD0380 F03FA01869
40 90 10 x 30 2+2 PC11MD0400 F03FA01870

Przeznaczone do wiercenia precyzyjnych otworów w drewnie i większości 
materiałów drewnopochodnych.
Trzpień ø 8 x 30 mm lub ø 10 x 30 mm.

Wiertła SP puszkowe

PC11MD
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D

3
0

H
A

D H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

15 90 10 x 30 2+2 PC12MD0150 F03FA01872

16 90 10 x 30 2+2 PC12MD0160 F03FA01873

18 90 10 x 30 2+2 PC12MD0180 F03FA01874

20 90 10 x 30 2+2 PC12MD0200 F03FA01875

22 90 10 x 30 2+2 PC12MD0220 F03FA01876

24 90 10 x 30 2+2 PC12MD0240 F03FA01877

25 90 10 x 30 2+2 PC12MD0250 F03FA01878

26 90 10 x 30 2+2 PC12MD0260 F03FA01879

28 90 10 x 30 2+2 PC12MD0280 F03FA01880

30 90 10 x 30 2+2 PC12MD0300 F03FA01881

32 90 10 x 30 2+2 PC12MD0320 F03FA01882

34 90 10 x 30 2+2 PC12MD0340 F03FA01883

35 90 10 x 30 2+2 PC12MD0350 F03FA01884

38 90 10 x 30 2+2 PC12MD0380 F03FA01885

40 90 10 x 30 2+2 PC12MD0400 F03FA01886

45 90 10 x 30 2+2 PC12MD0450 F03FA01887

48 90 10 x 30 2+2 PC12MD0480 F03FA01888

50 90 10 x 30 2+2 PC12MD0500 F03FA01889
60 90 10 x 30 2+2 PC12MD0600 F03FA14709

Przeznaczone do wiercenia precyzyjnych otworów w miękkim i twardym 
drewnie oraz większości materiałów drewnopochodnych.
Trzpień Ø 10 x 30 mm.

Wiertła HW puszkowe

PC12MD
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LU34M60NC3
    180x6,0/3,0x35 Z44 HW

n max 11500 RPM
00000000 - 00/13 

15
°

10
°

10°

H

D

A

Ø46

D

d

Ø6

B

10
°

b
10°

15
°

HW  H01K

Geometria zęba

D H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

8 140 13 x 50 4 PT21MD0080 F03FA03801

10 140 13 x 50 4 PT21MD0100 F03FA03802

12 140 13 x 50 4 PT21MD0120 F03FA03803

14 140 13 x 50 4 PT21MD0140 F03FA03804

15 140 13 x 50 4 PT21MD0150 F03FA03805

16 140 13 x 50 4 PT21MD0160 F03FA03806

18 140 13 x 50 4 PT21MD0180 F03FA03807

20 140 13 x 50 5 PT21MD0200 F03FA03808

25 140 13 x 50 5 PT21MD0250 F03FA03809

30 140 13 x 50 5 PT21MD0300 F03FA03810

35 160 16 x 50 5 PT21MD0350 F03FA03811
40 160 16 x 50 6 PT21MD0400 F03FA03812

D d B b Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

120 20 4,0 3,0 30 9.000 LU34M40EA3 F03FS06367

120 30 4,0 3,0 18 9.000 LU34M40AC3 F03FS06095

120 30 5,0 3,0 18 9.000 LU34M50AC3 F03FS06096

120 30 6,0 3,0 18 9.000 LU34M60AC3 F03FS06097

120 35 4,0 3,0 30 9.000 LU34M40EC3 F03FS05141

120 35 5,0 3,0 30 9.000 LU34M50EC3 F03FS05143
120 35 6,0 3,0 30 9.000 LU34M60EC3 F03FS05145

180 35 4,0 3,0 44 9.000 LU34M40NC3 F03FS05142
180 35 5,0 3,0 44 9.000 LU34M50NC3 F03FS05144
180 35 6,0 3,0 44 9.000 LU34M60NC3 F03FS05146

Do cięcia wzdłuż i w poprzek włókien w miękkim i twardym drewnie oraz 
płytach laminowanych.

HW – piła uniwersalna do rowkowania i formatowania

Frez do wycinania wad w miękkim i średniotwardym drewnie.

Frez HSS do wycinania wad

Przykład zastosowania

LU34M

PT21MD



63

Ø12

5
0

Ø20

5,5

16

R5

R4

6

16

R5

5,5

16

R4

5,5

16

R5
8

16

R4

R5

12

16

R6,5

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

50 35 12 25.000 NC02M11012 F03FC15441

50 35 20 25.000 NC02M11020 F03FC15443

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M5 x 5 2615M  CC9 F03FA07420

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163
Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 17,5 x 35 x 3 CC02M110A 01 F03FC23740

2  Nóż 17,5 x 35 x 3 CC02M110B 01 F03FC23741

3  Nóż 17,5 x 35 x 3 CC02M110C 01 F03FC23742

4  Nóż 17,5 x 35 x 3 CC02M110D 01 F03FC23743

5  Nóż 17,5 x 35 x 3 CC02M110E 01 F03FC23744

6  Nóż 17,5 x 35 x 3 CC02M110F 01 F03FC23745

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach górno-
wrzecionowych.
Produkty NC02M11012 – NC02M11020 zawierają frez i 12 noży (2 do  każdego 
profilu).

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 4

PROFIL 2

PROFIL 5

PROFIL 3

PROFIL 6

NC02M11012
F03FC15441

NC02M11020
F03FC15443

NC02M
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R8

PROFIL 1

R10

PROFIL 2

R12

PROFIL 3

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

48 34 20 x 50 18.000 NC21MCA* F03FC15446

48 34 20 x 50 18.000 NC21M-A** F03FC15445

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M4 x 10 2622M  AB9 F03FA07453

Śruba M8 x 18 2622M  DF9 F03FA07457

Podkładka 9 x 1,5 x 4 VT18M  AH9 F03FA04481
Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 24 x 34 x 2,5  R=8 CC21MT01 01 F03FC23746

2  Nóż 24 x 34 x 2,5  R=10 CC21MT02 01 F03FC23747

3  Nóż 24 x 34 x 2,5  R=12 CC21MT03 01 F03FC23748

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych.

*Produkt NC21MCA zawiera frez i 6 noży (2 do każdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC21M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

NC21MCA
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R15

PROFIL 1

R17,5

PROFIL 2

R20

PROFIL 3

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

48 34 20 x 50 18.000 NC23MCA* F03FC15448

48 34 20 x 50 18.000 NC23M-A** F03FC15447

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M4 x 10 2622M  AB9 F03FA07453

Śruba M8 x 18 2622M  DF9 F03FA07457

Podkładka 9 x 1,5 x 4 VT18M  AH9 F03FA04481
Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 24 x 34 x 2,5  R=15 CC23MT01 01 F03FC23749

2  Nóż 24 x 34 x 2,5  R=17,5 CC23MT02 01 F03FC23750

3  Nóż 24 x 34 x 2,5  R=20 CC23MT03 01 F03FC23751

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach górno-
wrzecionowych.

*Produkt NC23MCA zawiera frez i 6 noży (2 do każdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC23M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

NC23MCA
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R2  R3 R4

R5 R6 R7

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

96 55 20 11.000 NC30MCA* F03FC15451

96 55 20 11.000 NC30M-A** F03FC15449

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 55 x 35 x 3  R=2 CC30MT02 01 F03FC23752

2  Nóż 55 x 35 x 3  R=3 CC30MT03 01 F03FC23753

3  Nóż 55 x 35 x 3  R=4 CC30MT04 01 F03FC23754

4  Nóż 55 x 35 x 3  R=5 CC30MT05 01 F03FC23755

5  Nóż 55 x 35 x 3  R=6 CC30MT06 01 F03FC23756

6  Nóż 55 x 35 x 3  R=7 CC30MT07 01 F03FC23757

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych.

*Produkt NC30MCA zawiera frez i 6 noży
(2 do każdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC30M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 4

PROFIL 2

PROFIL 5

PROFIL 3

PROFIL 6

NC30MCA



67

R8 R9 R10

R11 R12 R13

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

96 55 20 11.000 NC30MCB* F03FC15452

96 55 20 11.000 NC30M-B** F03FC15450

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 55 x 35 x 3  R=8 CC30MT08 01 F03FC23758

2  Nóż 55 x 35 x 3  R=9 CC30MT09 01 F03FC23759

3  Nóż 55 x 35 x 3  R=10 CC30MT10 01 F03FC23760

4  Nóż 55 x 35 x 3  R=11 CC30MT11 01 F03FC23761

5  Nóż 55 x 35 x 3  R=12 CC30MT12 01 F03FC23762

6  Nóż 55 x 35 x 3  R=13 CC30MT13 01 F03FC23763

Do centrów obróbkowych CNC i frezarek górnowrzecionowych. Do 
zaokrąglania, fazowania i formatowania elementów o grubości do 42/48 mm, 
w miękkim i twardym drewnie oraz drewnie egzotycznym, płytach 
wiórowych i płytach MDF.

*Produkt NC30MCB zawiera frez i 12 noży (2 do każdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC30M–B oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 4

PROFIL 2

PROFIL 5

PROFIL 3

PROFIL 6

NC30MCB
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3x45° R2 R3

R4 R5

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

87 35 20 x 88 11.000 NC33MCA* F03FC15454

87 35 20 x 88 11.000 NC33M-A** F03FC15453

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 35 x 34 x 3  3 x 45° CC33MT01 01 F03FC23764

2  Nóż 35 x 34 x 3  R=2 CC33MT02 01 F03FC23765

3  Nóż 35 x 34 x 3  R=3 CC33MT03 01 F03FC23766

4  Nóż 35 x 34 x 3  R=4 CC33MT04 01 F03FC23767

5  Nóż 35 x 34 x 3  R=5 CC33MT05 01 F03FC23768

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych.

*Produkt NC33MCA zawiera frez i 10 noży (2 do każdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC33M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 4

PROFIL 2

PROFIL 5

PROFIL 3

NC33MCA
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R8 R10

R12 R15

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

76 58 20 x 50 12.000 NC40MCA* F03FC15456

76 58 20 x 50 12.000 NC40M-A** F03FC15455

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 48 x 53 x 3  R=8 CC40MT01 01 F03FC23769

2  Nóż 48 x 53 x 3  R=10 CC40MT02 01 F03FC23770

3  Nóż 48 x 53 x 3  R=12 CC40MT03 01 F03FC23771

4  Nóż 48 x 53 x 3  R=15 CC40MT04 01 F03FC23772

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych.

*Produkt NC40MCA zawiera frez i 8 noży 
(2 do każdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC40M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 4

PROFIL 2

PROFIL 3

NC40MCA
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R15 R17,5 R20

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

72 59 20 x 50 12.000 NC50MCA* F03FC15458

72 59 20 x 50 12.000 NC50M-A** F03FC15457

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 47 x 53 x 3  R=15 CC50MT01 01 F03FC23773

2  Nóż 47 x 53 x 3  R=17,5 CC50MT02 01 F03FC23774

3  Nóż 47 x 53 x 3  R=20 CC50MT03 01 F03FC23775

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych.

*Produkt NC50MCA zawiera frez i 6 noży 
(2 do każdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC50M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez z nożami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3

NC50MCA
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D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

114 54 20 x 50 9.000 NC60MCA* F03FC15459

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 60 x 36 x 3 CC60MT01 01 F03FC23776

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Płytka ustalająca 20 x 11,6 x 2,2 VT18M  AS9 F03FC20665

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego 
w centrach obróbkowych CNC i frezarkach górnowrzecionowych.

*Produkt NC60MCA zawiera frez i 2 noże.

Frez do profilowania kasetonów do obrabiarek CNC

NC60MCA
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D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

114 54 20 x 50 9.000 NC62MCA* F03FC15460

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 60 x 36 x 3 CC62MT01 01 F03FC23777

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Płytka ustalająca 20 x 11,6 x 2,2 VT18M  AS9 F03FC20665

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego 
w centrach obróbkowych CNC i frezarkach górnowrzecionowych.

*Produkt NC62MCA zawiera frez i 2 noże.

Frez do profilowania kasetonów do obrabiarek CNC

NC62MCA



73

1

6
,5 1
0

,5

26,8

R3
R21

R26

1

6
,5 1
0

,5

25,3

R25

R25

1
0

,5

47,9

R40

R145

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

114 54 20 x 50 9.000 NC64MCA* F03FC15462

114 54 20 x 50 9.000 NC64M-A** F03FC15461

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662
Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 60 x 36 x 3 CC64MD01 01 F03FC23778

2  Nóż 60 x 36 x 3 CC64MD02 01 F03FC23779

3  Nóż 60 x 36 x 3 CC64MD03 01 F03FC23780

4  Nóż 60 x 36 x 3 CC64MD04 01 F03FC23781

5  Nóż 60 x 36 x 3 CC64MD05 01 F03FC23782

Do profilowania twardego drewna, płyt wiórowych i płyt MDF w centrach 
obróbkowych CNC i frezarkach górnowrzecionowych. 

*Produkt NC64MCA zawiera frez i 10 noży (2 do każdego profilu). 
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC64M‑A oraz 
2 noże o wybranym profilu.

Frez do profilowania kasetonów do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 3

PROFIL 5

PROFIL 2

PROFIL 4

NC64MCA
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d

D

AB

D A d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

140 20 x 50 20 2+2 9.600 TD54MD AA3 F03FC22230

140 20 x 50 20 2+2 9.600 TD54MD BA3 F03FC22204

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBA3 01 F03FC24069

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAA3 01 F03FC24061

2  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBB3 01 F03FC24070

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAA3 01 F03FC24061

3  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBC3 01 F03FC24071

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAC3 01 F03FC24062

4  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBD3 01 F03FC24072

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAD3 01 F03FC24063

5  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBE3 01 F03FC24073

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAE3 01 F03FC24064

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

6  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBF3 01 F03FC24074

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAF3 01 F03FC24065

7  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBG3 01 F03FC24075

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAG3 01 F03FC24066

8  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBH3 01 F03FC24076

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAH3 01 F03FC24067

9  Nóż   A 64 x 20 x 3 CT54MDBL3 01 F03FC24077

 Nóż   B 19 x 24 x 3 CT54MDAL3 01 F03FC24068

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

AA3
Listwa zaciskowa 42,9 x 18 x 7,8 CN54M  AA9 F03FC22200
Listwa zaciskowa 16,6 x 21,3 x 8,5 CN54M  AB9 F03FC22201

BA3
Listwa zaciskowa 42,8 x 16,7 x 7,8 CN54M  BA9 F03FC22202

Listwa zaciskowa 16,5 x 21,8 x 8,5 CN54M  BB9 F03FC22203

Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba M8 x 10 x 22 VT08M  AD9 F03FA04456

Śruba M5 x 7 x 18 VT08M  AE9 F03FA04457

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

Uchwyt 20 x 33 x 93 AP08M  DA9 F03FC00579

AP08M  DA9
F03FC00579

Frez wieloprofilowy do kasetonów do obrabiarek CNC

Małe głowice frezu TD54MD z podwójnymi nożami zapewniają doskonałe 
wykończenie podczas obróbki miękkiego i twardego drewna, podczas fre-
zowania wzdłuż i w poprzek słojów, niezależnie od warunków eksploatacji. 
Mniejszy rozmiar wraz z możliwością montażu narzędzi na obrabiarkach 
CNC, umożliwia wykonanie mniejszych kasetonów o takim samym profilu jak 
w przypadku głowic frezu TD55M.

Noże do TD54MD AA3

Noże do TD54MD BA3

NOŻE NIE ZNAJDUJĄ SIĘ W ZESTAWIE.
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do czysz-
czenia nie stosować substancji zawierających 
sodę kaustyczną.

TD54MD
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Frez wieloprofilowy do kasetonów do obrabiarek CNC

PROFIL 1

PROFIL 3

PROFIL 5

PROFIL 7

PROFIL 9

PROFIL 2

PROFIL 4

PROFIL 6

PROFIL 8

TD54MD
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D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

102 35 20 x 50 10.500 NC90MCA* F03FC15465

102 35 20 x 50 10.500 NC90M-A** F03FC15463

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba 16 x 7 x M5 VT08M  AE9 F03FA04457

Nóż do wpustów  34 x 4 SR06MDAG3 02 F03FC24193

Nóż do wpustów  34 x 7 SR06MDAH3 02 F03FC24194

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

Uchwyt  20 x 33 x 93 AP08M  DA9 F03FC00579

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1/1A  Nóż 35 x 30 x 3 CC90MT01 01 F03FC23783

2/2A  Nóż 35 x 30 x 3 CC90MT02 01 F03FC23784

3/3A  Nóż 35 x 30 x 3 CC90MT03 01 F03FC23785

4/4A  Nóż 35 x 30 x 3 CC90MT04 01 F03FC23786

5/5A  Nóż 35 x 30 x 3 CC90MT05 01 F03FC23787

Do profilowania twardego litego drewna, płyt wiórowych i płyt MDF w cen-
trach obróbkowych CNC i frezarkach górnowrzecionowych. 

*Produkt NC90MCA zawiera frez i 10 noży (2 do każdego profilu). 
**Do wykonania tylko jednego profilu należy zamówić frez NC90M‑A oraz 
2 noże o wybranym profilu.
Do wykonania kontrprofilu należy użyć produktu NC91MCA.

Frez CNC do frontów meblowych – profil

Profil z wpustem

2609M  FF9
F03FA07382

M10 x 20

2607M  CL9
F03FA07368

M5 x 40

Profil z przylgą

Aby uzyskać rowek o głębokości 5 mm, 
 konieczna jest wymiana noży SR06MDAG3 02 
(grubość 4 mm) na noże SR06MDAH3 02 (gru-
bość 5mm), które należy zamówić osobno.

NC90MCA
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Frez CNC do frontów meblowych – profil

PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

PROFIL 1A

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFIL 5A

NC90MCA
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D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

102 35 20 x 50 10.500 NC91MCA* F03FC15468

102 35 20 x 50 10.500 NC91M-A** F03FC15466

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba 16 x 7 x M5 VT08M  AE9 F03FA04457

Nóż do wpustów  34 x 7 SR06MDAH3 02 F03FC24194

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

Uchwyt  20 x 33 x 93 AP08M  DA9 F03FC00579

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1/1A  Nóż 35 x 30 x 3 CC91MT01 01 F03FC23788

2/2A  Nóż 35 x 30 x 3 CC91MT02 01 F03FC23789

3/3A  Nóż 35 x 30 x 3 CC91MT03 01 F03FC23790

4/4A  Nóż 35 x 30 x 3 CC91MT04 01 F03FC23791

5/5A  Nóż 35 x 30 x 3 CC91MT05 01 F03FC23792

Do profilowania twardego litego drewna, płyt wiórowych i płyt MDF w cen-
trach obróbkowych CNC i frezarkach górnowrzecionowych. 

*Produkt NC91MCA zawiera frez i 10 noży (2 do każdego profilu). 
**Do wykonania tylko jednego profilu, należy zamówić frez NC91M–A oraz 
2 noże o wybranym profilu.
Do wykonania profilu należy użyć produktu NC90MCA.

Frez CNC do frontów meblowych – kontrprofil

Kontrprofil z wpustem

2609M  FF9
F03FA07382

M10 x 20

2607M  CL9
F03FA07368

M5 x 40

Kontrprofil z przylgą

Aby uzyskać wpust o głębokości 5 mm, nale-
ży użyć podkładki ST07M‑109 (grubość 
1 mm) pod nożami SR06MDAH3 02 (grubość 
7 mm). Podkładkę należy zamówić osobno.

NC91MCA
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Frez CNC do frontów meblowych – kontrprofil

KONTRPROFIL  1 KONTRPROFIL  1A

KONTRPROFIL  2 KONTRPROFIL  2A

KONTRPROFIL  3 KONTRPROFIL  3A

KONTRPROFIL  4 KONTRPROFIL  4A

KONTRPROFIL  5 KONTRPROFIL  5A

NC91MCA
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

NCSEM  
AB3

Nóż 14,6 x 12 x 1,5 CG06MBA3 10 F03FH02890

Listwa zaciskowa 13 CN01M  CA9 F03FC01250

Śruba 8 x 16 VT03M  AA9 F03FA04435

Nóż fazujący 22 x 16 x 5 IG51MBA3 05 F03FH03022

Śruba  6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Nóż do wpustów  27 x 4 x 16 IG04MSAA3T 05 F03FC24155

Śruba  6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

NCSEM  
AE3

Nóż 20 x 12 x 1,5 CG06MCA3 10 F03FH02891

Listwa zaciskowa 15 x 16 x 8 CN09MS AC9 F03FC01325

Nakrętka  10 x 11,5 x 6 VT20M  AA9 F03FA04497

Śruba  6 x 22 VT19M  AB9 F03FA04491

Nóż czyszczący  22,86 x 2,5 RG02MAA3 05 F03FH03041

Śruba  5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

NCSEM  
AF3

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GA9 F03FA04488

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

Nóż do wpustów  27 x 4 x 16 IG04MDAA3T 05 F03FC24151

Śruba  6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba  5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 38 30 2 11.000 NCSEM22A01 F03FC15432
120 39 30 2 11.000 NCSEM22A03 F03FC15434

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
1/1A  Nóż 20 x 34 x 3 CCSEMCA3 01 F03FC23728

2/2A  Nóż 20 x 34 x 3 CCSEMCB3 01 F03FC23729

3/3A  Nóż 20 x 34 x 3 CCSEMCC3 01 F03FC23730

4/4A  Nóż 20 x 34 x 3 CCSEMCD3 01 F03FC23731

5/5A  Nóż 20 x 34 x 3 CCSEMCE3 01 F03FC23732

6/6A  Nóż 20 x 34 x 3 CCSEMCF3  01 F03FC23733

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

112 20 30 2+2 NCSEM  AE3 F03FC15429

112,5 19 30 2+4 NCSEM  AB3 F03FC15426

120 22 30 2+2 NCSEM  AF3 F03FC15430

Narzędzia do zestawów NCSEM22A01 i 
NCSEM22A03

Narzędzia CNC do ościeżnic, profil – 22 mm 

Profil z wpustem
Zestaw NCSEM22A01

NCSEM  AF3
F03FC15430

NCSEM  AB3
F03FC15426

Profil z przylgą
Zestaw NCSEM22A03

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 
Produkty NCSEM22A01 i NCSEM22A03 
są dostarczane bez uchwytu i noży.

NCSEM  AF3
F03FC15430

NCSEM  AE3
F03FC15429

NCSEM22
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Narzędzia CNC do ościeżnic, profil – 22 mm 

PROFIL 1A

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFIL 5A

PROFIL 6A

PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

PROFIL 6

NCSEM22
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

NCSEM  
AD3

Nóż 20 x 12 x 1,5 CG06MCA3 10 F03FH02891

Listwa zaciskowa 16 CN01MS DA9 F03FC01264

Śruba  8 x 16 VT03M  AA9 F03FA04435

Nóż czyszczący 22,86 x 2,5 RG02MAA3 05 F03FH03041

Śruba  5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

NCSEM  
AG3

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GA9 F03FA04488

Śruba  10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426
Nóż wygładzający  34 x 3,5 x 16 SR06MDBA3 02 F03FC24197

Śruba 6 x 11,5 VT16M  AB9 F03FA04477

Śruba 5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 41 30 2 11.000 NCSEM22A02 F03FC15433
120 29 30 2 11.000 NCSEM22A04 F03FC15435

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

112 20 30 2+2 NCSEM  AD3 F03FC15428
120 29 30 2+2 NCSEM  AG3  F03FC15431

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1/1A  Nóż 30 x 34 x 3 CCSEMDA3 01 F03FC23734

2/2A  Nóż 30 x 34 x 3 CCSEMDB3 01 F03FC23735

3/3A  Nóż 30 x 34 x 3 CCSEMDC3 01 F03FC23736

4/4A  Nóż 30 x 34 x 3 CCSEMDD3 01 F03FC23737

5/5A  Nóż 30 x 34 x 3 CCSEMDE3 01 F03FC23738

6/6A  Nóż 30 x 34 x 3 CCSEMDF3 01 F03FC23739

Narzędzia CNC do ościeżnic, kontrprofil – 22 mm

Narzędzia do zestawów NCSEM22A02 i 
NCSEM22A04

Kontrprofil z wpustem
Zestaw NCSEM22A02

Kontrprofil z przylgą
Zestaw NCSEM22A04

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 
Produkty NCSEM22A02 i NCSEM22A04 
są dostarczane bez uchwytu i noży.

NCSEM  AG3
F03FC15431

NCSEM  AG3
F03FC15431

NCSEM  AD3
F03FC15428

NCSEM22
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Narzędzia CNC do ościeżnic, kontrprofil – 22 mm

KONTRPROFIL  1A

KONTRPROFIL  2A

KONTRPROFIL  3A

KONTRPROFIL  4A

KONTRPROFIL  5A

KONTRPROFIL  1

KONTRPROFIL  2

KONTRPROFIL  3

KONTRPROFIL  4

KONTRPROFIL  5

KONTRPROFIL  6 KONTRPROFIL  6A

NCSEM22
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

NCSEM  
AA3

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GA9 F03FA04488

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

Nóż do wpustów  27 x 4 x 16 IG04MDAA3T 05 F03FC24151

Śruba 6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba  5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

NCSEM  
AB3

Nóż 14,6 x 12 x 1,5 CG06MBA3 10 F03FH02890

Listwa zaciskowa 13 CN01M  CA9 F03FC01250

Śruba 8 x 16 VT03M  AA9 F03FA04435

Nóż fazujący 22 x 16 x 5 IG51MBA3 05 F03FH03022

Śruba  6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Nóż do wpustów  27 x 4 x 16 IG04MSAA3T 05 F03FC24155

Śruba  6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

NCSEM  
AE3

Nóż 20 x 12 x 1,5 CG06MCA3 10 F03FH02891

Listwa zaciskowa 15 x 16 x 8 CN09MS AC9 F03FC01325

Nakrętka  10 x 11,5 x 6 VT20M  AA9 F03FA04497

Śruba  6 x 22 VT19M  AB9 F03FA04491

Nóż czyszczący  22,86 x 2,5 RG02MAA3 05 F03FH03041

Śruba  5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 43 30 2 11.000 NCSEM30A01 F03FC15436
120 42 30 2 11.000 NCSEM30A03 F03FC15438

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

112 20 30 2+2 NCSEM  AE3 F03FC15429

112,5 19 30 2+4 NCSEM  AB3 F03FC15426

120 28 30 2+2 NCSEM  AA3  F03FC15425

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
1/1A Nóż 24 x 34 x 3 CCSEMAA3 01 F03FC01398

2/2A Nóż 24 x 34 x 3 CCSEMAB3 01 F03FC23169

3/3A Nóż 24 x 34 x 3 CCSEMAC3 01 F03FC23657

4/4A Nóż 24 x 34 x 3 CCSEMAD3 01 F03FC23715

5/5A Nóż 24 x 34 x 3 CCSEMAE3 01 F03FC23717

6/6A Nóż 24 x 34 x 3 CCSEMAF3 01 F03FC23718

Narzędzia CNC do ościeżnic, profil – 30 mm

Narzędzia do zestawów NCSEM30A01 i 
NCSEM30A03

Profil z wpustem
Zestaw NCSEM30A01

Profil z przylgą
Zestaw NCSEM30A03

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 
Produkty NCSEM30A01 i NCSEM30A03 
są dostarczane bez uchwytu i noży.

NCSEM  AA3
F03FC15425

NCSEM  AE3
F03FC15429

NCSEM  AA3
F03FC15425

NCSEM  AB3
F03FC15426

NCSEM30
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Narzędzia CNC do ościeżnic, profil – 30 mm

PROFIL 1A

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFIL 5A

PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

PROFIL 6 PROFIL 6A

NCSEM30
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

NCSEM  
AC3

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GA9 F03FA04488

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

Nóż wygładzający  34 x 3,5 x 16 x 3 x 3 SR06MDBA3 02 F03FC24197

Śruba 6 x 11,5 VT16M  AB9 F03FA04477

Śruba 5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Nóż 14,6 x 12 x 1,5 CG06MBA3 10 F03FH02890

NCSEM  
AD3

Listwa zaciskowa 13 CN01M  CA9 F03FC01250

Śruba  8 x 16 VT03M  AA9 F03FA04435

Nóż fazujący 22 x 16 x 5 IG51MBA3 05 F03FH03022

Śruba  6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Nóż do wpustów  27 x 4 x 16 IG04MSAA3T 05 F03FC24155

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 41 30 2 11.000 NCSEM30A02 F03FC15437
120 29 30 2 11.000 NCSEM30A04 F03FC15439

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

112 20 30 2+2 NCSEM  AD3 F03FC15428

120 34 30 2+2 NCSEM  AC3  F03FC15427

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
1 Nóż 34 x 34 x 3 CCSEMBA3 01 F03FC23719

2 Nóż 34 x 34 x 3 CCSEMBB3 01 F03FC23723

3 Nóż 34 x 34 x 3 CCSEMBC3 01 F03FC23724

4 Nóż 34 x 34 x 3 CCSEMBD3 01 F03FC23725

5 Nóż 34 x 34 x 3 CCSEMBE3 01 F03FC23726

6 Nóż 34 x 34 x 3 CCSEMBF3 01 F03FC23727

Narzędzia CNC do ościeżnic, kontrprofil – 30 mm

Narzędzia do zestawów NCSEM30A02 i 
NCSEM30A04

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 
Produkty NCSEM30A02 i NCSEM30A04 
są dostarczane bez uchwytu i noży.

NCSEM  AC3
F03FC15427

NCSEM  AC3
F03FC15427

NCSEM  AD3
F03FC15428

Kontrprofil z wpustem
Zestaw NCSEM30A02

Kontrprofil z przylgą
Zestaw NCSEM30A04

NCSEM30
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Narzędzia CNC do ościeżnic, kontrprofil – 30 mm

KONTRPROFIL  1/A

KONTRPROFIL  2/A

KONTRPROFIL  3/A

KONTRPROFIL  4/A

KONTRPROFIL  5/A

KONTRPROFIL  1

KONTRPROFIL  2

KONTRPROFIL  3

KONTRPROFIL  4

KONTRPROFIL  5

KONTRPROFIL  6 KONTRPROFIL  6/A

NCSEM30
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Listwa zaciskowa 30,7 x 28 x 8 CN13M  CC9 F03FC01391

Listwa zaciskowa 50 x 28 x 8 CN13M  CD9 F03FC01392

Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba 16 x 7 x M5 VT08M  AE9 F03FA04457

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

D B d Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm

120 30 30 10.000 NC92M  100* F03FC15469

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 35 x 30 x 3  3 x 45° CC92M1T01 01 F03FC23793

2  Nóż 35 x 30 x 3  5 x 45° CC92M1T02 01 F03FC23794

3  Nóż 35 x 30 x 3  R=3 CC92M1T03 01 F03FC23795

4  Nóż 35 x 30 x 3  R=4 CC92M1T04 01 F03FC23796

5  Nóż 35 x 30 x 3  R=5 CC92M1T05 01 F03FC23797

6  Nóż 35 x 30 x 3  R=6 CC92M1T06 01 F03FC23798

7  Nóż 35 x 30 x 3  R=7 CC92M1T07 01 F03FC23799

8  Nóż 35 x 30 x 3  R=8 CC92M1T08 01 F03FC23800

Profil Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm

1  Nóż 55 x 30 x 3  3 x 45° CC92M2T01 01 F03FC23801

2  Nóż 55 x 30 x 3  5 x 45° CC92M2T02 01 F03FC23802

3  Nóż 55 x 30 x 3  R=3 CC92M2T03 01 F03FC23803

4  Nóż 55 x 30 x 3  R=4 CC92M2T04 01 F03FC23804

5  Nóż 55 x 30 x 3  R=5 CC92M2T05 01 F03FC23805

6  Nóż 55 x 30 x 3  R=6 CC92M2T06 01 F03FC23806

7  Nóż 55 x 30 x 3  R=7 CC92M2T07 01 F03FC23807

8  Nóż 55 x 30 x 3  R=8 CC92M2T08 01 F03FC23808

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

120 52 30 2 NC92M100-1 F03FC15470

120 55 30 2 NC92M100-2  F03FC15471

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. 

*Produkt NC92M 100 nie zawiera noży ani uchwytu. Do wykonania wybranego 
profilu należy zamówić produkt NC92M 100, 2 noże CC92M1… do górnej 
głowicy frezującej, 2 noże CC92M2… do dolnej głowicy frezującej oraz uchwyt.

Narzędzia z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 

Ø 100
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Ustawienie minimalne Ustawienie maksymalne

Narzędzia do zestawu NC92M

NC92M
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Narzędzia z profilowanymi nożami

PROFIL 2

należy użyć noży:
CC92M1T02 01 + CC92M2T02 01

1
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0
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ax

R4
PROFIL 4

należy użyć noży:
CC92M1T04 01 + CC92M2T04 01
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R6
PROFIL 6

należy użyć noży:
CC92M1T06 01 + CC92M2T06 01
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ax R8

PROFIL 8

należy użyć noży:
CC92M1T08 01 + CC92M2T08 01

PROFIL 1

należy użyć noży:
CC92M1T01 01 + CC92M2T01 01
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R3
PROFIL 3

należy użyć noży:
CC92M1T03 01 + CC92M2T03 01
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R5
PROFIL 5

należy użyć noży:
CC92M1T05 01 + CC92M2T05 01

1
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 m
in

5
0
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ax R7

PROFIL 7

należy użyć noży:
CC92M1T07 01 + CC92M2T07 01

Produkt NC92M 100 jest dostarczany bez uchwytu (uchwyt znajdą Państwo w katalogu akcesoriów).

Przykład zamówienia:  NC92M 100 Grupa  1 szt.
 CC92M1T0101 Noże 2 szt.
 CC92M2T0101 Noże 2 szt.
 MP05M AE9 Uchwyt 1 szt.

NC92M
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Listwa zaciskowa 41 x 17 x 8 CN11M B410 F03FC01351

Śruba M4 x 6 2602M  CE9 F03FA07349

Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba 16 x 7 x M5 VT08M  AE9 F03FA04457

Śruba 18 x 7 x M6 VT08M  AG9 F03FC20653

Podkładka dystansowa  50 x 5,8 x 30 AN04M  AC9 F03FC00500

Klucz imbusowy 2 2619M  BA9 F03FA07431

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

D B d Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 30 30 10.000 NC93M  100* F03FC15472

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

120 52 30 2 NC93M100-1 F03FC15473
120 55 30 2 NC93M100-2 F03FC15474

Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 45 x 30 x 3 CW24MAAA3 01 F03FC24128

Nóż 45 x 30 x 3 CW24MBAA3 01 F03FC24129

Do połączeń w miękkim i twardym drewnie, drewnie egzotycznym o grubości 
od min. 40 mm do maks. 80 mm, w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. 

*Produkt NC93M 100 zawiera dwie głowice dostarczane wraz z nożami i 
zestaw podkładek dystansowych do wyregulowania wysokości wczepu.
Produkt NC93M 100 jest dostarczany bez uchwytu. Uchwyt znajdą Państwo 
w rozdziale z akcesoriami. Aby zamówić zestaw prawoskrętny, proszę podać 
w zamówieniu kod NC93MD 100; aby zamówić zestaw lewoskrętny, proszę 
podać w zamówieniu kod NC93MS 100.

Narzędzia do miniwczepów do obrabiarek CNC

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 

Narzędzia do zestawu NC93M 100

NC93M
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NC93M
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Ustawienie minimalne Ustawienie maksymalne

0 00 0

0

0

Luźne połączenieStandardowe 
połączenie

Szczelne połączenie

Uwaga: Należy wykonać poniższe czynności: 
• Przed obróceniem śruby regulacyjnej należy poluzować śrubę 
mocującą. 
• Przy obracaniu śruby w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zówek zegara szczelność zamocowania wzrasta progresyw-
nie (każdy karb na śrubie regulacyjnej odpowiada ruchowi 
1/10 mm). Symbolem idealnego ustawienia noży jest 0:0 („0” 
na śrubie regulacyjnej i „0” na frezie). Takie ustawienie daje 
w rezultacie szczelne połączenie. 
• Obrócić śrubę regulacyjną w kierunku przeciwnym do ruchu 
wskazówek zegara, aby poluzować połączenie.

Przykłady ustawień:

Narzędzia do miniwczepów do obrabiarek CNC
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D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 107 30 2 11.000 NC94MGC13-D* F03FC23626

120 107 30 2 11.000 NC94MGC13-S* F03FC23627

D B A Z Kod SAP
mm mm mm

120 59 30 2 NC94M  001 F03FC23620
120 59 30 2 NC94M  002 F03FC23621

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Podkładka dystansowa 50 x 5,8 x 30 AN01MA0589 F03FC00039

Podkładka dystansowa 50 x 23 x 30 AN01MA2309 F03FC00057

Trzpień stalowy 4 x 10 2601M  AB9 F03FA07326

Trzpień stalowy 2,5 x 6 2601M  AV9 F03FA07342

Śruba M5 x 90 2607M  CS9 F03FA18898

Listwa zaciskowa 53,5 x 32,5 x 8 CN94M  001 F03FC23364

Listwa zaciskowa 53,5 x 32,5 x 8 CN94M  002 F03FC23365

Śruba 18 x 7 x M6 VT08M  AG9 F03FC20653

Śruba M4 x 6 2602M  CE9 F03FA07349

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

Zapasowe noże Wymiary Kod SAP

mm
001 Nóż 55 x 29 x 3 CW94M001 01

002 Nóż 55 x 29 x 3 CW94M002 01

Do połączeń w miękkim i twardym drewnie, drewnie egzotycznym o grubości 
od min. 44 mm do maks. 92 mm, w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. 

*Produkt NC94MGC13 zawiera dwie głowice dostarczane wraz z nożami i zestaw 
podkładek dystansowych do wyregulowania wysokości wczepu.
Produkt NC94MGC13 jest dostarczany bez uchwytu. Uchwyt znajdą Państwo 
w rozdziale z akcesoriami. Aby zamówić zestaw prawoskrętny, proszę podać 
w zamówieniu kod NC94MGC13‑D; aby zamówić zestaw lewoskrętny, proszę podać 
w zamówieniu kod NC94MGC13‑S.

Narzędzia do miniwczepów do obrabiarek CNC

Narzędzia do zestawów NC94MGC13‑D i NC94MGC13‑S

0 00 0

0

0

Luźne połączenieStandardowe 
połączenie

Przykłady ustawień:

Szczelne  
połączenie

Uwaga: Należy wykonać poniższe czynności: 
• Przed obróceniem śruby regulacyjnej 
należy poluzować śrubę mocującą. 
• Przy obracaniu śruby w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazówek zegara szczelność 
zamocowania wzrasta progresywnie (każdy 
karb na śrubie regulacyjnej  odpowiada 
ruchowi 1/10 mm). Symbolem idealnego 
ustawienia noży jest 0:0 („0” na śrubie regu-
lacyjnej i „0” na frezie). Takie ustawienie 
daje w rezultacie szczelne połączenie. 
• Obrócić śrubę regulacyjną w kierunku 
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara, 
aby poluzować połączenie.

NC94MGC13
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ø100
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ø100

44 68

78 - 80

92

44 68

78 - 80
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Narzędzia do miniwczepów do obrabiarek CNC

Profil

NC94M  001
F03FC23620

NC94M  001
F03FC23620

NC94M  002
F03FC23621

NC94M  002
F03FC23621

Kontrprofil

PROFIL  1 PROFIL  2

PROFIL  3

PROFIL  4

KONTRPROFIL  1 KONTRPROFIL  2

KONTRPROFIL  3

KONTRPROFIL  4

PROFILE  NC94MGC13‑D

KONTRPROFILE  NC94MGC13‑S

NC94MGC13
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2 mm

D B d Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 104 30 11.000 NC96MGC13* F03FC23630

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Podkładka dystansowa 50 x 33 x 30 AN01MA3309 F03FC00067

Trzpień stalowy 4 x 10 2601M  AB9 F03FA07326

Nóż czyszczący 14 x 14 x 2 RG01MAG3 10 F03FC24180
Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

D B d Kod SAP
mm mm mm

120 101 30 NC96M  001 F03FC23625

Mimo że głowice frezujące do wyrównywania NC96MGC13 są przeznaczone 
do standardowych prac związanych z wyrównywaniem, w celu spełnienia 
wszystkich wymagań klienta, możliwe jest zaprojektowanie specjalnych 
narzędzi bazujących zarówno na projektach, jak i próbkach narzędzi. 
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną.

* Produkt NC96MGC13 jest dostarczany bez uchwytu. Uchwyt znajdą Państwo 
w rozdziale z akcesoriami.

Głowice frezujące do wyrównywania Multicut do 
obrabiarek CNC

Narzędzie do zestawu NC96MGC13

Przykład zastosowania

NC96M  001
F03FC23625

NC96MGC13
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Ø33

Ø5

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 17,5 x 35 x 3 CCN110

Śruba M5 x 5 2615M  CC9 F03FA07420

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

50 33 20 x 50 25.000 PCN110

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN110 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży.
Przykład zamówienia: n. 1 PCN110 i n. 4 CCN110 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN110
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Ø48

Ø8

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 24,5 x 34 x 2,5 CCN120

Śruba M8 x 18 2622M  DF9 F03FA07457

Śruba M4 x 10 2622M  AB9 F03FA07453

Podkładka 9 x 1,5 x 4 VT18M  AH9 F03FA04481

Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

65 45 20 x 50 18.000 PCN121

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN121  zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży. 
Przykład zamówienia: n. 1 PCN121 i n. 4 CCN120 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu. 
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN121
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Ø98   Z=2

Ø70

14

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 55 x 35 x 3 CCN130

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

* Śruba M4 x 6 2602M  CE9 F03FA07349

* Śruba 18 x 7 x M6 VT08M  AG9 F03FC20653

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

98 55 20 x 50 11.000 PCN130

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN130 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży. 
Przykład zamówienia: n. 1 PCN130 i n. 4 CCN130 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Obszar 
profilowany

*Części zamienne potrzebne w przypadku łączenia profili.

Wersja specjalna

PCN130
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Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

JAK UZYSKAĆ RÓŻNE RODZAJE POŁĄCZEŃ
• Poluzować śruby „A” za pomocą dostarczonego klucza.
• Poluzować lub dokręcić śrubę „B”, aby uzyskać żądany rodzaj 
połączenia.
• Dokręcić śruby „A”, przesuwając nóż w stronę śruby „B”  
i gniazda noża.
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Przykłady ustawień

Szczelne 
połączenie

Standardowe 
połączenie

Luźne połączenie

0

0

Śruby „A”
Śruby „A”

Śruba „B”
Śruba „B”

Wersja specjalna

PCN130
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Ø98   Z=2

Ø70

14

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 35 x 35 x 3 CCN133

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

98 35 20 x 50 11.000 PCN133

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Obszar 
profilowany

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN133 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży. 
Przykład zamówienia: n. 1 PCN133 i n. 4 CCN133 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Wersja specjalna

PCN133
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Ø87

Ø27

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 48 x 53 x 3 CCN140

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

90 58 20 x 50 12.000 PCN140

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN140 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży. 
Przykład zamówienia: n. 1 PCN140 i n. 4 CCN140 (z takim samym profilem, 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN140
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Ø90

Ø27

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 47 x 53 x 3 CCN150

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

90 59 20 x 50 12.000 PCN150

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN150 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży. 
Przykład zamówienia: n. 1 PCN150 i n. 4 CCN150 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu. 
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez z profilowanymi nożami do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN150
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Ø126

Ø20

Ø141

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 60 x 35 x 3 CCN160

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Płytka ustalająca 20 x 11,6 x 2,2 VT18M  AS9 F03FC20665

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

141 54 20 x 50 9.000 PCN160

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN160 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży.

Przykład zamówienia: n. 1 PCN160 i n. 4 CCN160 (z takim samym 
profilem jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym 
zamówieniu należy podać rodzaj trzpienia i materiał poddawany 
obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub drewnianą próbkę profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest 
wyłącznie przy przygotowywaniu zamówienia.

Frez do profilowania kasetonów do obrabiarek CNC

Skala
1:1

Opcja
TG17M20

F03FC20273 Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN160
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Ø113,4

Ø15

Ø120

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 60 x 35 x 3 CCN160R

Śruba M6 x 12 2622M  CC9 F03FA07456

Śruba M10 x 25 2622M  EH9 F03FA07459

Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Podkładka 14 x 2 x 6 VT18M  AL9 F03FC20662

Płytka ustalająca 20 x 11,6 x 2,2 VT18M  AS9 F03FC20665

Klucz imbusowy 4 x 110 CB03M  BA9 F03FA00163

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

120 54 20 x 50 9.000 PCN160R

Frez do profilowania kasetonów do obrabiarek CNC

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN160R zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży.
Przykład zamówienia: n. 1 PCN160R i n. 4 CCN160R (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie). W każdym zamówieniu należy podać 
rodzaj trzpienia i materiał poddawany obróbce oraz dołączyć rysunek i/lub 
drewnianą próbkę profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Skala
1:1

Opcja
TG17M15

F03FC20272 Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN160R



104
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 35 x 30 x 3 CK02  DC3

Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba 16 x 7 x M5 VT08M  AE9 F03FA04457

Nóż do wpustów 34 x 4 SR06MDAG3 02 F03FC24193

Nóż do wpustów 34 x 7 SR06MDAH3 02 F03FC24194

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

102 35 20 x 50 10.500 PCN300

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN300 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży.
Przykład zamówienia: n. 1 PCN300 i n. 4 CK02 DC3 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie).
Do każdego zamówienia należy dołączyć rysunek i/lub drewnianą próbkę 
profilu. Aby uzyskać rowek o głębokości 5 mm, konieczna jest wymiana noży 
SR06MDAG3 02 (grubość 4 mm) na noże SR06MDAI3 02 (grubość 5 mm), które 
należy zamówić osobno.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez CNC do frontów meblowych – profil

Skala
1:1

2607M  CL9
F03FA07368

M5 x 40

2609M  FF9
F03FA07382

M10 x 20

Obszar 
profilowany

Wersja specjalna

PCN300
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Frez CNC do frontów meblowych – profil

Profil z wpustem

Aby uzyskać rowek o głębokości 
5 mm, konieczna jest wymiana 
noży SR06MDAG3 02 (grubość 
4 mm) na noże SR06MDAI3 02 
(grubość 5 mm), które należy 
zamówić osobno.

Profil z przylgą
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Przykłady profili

Przykłady profili

Wersja specjalna

PCN300
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 35 x 30 x 3 CK02   DC3

Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba 16 x 7 x M5 VT08M  AE9 F03FA04457

Nóż do wpustów 34 x 7 SR06MDAH3 02 F03FC24194

Klucz imbusowy 5 x 110 CB03M  EA9 F03FA00169

D B A Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

102 35 20 x 50 10.500 PCN310

Do profilowania miękkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego, 
płyt wiórowych i płyt MDF w centrach obróbkowych CNC i frezarkach 
górnowrzecionowych. Produkt PCN310 zawiera frez, 2 profilowane noże, 
śruby i klucze. Do każdego frezu należy zamówić min. 6 profilowanych noży.
Przykład zamówienia: n. 1 PCN310 i n. 4 CK02 DC3 (z takim samym profilem 
jaki mają noże zainstalowane na frezie).
Do każdego zamówienia należy dołączyć rysunek i/lub drewnianą próbkę 
profilu. 
Aby uzyskać wpust o głębokości 5 mm, należy użyć podkładki 
(grubość 1 mm) pod nożami SR06MDAH3 02 (grubość 7 mm). Podkładkę 
ST07M 109 należy zamówić osobno.
Uwaga: kod jest tylko ogólnym oznaczeniem i stosowany jest wyłącznie przy 
przygotowywaniu zamówienia.

Frez CNC do frontów meblowych – kontrprofil

Skala
1:1

2607M  CL9
F03FA07368

M5 x 40

Obszar 
profilowany

2609M  FF9
F03FA07382

M10 x 20

Wersja specjalna

PCN310
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Frez CNC do frontów meblowych – kontrprofil

Kontrprofil z wpustem

Aby uzyskać wpust o głębokości 
5 mm, należy użyć podkładki 
ST07M 109 (grubość 1 mm) pod 
nożami SR06MDAH3 02 (grubość 
7 mm). Podkładkę należy zamówić 
osobno.

Kontrprofil z przylgą
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Przykłady kontrprofili

Przykłady kontrprofili

Wersja specjalna

PCN310
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Większa wydajność
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Cascading

System Grubość Okucia

mm mm
Ermetic 56 9

Ermetic 64 9

Ermetic 17 58 9
Ermetic 17 68 9
Euronorm 68 9
Euronorm C13 68 13
Euronorm C13 78 13
Eurost 56 9
Eurost 68 9
Eurost 17 58 9
Eurost 17 68 9
Fox 92 92 13
Freumex 56 9
Freumex 68 9
Freumex 17 58 9
Freumex 17 68 9
Freumex C13 68 13
Freumex C13 78 13
Freumex HP 80 13
Freumex HP 92 13

System freud Cascading: gotowe do użycia rozwiązania 
z certyfikatem CE.

Szeroka oferta rozwiązań zwiększających wydajność pracy.

System freud Cascading do znakowania CE okien 
i drzwi
freud to „System House” posiadający certyfikat 
przyznany przez prestiżowy instytut IFT Rosen-
heim, dzięki czemu może zaoferować swoim klien-
tom więcej niż tylko narzędzia skrawające. Dzięki 
systemowi Cascading service nasi klienci mogą 
korzystać z szeregu innowacyjnych projektów i 
oraz rozwiązań w produkcji okien i drzwi z certy-
fikatem CE. Nasza oferta:
• Zarządzanie dokumentacją za pośrednictwem 

naszego oprogramowania „quasar-freud”.
• Szkolenia, wsparcie techniczne i serwis posprze-

dażowy.
• Factory Production Control (FPC), aby dostarczać 

produkty zgodne z określonymi wymaganiami 
technicznymi.

freud – szeroka oferta standardowych systemów 
okiennych
freud oferuje szeroki program produktów ST16MG 
do tradycyjnych obrabiarek CNC. Służą one do pro-
dukcji okien uchylno-rozwieranych, przesuwnych 
oraz obrotowych, a także drzwi wewnętrznych i 
zewnętrznych.
• Szerokie kompetencje: freud wspiera swoich 

klientów solidnym know-how w dziedzinie tech-
nologii, które zawdzięczamy wieloletniemu do-
świadczeniu w branży. Umożliwia nam to dostar-
czanie innowacyjnych produktów.

• Funkcjonalność i wsparcie: szybki dostęp do roz-
wiązań pod klucz w połączeniu ze wsparciem 
naszego wewnętrznego działu obsługi klienta 
pozwalają zapewnić naszym klientom wysokiej 
jakości systemy oraz kompetentną pomoc.
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Charakterystyka standardowych narzędzi i systemów freud do okien i drzwi:
• Liczba ostrzy: 2.
• Korpus z wytrzymałego stopu aluminium.
• Poziomy wyważenie dopasowane do większości innowacyjnych obrabiarek.
•  Narzędzia pasują do dowolnych wrzecion i większości obrabiarek CNC. Dla 

obrabiarek o specjalnych wymaganiach opracowujemy rozwiązania indywi-
dualne.

•  System regulacji NSR do ustawiania wysokości noża w skokach co 1 mm i z 
dokładnością do 1/100 mm.

•  Uchwyt umożliwiający stosowanie mikrokontrolera sterującego pozycją ma-
szyny.

•  Narzędzia wieloprofilowe umożliwiają szeroki wybór zastosowań w produk-
cji okien.

• Pełna oferta frezów i wierteł do produkcji okien. 

Przykładowy przekrój.

ST16MGC13416-415: przykładowy produkt.

Przykład wyposażenia na obrabiarce CNC.

Dane techniczne
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

IAC13
ICC13

Śruba 5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GB9 F03FA04489

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

IAC13 Listwa zaciskowa 21 x 42,5 x 8 CN33M  IA9 F03FC23308

ICC13 Listwa zaciskowa 34,5 x 42,5 x 8 CN33M  IC9 F03FC23309

IBC13
IDC13

Nóż 7,6 x 12 x 1,5 CG62MHA3 10 F03FH02956

Listwa zaciskowa 15 x 7,2 x 1,5 CN09M  DA9 F03FC01295

Nóż fazujący 22 x 16 x 5 IG51MBA3 05 F03FH03022

Nóż czyszczący 22,86 x 2,5 RG02MAA3 05 F03FH03041

Śruba M5 x 6 VT05M  AC9 F03FA04446

Śruba M5 x 19 VT11M  AA9 F03FA04468

Śruba M6 x 13 VT16M  AE9 F03FC20658

D B d Z Kod SAP
mm mm mm

144 15 30 2 ST16M  IBC13 F03F645710

148 38 30 2 ST16M  ICC13 F03F645711

152 15 30 2 ST16M  IDC13 F03F645712
154 23,7 30 2 ST16M  IAC13 F03F645709

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

154 123 2 8.500 ST16MGC13700 F03FC23497
154 123 2 8.500 ST16MGC13701 F03FC23498

Zestawy do profilowania drzwi wewnętrznych bez odcięcia 
listwy przyszybowej

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do czyszcze-
nia nie stosować substancji zawierających sodę 
kaustyczną. 

Głowice frezujące do zestawów ST16MGC13700 i ST16MGC13701

ST16M  ICC13 
F03F645711

ST16M  IBC13 
F03F645710

ST16M  ICC13 
F03F645711

ST16M  IDC13
F03F645712

ST16M  IAC13
F03F645709

ST16M  IAC13
F03F645709

Zestaw ST16MGC13700

Profilowanie drzwi wewnętrznych bez odcięcia 
listwy przyszybowej. 
7 profili do wyboru.

Zestaw ST16MGC13701

Profilowanie drzwi wewnętrznych bez odcięcia 
listwy przyszybowej. 
7 profili do wyboru.

ST16MG
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Profile z zewnętrznym promieniem

Noże do głowic
ST16MIAC13 ‑ ST16MICC13

PROFIL  1 PROFIL  2 PROFIL  3

PROFIL  4

PROFIL  7

PROFIL  5 PROFIL  6

CG33MIC-05
F03FC23284

CG33MIC-04
F03FC23283

CG33MIC-07
F03FC23286

CG33MIC-06
F03FC23285

CG33MIC-01
F03FC23280

CG33MIA-01
F03FC23266

CG33MIC-03
F03FC23282

CG33MIA-03
F03FC23268

CG33MIA-05
F03FC23270

CG33MIC-02
F03FC23281

CG33MIA-02
F03FC23267

CG33MIA-04
F03FC23269

CG33MIA-07
F03FC23272

CG33MIA-06
F03FC23271

ST16MG
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Profile z zewnętrzną krawędzią ostrą

Noże do głowic
ST16MIAC13 ‑ ST16MICC13

PROFIL  11 PROFIL  12 PROFIL  13

PROFIL  14

PROFIL  17

PROFIL  15 PROFIL  16

CG33MIC-15
F03FC23291

CG33MIC-14
F03FC23290

CG33MIC-17
F03FC23293

CG33MIC-16
F03FC23292

CG33MIC-11
F03FC23287

CG33MIA-11
F03FC23273

CG33MIC-13
F03FC23289

CG33MIA-13
F03FC23275

CG33MIA-15
F03FC23277

CG33MIC-12
F03FC23288

CG33MIA-12
F03FC23274

CG33MIA-14
F03FC23276

CG33MIA-17
F03FC23279

CG33MIA-16
F03FC23278

ST16MG
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D B d Z Kod SAP
mm mm mm

144 15 30 2 ST16M  IBC13 F03F645710

148 38 30 2 ST16M  ICC13 F03F645711

151 22 30 2 ST16M  IFC13 F03F645714

151 33 30 2 ST16M  IEC13 F03F645713

152 15 30 2 ST16M  IDC13 F03F645712
154 23,7 30 2 ST16M  IAC13 F03F645709

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

148 123 2 9.000 ST16MGC13702 F03FC23499

154 123 2 8.500 ST16MGC13703 F03FC23500
154 123 2 8.500 ST16MGC13704 F03FC23501

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

IAC13
ICC13

Śruba 5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GB9 F03FA04489

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

ICC13 Listwa zaciskowa 34,5 x 42,5 x 8 CN33M  IC9 F03FC23309

IBC13 
IDC13
IEC13

Listwa zaciskowa 15 x 7,2 x 1,5 CN09M  DA9 F03FC01295

Nóż fazujący 22 x 16 x 5 IG51MBA3 05 F03FH03022

Nóż czyszczący 22,86 x 2,5 RG02MAA3 05 F03FH03041

IBC13 
IDC13

Nóż 7,6 x 12 x 1,5 CG62MHA3 10 F03FH02956

Śruba M5 x 6 VT05M  AC9 F03FA04446

Śruba M5 x 19 VT11M  AA9 F03FA04468

Śruba M6 x 13 VT16M  AE9 F03FC20658

IEC13
Nóż 30 x 12 x 1,5 CG62MDA3 10 F03FH02951

Śruba 5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

IFC13
Nóż 21,6 x 12 x 1,5 CG62MTA3 10 

Listwa zaciskowa 15 x 20 x 8 CN09MD AK9 F03FC01304

IEC13 
IFC13

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAE3 05 F03FH03025

Śruba 6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba M10 x 22 VT19M  MA9 F03FA04496

Nakrętka 15 x 13,3 x 10 VT20M  MA9 F03FC20670

Zestaw do profilowania drzwi wewnętrznych z odcięciem 
listwy przyszybowej

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 

Narzędzia do zestawów ST16MGC13702, ST16MGC13703 i ST16MGC13704

ST16MG
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Zestaw do profilowania drzwi wewnętrznych z odcięciem 
listwy przyszybowej

ST16M  ICC13
F03F645711

ST16M  IEC13
F03F645713

ST16M  IFC13 
F03F645714

ST16M  IDC13
F03F645712

ST16M  IBC13
F03F645710

ST16M  IAC13
F03F645709 ST16M  IAC13

F03F645709

Zestaw ST16MGC13702

Profilowanie drzwi i frontów meblowych 
z odcięciem listwy przyszybowej. 7 profili 
do wyboru.

Zestaw ST16MGC13703

Profilowanie drzwi i frontów meblowych  
z odcięciem listwy przyszybowej. 7 profili  
do wyboru.

Zestaw ST16MGC13704

Profilowanie drzwi i frontów meblowych  
z odcięciem listwy przyszybowej. 7 profili  
do wyboru.

ST16MG
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D B d Z R Kod SAP
mm mm mm

112,4 10 30 2 ST16M  IJC13 F03F645718

120,4 10 30 2 ST16M  IHC13 F03F645716

127 22 30 2 4 ST16M  ILC13 F03F645720

127 30,5 30 2 2 ST16M  IKC13 F03F645719

150 24 30 2 4 ST16M  IGC13 F03F645715
156 24 30 2 4 ST16M  IIC13 F03F645717

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

156 123 2 8.500 ST16MGC13705 F03FC23502

156 123 2 8.500 ST16MGC13706 F03FC23503

150 123 2 9.000 ST16MGC13707 F03FC23504
150 123 2 9.000 ST16MGC13708 F03FC23505

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

IGC13 

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

Listwa zaciskowa 20,5 x 42,5 x 8 CN33M  IG9 F03FC23310

Nóż wygładzający 40 x 16 x 4 IG05MSAA3 05 F03FH02999 

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAE3 05 F03FH03025

Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba 6 x 11,5 VT16M  AB9 F03FA04477

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GA9 F03FA04488

IHC13
IJC13 

Nóż 8,6 x 12 x 1,5 CG62MJA3 10 F03FH02958 

Listwa zaciskowa 15 x 7,2 x 1,5 CN09M  DA9 F03FC01295

Śruba M5 x 19 VT11M  AA9 F03FA04468

IIC13

Śruba 10 x 16 2616M  EE9 F03FA07426

Listwa zaciskowa 20,5 x 42,5 x 8 CN33M  II9 F03FC23311

Nóż wygładzający 40 x 16 x 4 IG05MDAA3 05 F03FH02998

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAE3 05 F03FH03025

Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba 6 x 11,5 VT16M  AB9 F03FA04477

Płytka ustalająca 22 x 1,7 x 6,5 VT18M  GA9 F03FA04488

IKC13

Nóż 30 x 12 x 1,5 CG62MDA3 10 F03FH02951

Listwa zaciskowa 15 x 26 x 8 CN09MD AD9 F03FC01300

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAE3 05 F03FH03025

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba M10 x 22 VT19M  MA9 F03FA04496

Nakrętka 15 x 13,3 x 10 VT20M  MA9 F03FC20670

ILC13

Nóż 21,6 x 12 x 1,5 CG62MTA3 10

Listwa zaciskowa 15 x 20 x 8 CN09MD AK9 F03FC01304

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAE3 05 F03FH03025

Nóż czyszczący 22,86 x 2,5 RG02MAA3 05 F03FH03041

Śruba M5 x 8 VT05M  AA9 F03FA04444

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Śruba M10 x 22 VT19M  MA9 F03FA04496

Krótsze nakrętki 15 x 13,3 x M10 VT20M  NA9 F03FC20671

Zestawy do kontrprofili

Narzędzia do zestawów ST16MGC13705, ST16MGC13706, ST16MGC13707 i 
ST16MGC13708

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 
Noże do głowic IIC13 / IGC13 i uchwyt 
nie znajdują się w zestawie.

ST16MG
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Zestawy do kontrprofili

ST16M  IIC13
F03F645717

ST16M  IKC13
F03F645719

ST16M  ILC13 
F03F645720
ST16M  IJC13
F03F645718

ST16M  IHC13
F03F645716

ST16M  IGC13
F03F645715

ST16M  IIC13
F03F645717

ST16M  IJC13
F03F645718

ST16M  IGC13
F03F645715

ST16M  IGC13
F03F645715

ST16M  IGC13
F03F645715

Zestaw ST16MGC13705

Kontrprofil drzwi bez odcięcia listwy 
przyszybowej. 7 profili do wyboru.

Zestaw ST16MGC13706

Kontrprofil drzwi bez odcięcia listwy 
przyszybowej. 7 profili do wyboru.

Zestaw ST16MGC13707

Kontrprofil drzwi i drzwiczek z odcięciem 
listwy przyszybowej. 7 profili do wyboru.

Zestaw ST16MGC13708

Kontrprofil drzwi i drzwiczek z odcięciem 
listwy przyszybowej. 7 profili do wyboru.

ST16MG
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Noże do głowic
ST16M  IGC13 ‑ ST16M  IIC13

Profile z zewnętrznym promieniem 3 mm

PROFIL  1 PROFIL  2 PROFIL  3

PROFIL  4

PROFIL  7

PROFIL  5 PROFIL  6

CG33MII-05
F03FC23305

CG33MII-04
F03FC23304

CG33MII-07
F03FC23307

CG33MII-06
F03FC23306

CG33MII-01
F03FC23301

CG33MIG-01
F03FC23294

CG33MII-03
F03FC23303

CG33MIG-03
F03FC23296

CG33MIG-05
F03FC23298

CG33MII-02
F03FC23302

CG33MIG-02
F03FC23295

CG33MIG-04
F03FC23297

CG33MIG-07
F03FC23300

CG33MIG-06
F03FC23299

ST16MG
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

HM3

Nóż  40 x 12 x 1,5 CG01MLA3 10 F03FH02872

Listwa zaciskowa 15 x 36 x 8 CN09MS AR9 F03FC01334

Nakrętka 15 x 13,3 x 10 VT20M  MA9 F03FC20670

Śruba M10 x 22 VT19M  MA9 F03FA04496

Nóż uniwersalny 10 IG25MS103 02 F03FC24172

Śruba M6 x 10 2622M  CB9 F03FA07455

Podkładka 16 x 11,9 x 2,6 VT18M  AG9 F03FC20660

Listwa zaciskowa 28 x 9,5 x 8 CN03M  BB9 F03FA00585

Śruba M8 x 22 VT19M  BB9 F03FA04493

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAB3 05 F03FH03023

Śruba M6 x 13 VT16M  AE9 F03FC20658

HN3

Nóż 30 x 12 x 1,5 CG01MEA3 10 F03FH02737

Listwa zaciskowa 15 x 26 x 8 CN09MD AD9 F03FC01300

Nakrętka 15 x 13,3 x 10 VT20M  MA9 F03FC20670

Śruba M10 x 22 VT19M  MA9 F03FA04496

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAB3 05 F03FH03023

Śruba M6 x 13 VT16M  AE9 F03FC20658

Listwa zaciskowa 28 x 9,5 x 8 CN03M  BB9 F03FA00585

Śruba M8 x 22 VT19M  BB9 F03FA04493

HO3

Nóż 30 x 12 x 1,5 CG01MEA3 10 F03FH02737

Listwa zaciskowa 15 x 26 x 8 CN09MS AD9 F03FC01326

Nakrętka 15 x 13,3 x 10 VT20M  MA9 F03FC20670

Śruba M10 x 22 VT19M  MA9 F03FA04496

Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5 IG52MAB3 05 F03FH03023

Śruba M6 x 13 VT16M  AE9 F03FC20658

Listwa zaciskowa 28 x 9,5 x 8 CN03M  BB9 F03FA00585

Śruba M8 x 22 VT19M  BB9 F03FA04493

D B d Z I Kod SAP
mm mm mm

120 30 30 2 2 ST16M  HN3 F03FC20046

128,4 30 30 2 2 ST16M  HO3 F03FC20047
141,8 40 30 2 4 ST16M  HM3 F03FC20045

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

149 127 2 9.000 ST16MG 820 F03FC20127
149 127 2 9.000 ST16MG 821 F03FC20128

Zestawy do przylg

Narzędzia do zestawów ST16MG 820 i ST16MG 821 

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną. 
Narzędzia do ST16MG 820 i ST16MG 821 
są dostarczane bez uchwytu.

ST16MG
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Zestawy do przylg

ST16M  HN3
F03FC20046

ST16M  HO3 
F03FC20047

ST16M  HM3
F03FC20045

ST16M  HM3
F03FC20045

Zestaw ST16MG 820

Wręgowanie drzwi z prostą przylgą. 
6 profili do wyboru.

Zestaw ST16MG 821

Wręgowanie drzwi z przylgą ze skosem. 
6 profili do wyboru.

ST16MG
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Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nóż 18,5 x 24 x 3 CG30M024 01 F03FC23905

Śruba 5 x 7 x 18 VT08M  AE9 F03FA04457

Śruba M10 x 18 VT03M  CC9 F03FA04438

Nóż do wpustów 40 x 16 x 3 IG04MDAC3 05 F03FH02992

Śruba M6 x 14,5 VT16M  AA9 F03FA04476

Opcjonalne noże Wymiary Kod SAP

mm
Nóż fazujący 22 x 16 x 5  45° IG51MBA3 05 F03FH03022

Nóż zaokrąglający  22 x 16 x 5  R=1,5 IG52MAB3 05 F03FH03023
Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5  R=2 IG52MAC3 05 F03FH03024
Nóż zaokrąglający 22 x 16 x 5  R=3 IG52MAE3 05 F03FH03025

D B d Z R Kod SAP
mm mm mm

141 29 30 2 2 ST16M  HP3 F03FC20048

D B d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

158 123 2 9.000 ST16MG 830 F03FC20129

Zestaw okienny do wewnętrznego profilowania ościeżnic

Narzędzia do zestawu ST16MG 830

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 
czyszczenia nie stosować substancji 
zawierających sodę kaustyczną.

ST16M  HP3
F03FC20048

Zestaw ST16MG 830

Uwaga: Na narzędziu są przewidziane 
gniazda pod noże fazujące i zaokrąglające

z nożami FAZUJĄCYMI 

z nożami ZAOKRĄGLAJĄCYMI 

ST16MG
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Dla doświadczonych 
użytkowników
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Unikalna formuła węglików spiekanych do 
każdego z zastosowań zapewnia maksymalną 
wydajność
• Pełna własność i kontrola całego cyklu produk-

cyjnego, od produkcji węglików spiekanych do 
produkcji narzędzi, zapewnia wyjątkowy stan-
dard jakości.

• Inżynierowie freud opracowują węgliki spiekane 
o odpowiedniej jakości wykończenia dla każde-
go z zastosowań.

Kompletna izolacja termiczna dzięki powłoce 
Perma‑SHIELD.
• Doskonałe właściwości antyadhezyjne zapobiega-

ją przywieraniu żywic, ograniczając czas przesto-
jów spowodowanych koniecznością czyszczenia 
narzędzi.

• Narzędzie swobodnie się obraca, co zmniejsza 
przeciążenie silnika i wydłuża żywotność obra-
biarki.

 

freud: lider branży od ponad 50 lat
• Wysoka wydajność i długa żywotność frezów 

freud jest rezultatem doświadczenia oraz zasto-
sowania zaawansowanych procesów produkcyj-
nych i najwyższej jakości materiałów.

• Bez poprawek, bez wyszczerbień, bez śladów na 
materiale, bez przeciążania maszyn: narzędzia 
freud zapewniają wyjątkową precyzję i dosko-
nałe wykończenie.

Powłoka Perma-SHIELD.

freud – jakość, która robi różnicę.

Optymalna formuła węglików spiekanych dla każdego 
z zastosowań.
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D

h

H

A

A

D

h

H

D

D h H A Z Obr./min (maks.) Kod SAP
mm mm mm mm

2 6,3 44,5 6 2 24.000 04-09706P F03FR01413

3 9,5 44,5 6 2 24.000 04-09906P F03FR01415

3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P F03FR01418

4 12 50,8 6 2 24.000 04-10206P F03FR01423

4 15,8 44,5 6 2 24.000 04-10106P F03FR01420

5 12,7 50,8 6 2 24.000 04-11306P F03FR01437

6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P F03FR01440
6 25,4 76,2 6 2 24.000 04-11006P F03FR01431

3 9,5 44,5 8 2 24.000 04-09908P F03FR01416
4 15,8 44,5 8 2 24.000 04-10108P F03FR01421

5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P F03FR01438

6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P F03FR01441
6 25,4 76,2 8 2 24.000 04-11008P F03FR01432

D h H A Z Obr./min (maks.) Kod SAP
mm mm mm mm

3 8 57 12 2 24.000 12-09612P F03FR01517
4 10 57 12 2 24.000 12-09712P F03FR01518

5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P F03FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P F03FR01520

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do obróbki prostej

TYP  A 
Frez monolityczny

TYP  B 
Monolityczna część skrawająca

TYP  A

TYP  B

Seria

04-  12-  MM-
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D

A

h

H

D

A

h

H

D

D h H A Z Obr./min (maks.) Kod SAP
mm mm mm mm

7 25,4 63,5 6 2 24.000 04-11206P F03FR01434

8 19 52 6 2 24.000 04-11506P F03FR01443

8 31,8 70 6 2 24.000 04-11906P F03FR01447

9 25 63 6 2 24.000 04-12406P F03FR01450

10 25,4 62,4 6 2 24.000 MM-01006P F03FR00330

10 31,8 69 6 2 24.000 MM-11006P F03FR00333

11 25,4 62 6 2 24.000 04-13306P F03FR01458

12 19 56 6 2 24.000 04-13506P F03FR01460

12 31,8 68 6 2 24.000 04-13706P F03FR01464

13 25 63 6 2 24.000 04-14206P F03FR01470

14 19 56 6 2 24.000 04-14306P F03FR01472

14 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14506P F03FR01475

15 20 57,2 6 2 24.000 04-14606P F03FR01478

15 31,8 68,2 6 2 24.000 04-14706P F03FR01480

16 19 51 6 2 24.000 04-14906P F03FR01483

16 31,8 66 6 2 24.000 04-15006P F03FR01486

18 20 52 6 2 24.000 04-15106P F03FR01488

19 19 54 6 2 24.000 04-14006P F03FR01468

20 19 56 6 2 24.000 04-15506P F03FR01492

22 19 51 6 2 24.000 04-15706P F03FR01495

24 20 52 6 2 24.000 04-15806P F03FR01498
25 19 56 6 2 24.000 04-15906P F03FR01500

7 25,4 63,5 8 2 24.000 04-11208P F03FR01435
8 19 52 8 2 24.000 04-11508P F03FR01444

8 31,8 70 8 2 24.000 04-11908P F03FR01448

9 25 63 8 2 24.000 04-12408P F03FR01451

10 25,4 62,4 8 2 24.000 MM-01008P F03FR00331

10 31,8 69 8 2 24.000 MM-11008P F03FR00334

12 19 56 8 2 24.000 04-13508P F03FR01461

12 31,8 68 8 2 24.000 04-13708P F03FR01465

14 19 56 8 2 24.000 04-14308P F03FR01473

14 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14508P F03FR01476

15 20 57,2 8 2 24.000 04-14608P F03FR01479

15 31,8 68,2 8 2 24.000 04-14708P F03FR01481

16 19 51 8 2 24.000 04-14908P F03FR01484

16 31,8 66 8 2 24.000 04-15008P F03FR01487

18 20 52 8 2 24.000 04-15108P F03FR01489

20 19 56 8 2 24.000 04-15508P F03FR01493

22 19 51 8 2 24.000 04-15708P F03FR01496

24 20 52 8 2 24.000 04-15808P F03FR01499
25 19 56 8 2 24.000 04-15908P F03FR01501

7 18 67 12 2 24.000 12-10312P F03FR01523
8 31,8 76 12 2 24.000 12-10712P F03FR01525

9 31,8 76 12 2 24.000 12-11012P F03FR01528

10 31,8 76 12 2 24.000 12-11212P F03FR01530

12 38,1 80 12 2 24.000 12-12212P F03FR01534

12 50,5 98 12 2 24.000 12-12812P F03FR01537

13 25 67 12 2 24.000 12-11612P F03FR01531

14 31,8 73 12 2 24.000 12-13412P F03FR01540

15 31,8 69,8 12 2 24.000 12-13512P F03FR01541

16 38,1 76,1 12 2 24.000 12-14012P F03FR01544

18 38,1 80 12 2 24.000 12-14312P F03FR01547

19 25,4 63,4 12 2 24.000 12-15212P F03FR01548

20 38,1 80 12 2 24.000 12-15912P F03FR01553
22 38,1 80 12 2 24.000 12-16912P F03FR01556

Frezy do obróbki prostej

TYP  C 
Frez z ostrzami z HW

TYP  C

Seria

04-  12-  MM-
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A

H

h

D

D

A

h

H

D

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

9,5 38,1 82,6 12 2 24.000 14-10212P F03FR01561

12,7 38,1 82,6 12 2 24.000 14-10412P F03FR01562

12,7 54 82,6 12 2 24.000 14-10612P F03FR01563
12,7 38,1 81 12 2 24.000 14-20412P F03FR01564

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

3 12 50 6 2 24.000 R006M03006 F03FR01355

4 12 49 6 2 24.000 R006M05006 F03FR01356

5 12 49 6 2 24.000 R006M07006 F03FR01357

5 16 51 6 2 24.000 R006M07406 F03FR01358

6 16 57 6 2 24.000 R006M09406 F03FR01359
6 25 63 6 2 24.000 R006M10206 F03FR01360

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy schodkowe

Do przenośnych frezarek i frezarek górnowrzecionowych. Przeznaczone są do 
frezowania i wiercenia twardego drewna litego i płyt laminowanych. W celu 
głębokiego frezowania należy wykonać kilka przejść.

Monolityczne frezy trzpieniowe do obróbki prostej

Seria

14-

Seria

R006M-



127

D

A

h

H

D

A

h

H

D

D

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

16 45 85 8 2+1 24.000 17-10008P F03FR01577

18 18 70 8 2+1 24.000 17-10208P F03FR01578

20 18 70 8 2+1 24.000 17-10408P F03FR01579
22 25 70 8 2+1 24.000 17-10608P F03FR01580

16 60 110 12 2+1 24.000 17-10112P F03FA13994

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

12,7 12,5 50,8 6 2 24.000 16-10006P F03FR01565

19 12,5 50,8 6 2 24.000 16-10406P F03FR01568
19 19 61,9 6 2 24.000 16-50406P F03FR01576

12,7 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10008P F03FR01566
19 12,5 50,8 8 2 24.000 16-10408P F03FR01569

12,7 12,5 60,3 12 2 24.000 16-11012P F03FR01573
31,8 12,1 60,3 12 2 24.000 16-11812P F03FR01575

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkie-
go i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do obróbki prostej z dolnym ostrzem

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy dłutujące

Seria

17-

Seria

16-
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C P

D

A

h
H P

C P

D

A

h
H

P

D h H A C P Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

31,8 12,7 55,2 6 12,7 9,5 2 18.000 32-10006P F03FR01745
34,9 12,7 55,2 6 12,7 11,1 2 16.000 32-50006P F03FR01750

31,8 12,7 55,2 8 12,7 9,5 2 18.000 32-10008P F03FR01746
34,9 12,7 55,2 8 12,7 11,1 2 16.000 32-50008P F03FR01751

31,8 13,2 61,7 12 12,7 9,5 2 18.000 32-10212P F03FR01748
34,9 12,7 60,7 12 12,7 11,1 2 16.000 32-52012P F03FR01758

Zestaw 4 łożysk kulkowych

Ø (mm)
9,5 - 12,7 - 15,8 - 19

Zestaw 7 łożysk kulkowych

Ø (mm)
9,5 - 12,7 - 15,8 - 19 - 22,2 - 28,6 - 34,9

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm

3
2

-5
0

2
0

6
P

3
2

-5
0

2
0

8
P

3
2

-5
2

2
1

2
P

 

Śruba M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000 

Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Łożysko kulkowe 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M  AA9 F03F010006

Łożysko kulkowe 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Łożysko kulkowe 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014

Podkładka 9 x 2 x 6 FX07M  AA9 F03F010158

Podkładka 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Reduktor 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509 F03F011422

3
2

-5
0

4
0

6
P

3
2

-5
0

4
0

8
P

3
2

-5
2

4
1

2
P

 

Śruba M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Klucz imbusowy 2,5 2619M  CA9 F03FA07432

Łożysko kulkowe 9,53 x 3,2 x 4,76 3102M  AA9 F03F010006

Łożysko kulkowe 12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Łożysko kulkowe 15,88 x 4,97 x 4,76 3102M  AJ9 F03F010014

Podkładka 9 x 2 x 6 FX07M  AA9 F03F010158

Podkładka 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Reduktor 19,05 x 8 x 4,76 RB62M 1509 F03F011422

Reduktor 22,22 x 8 x 4,76 RB62M 1529 F03F011423

Reduktor 28,58 x 8 x4,76 RB62M 1549 F03F011424

Reduktor 34,92 x 8 x 4,76 RB62M 1569 F03F011425

D h H A P Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

34,9 12,7 54,7 6 7,9-12,7 2 16.000 32-50206P F03FR01752

34,9 12,7 54,7 8 7,9-12,7 2 16.000 32-50208P F03FR01753

34,9 12,7 61,2 12 7,9-12,7 2 16.000 32-52212P F03FR01759

D h H A P Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

34,9 12,7 54,7 6 0-12,7 2 16.000 32-50406P F03FR01755

34,9 12,7 54,7 8 0-12,7 2 16.000 32-50408P F03FR01756

34,9 12,7 60,7 12 0-12,7 2 16.000 32-52412P F03FR01761

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach. Przy usuwaniu 
dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do wręgowania z łożyskami

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do wręgowania

ZESTAW 4 ŁOŻYSK KULKOWYCH

ZESTAW 7 ŁOŻYSK KULKOWYCH

Seria

32-

Seria

32-
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C

D

A

h

H

D

A

h

H

D

A

h

H

S

D h H A C S Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

9,5 13,1 58,8 6 9,5 12,7 2 24.000 42-10206P F03FR01935

9,5 25,4 71,5 6 9,5 25,4 2 24.000 42-10006P F03FR01932
12,7 25,4 71,5 6 12,7 25,4 2 24.000 42-10406P F03FR01938

9,5 13,1 58,8 8 9,5 12,7 2 24.000 42-10208P F03FR01936
9,5 25,4 71,5 8 9,5 25,4 2 24.000 42-10008P F03FR01933

12,7 25,4 71,5 8 12,7 25,4 2 24.000 42-10408P F03FR01939
12,7 40 84 8 12,7 40 2 24.000 42-11508P F03FR02771

12,7 25,4 82,5 12 12,7 25,4 2 24.000 42-11012P F03FR01942
12,7 38,1 93,6 12 12,7 38,1 2 24.000 42-11412P F03FR01944
12,7 50,8 106,8 12 12,7 50,8 2 24.000 42-11612P F03FR01946

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

6 19 57 6 1 24.000 26-10006P F03FR01664

8 19 75 8 1 24.000 26-10008P F03FR01665

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

12,7 31,8 96,2 12 2 24.000 28-10412P F03FR01692

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkie-
go i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do ścinania z łożyskiem

Zastosowania: do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego 
i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach z 
wykorzystaniem szablonów.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do wiercenia i ścinania

28-10412P
F03FR01692

26-10006P
F03FR01664

Melamina

Melamina

Szablon

Seria

42-

Seria

26- 28-
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A

H

h

C

D

α

D

A

h

H

D

2
5

,4

D h H A C α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

15,8 25,4 71,5 6 12,7 90° 2 24.000 48-10206P F03FR02000

15,8 25,4 71,5 8 12,7 90° 2 24.000 48-10208P F03FR02001

15,8 25,4 87,2 12 12,7 90° 2 24.000 48-11212P F03FR02002

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P F03FR02003

15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P F03FR02006
19 25,4 67,5 6 19 2 24.000 50-10606P F03FR02008

16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P F03FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P F03FR02010

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkie-
go i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do płytkich wpustów typu „V”

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach z wykorzysta-
niem szablonów.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do ścinania z łożyskiem

Seria

48-

Seria

50-
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A

H

h

D

60°

A

H

h

D

90°

A
H

h

D

60°

A

H

h

90°

D

A

D

60°

H

h

A

D

90°

H

h

D

60°

D

90°

D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P F03FR01629
12,7 11 57,3 6 60° 3 24.000 20-15406P F03FR01632

● 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P F03FR01634
12,7 12,7 49,2 8 60° 2 24.000 20-15208P F03FR01630
12,7 11 57,3 8 60° 3 24.000 20-15408P F03FR01633

D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

● 6 6 38,1 6 90° 1 24.000 20-10006P F03FR01617

9,5 10 44,5 6 90° 2 24.000 20-10206P F03FR01619
12,7 10 44,5 6 90° 2 24.000 20-10406P F03FR01622

● 6 6 38,1 8 90° 1 24.000 20-10008P F03FR01618
9,5 10 44,5 8 90° 2 24.000 20-10208P F03FR01620

12,7 10 44,5 8 90° 2 24.000 20-10408P F03FR01623
31,7 16 51 8 90° 2 18.000 20-91408P F03FR02857

15,8 12,5 56,5 12 90° 2 24.000 20-10612P F03FR01625
19 12,5 57,2 12 90° 2 24.000 20-10812P F03FR01626

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do wpustów typu „V”

● Frez monolityczny
 

● Frez monolityczny
 

20-15406P
F03FR01632

20-91408P
F03FR02857

Seria

20-
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Seria

21- 
A

h

h1

H

D

d

d

α

45°72°90°

α = 90° α = 135°α = 108°

D

h

H

R

A

D

R

90°

D h h1 H A d α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

16 12,5 6,75 50 6 2,5 90° 2 24.000 21-11206P F03FR04018

19 12,5 6,00 50 6 2,5 108° 2 24.000 21-14606P F03FR04021
22,2 12,5 4,20 50 6 2 135° 2 24.000 21-18206P F03FR04024

16 12,5 6,75 50 8 2,5 90° 2 24.000 21-11208P F03FR04019
19 12,5 6,00 50 8 2,5 108° 2 24.000 21-14608P F03FR04022

22,2 12,5 4,20 50 8 2 135° 2 24.000 21-18208P F03FR04025

D h h1 H A d  α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch inch inch

1/2" 13/32" 13/64" 2" 1/4" 0,090" 90° 2 24.000 21-11025P F03FR04017

5/8" 1/2" 17/64" 2" 1/4" 0,100" 90° 2 24.000 21-11225P F03FR04020

3/4" 1/2" 15/64" 2" 1/4" 0,100" 108° 2 24.000 21-14625P F03FR04023
7/8" 1/2" 5/32" 2" 1/4" 5/64" 135° 2 24.000 21-18225P F03FR04026

D h H A d R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

15 11 50 8 23,8 2 24.000 21-20008P F03FR03967

D h H A d R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
inch inch inch inch inch inch

5/8" 7/16" 2" 1/4" 15/16" 2 24.000 21-20025P F03FR03963

Do cięcia płyt ACM. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach 
frezarskich oraz w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do wpustów typu „V” do łamania płyt ACM

Prostokątny frez do wpustów do łamania płyt ACM 
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D

A

h

H

D

C

A

D

60°

R 3

D

60°

R 3

h

H

D

α

A

D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

8 6 70 8 60° 1 24.000 PI01MD6083 F03FR00382

D h H A C α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

25,4 19 51 6 60° 2 24.000 20-17206P F03FR01635

25,4 19 51 8 60° 2 24.000 20-17208P F03FR01636

28,6 19 57 12 60° 2 18.000 20-17412P F03FR01637
28,6 19 61 12 28,5 60° 2 18.000 20-57412P F03FR01638

Do przenośnych frezarek i frezarek górnowrzecionowych. 
Idealny do grawerowania i wykonywania wpustów typu „V”.

Frez monolityczny do grawerowania

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do liter

PI01MD

Seria

20-
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A

D

C

α

h
H

α

D h H A C α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

18,15 12,7 54,9 6 12,7 15° 2 24.000 40-10006P F03FR01906

21,8 25 67,3 6 12,7 11,3° 2 24.000 40-09406P F03FR01900

23,6 12,7 54,9 6 12,7 25° 2 24.000 40-10206P F03FR01912

24 14 46 6  15° 2 24.000 40-90006P F03FR01927

24 12 44 6  30° 2 24.000 40-90206P F03FR01929

25 8 41 6  45° 2 24.000 40-90406P F03FR01931

25,4 25,4 73,7 6 12,7 15° 2 24.000 40-09806P F03FR01903

31 9,5 52 6 12,7 45° 2 18.000 40-10506P F03FR01917

30,1 22,5 64,7 6 12,7 22,5° 2 18.000 40-10106P F03FR01909

33 11,5 54 6 12,7 45° 2 16.000 40-10406P F03FR01914

33 19 61,6 6 12,7 30° 2 16.000 40-20206P F03FR01925
44 18,5 61 6 12,7 45° 2 16.000 40-10606P F03FR01919

18,15 12,7 54,9 8 12,7 15° 2 24.000 40-10008P F03FR01907
21,8 25 67,3 8 12,7 11,3° 2 24.000 40-09408P F03FR01901

23,6 12,7 54,9 8 12,7 25° 2 24.000 40-10208P F03FR01913

24 14 46 8  15° 2 24.000 40-90008P F03FR01928

24 12 44 8  30° 2 24.000 40-90208P F03FR01930

25 8 41 8  45° 2 24.000 40-90408P F03FR03255

25,4 25,4 73,7 8 12,7 15° 2 24.000 40-09808P F03FR01904

31 9,5 52 8 12,7 45° 2 18.000 40-10508P F03FR01918

30,1 22,5 64,7 8 12,7 22,5° 2 18.000 40-10108P F03FR01910

33 11,5 54 8 12,7 45° 2 16.000 40-10408P F03FR01915

33 19 61,6 8 12,7 30° 2 16.000 40-20208P F03FR01926
44 18,5 61 8 12,7 45° 2 16.000 40-10608P F03FR01920

21,8 25 73,3 12 12,7 11,3° 2 24.000 40-09412P F03FR01902
25,4 25,4 73,7 12 12,7 15° 2 24.000 40-09812P F03FR01905

30,1 22,5 70,7 12 12,7 22,5° 2 18.000 40-10112P F03FR01911

44 18,5 67 12 12,7 45° 2 16.000 40-11412P F03FR01922
62,1 25,5 74 12 12,7 45° 2 12.000 40-11812P F03FR01924

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do fazowania

 Bez łożyska
 

Seria

40-



135

A
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h
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D
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h

H
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D

5

1
1

10

5

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

10 11 44 6 2 24.000 70-10406P F03FR02159

D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

9,5 9,5 47,6 6 9° 2 24.000 22-10206P F03FR01640

12,7 12,7 47,5 6 14° 2 24.000 22-10406P F03FR01643

15,8 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10506P F03FR01646
19 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10606P F03FR01648

9,5 9,5 47,6 8 9° 2 24.000 22-10208P F03FR01641
12,7 12,7 47,5 8 14° 2 24.000 22-10408P F03FR01644

15,8 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10508P F03FR01647
19 22,2 54,2 8 7° 2 24.000 22-10608P F03FR01649

12,7 12,7 57 12 14° 2 24.000 22-11212P F03FR01650
19 22,2 66,7 12 7° 2 24.000 22-11412P F03FR01653

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Frez do zamków

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy jaskółczy ogon

Seria

70-

Seria

22-
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D
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1
2

,7
7
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9,5

60°
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0
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28

8
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D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

28 16 59 12 2 24.000 52-52012P F03FR02675

28,58 20,6 63,5 12 2 18.000 52-52212P F03FR02012
30 18 61 12 2 18.000 52-52612P F03FR02013

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Frezy do szczelin typu T

52-52212P
F03FR02012

52-52612P
F03FR02013

52-52612P
F03FR02013

52-52012P
F03FR02675

Seria

52-
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D

d

D

d

h

D h d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

50,8 1,5 8 3 16.000 56-09908P F03FR02014

50,8 1,6 8 3 16.000 56-10008P F03FR02015

50,8 1,98 8 3 16.000 56-10408P F03FR02016

50,8 2,4 8 3 16.000 56-10608P F03FR02017

50,8 2,5 8 3 16.000 56-11308P F03FR02028

50,8 3 8 3 16.000 56-11408P F03FR02029

50,8 3,2 8 3 16.000 56-10808P F03FR02019

50,8 3,5 8 3 16.000 56-11508P F03FR02030

50,8 3,97 8 3 16.000 56-10908P F03FR02021

50,8 4,75 8 3 16.000 56-11008P F03FR02023

50,8 5 8 3 16.000 56-11608P F03FR02031

50,8 5,95 8 3 16.000 56-11108P F03FR02025
50,8 6,35 8 3 16.000 56-11208P F03FR02026

D h d Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm

50,8 1,5 8 4 16.000 58-09908P F03FR02032

50,8 1,98 8 4 16.000 58-10408P F03FR02033

50,8 2,5 8 4 16.000 58-11308P F03FR02036

50,8 3 8 4 16.000 58-11408P F03FR02037

50,8 5 8 4 16.000 58-11608P F03FR02038
50,8 5,95 8 4 16.000 58-11108P F03FR02034

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Ostrza rowkujące
Seria

56-  58-
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H

h (
2

)

h(
1

)

A

D

H

A

22

D

H

A

h(
2

)

h(
1

)

D

H

A

22

D h1 h2 H C A Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

8 25,4 9,9 60,3 6 60-10006P F03FR02039
8 25,4 9,9 60,3 22 6 60-12006P F03FR02044

8 25,4 9,9 60,3 8 60-10008P F03FR02040
8 25,4 9,9 60,3 22 8 60-12008P F03FR02045

8 25,4 9,9 60,3 12 60-10212P F03FR02042
8 25,4 9,9 60,3 22 12 60-12212P F03FR02046

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Podkładka 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Nakrętka sześciokątna 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Podkładka 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Nakrętka sześciokątna 7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Łożysko kulkowe 22 x 8 x 7 3102M  AC9 F03F010008

Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Trzpienie mocujące do ostrzy rowkujących

TYP  B 
60‑12006P ‑ 60‑12008P ‑ 60‑12212P

TYP  A 
60‑10006P ‑ 60‑10008P ‑ 60‑10212P

Seria

60-
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C

D
h

A

H

h(
1

)

h

D h h1 H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

50,8 1,5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-09906P F03FR02049

50,8 1,6 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10006P F03FR02055

50,8 1,98 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10406P F03FR02058

50,8 2,4 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10606P F03FR02061

50,8 2,5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11306P F03FR02079

50,8 3 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11406P F03FR02085

50,8 3,2 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10806P F03FR02064

50,8 3,5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11506P F03FR02091

50,8 3,97 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-10906P F03FR02067

50,8 4,75 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11006P F03FR02070

50,8 5 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11606P F03FR02097

50,8 5,95 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11106P F03FR02073
50,8 6,35 24,6 60,3 6 22 3 24.000 63-11206P F03FR02076

50,8 1,5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-09908P F03FR02052
50,8 2,5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11308P F03FR02082

50,8 3 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11408P F03FR02088

50,8 3,5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11508P F03FR02094
50,8 5 24,6 60,3 8 22 3 24.000 63-11608P F03FR02100

50,8 1,5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-14912P F03FR02105
50,8 1,6 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15012P F03FR02108

50,8 1,98 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15412P F03FR02111

50,8 2,4 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15612P F03FR02114

50,8 2,5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16312P F03FR02132

50,8 3 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16412P F03FR03241

50,8 3,2 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15812P F03FR02117

50,8 3,5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16512P F03FR02137

50,8 3,97 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-15912P F03FR02120

50,8 4,75 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16012P F03FR02123

50,8 5 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16612P F03FR02140

50,8 5,95 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16112P F03FR02126
50,8 6,35 24,6 60,3 12 22 3 24.000 63-16212P F03FR02129

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Podkładka 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003
Łożysko kulkowe  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Skrzydełkowe frezy rowkujące
Seria

63-
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CP

D

h

A

H

h
PC

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

50,8 3,97 60,3 6 26-34 3 24.000 63-60906P F03FR02143

50,8 3,97 60,3 8 26-34 3 24.000 63-60908P F03FR02146

50,8 3,97 60,3 12 26-34 3 24.000 63-60912P F03FR02149

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka 17 x 8,4 x 1,6 2617M  AG9 F03F010005

Podkładka 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Reduktor  26 x 10 x 8 RB62M 1249 F03F011417

Reduktor  30 x 10 x 8 RB62M 1289 F03F011418
Reduktor  34 x 10 x 8 RB62ME DA9 F03FR01146

P C
mm mm

8,4 Ø 26

10,4 Ø 30

12,4 Ø 34

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do wczepów płaskich – zestawy
Seria

63-
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9
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A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm

12 22 2 16.000 99-03612P F03FR02432

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Łożysko kulkowe  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Podkładka dystansowa  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392

Podkładka dystansowa  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393

Podkładka dystansowa  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395

Podkładka dystansowa  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Podkładka dystansowa  18 x 0,15 x 8 AN01MPAA99 F03FC00391

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Regulowany frez do wczepów na pióro i wpust – zestaw
Seria

99-
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Kontrprofil Wymagane podkładki Profil

szt. rzaz 

5
,5

- -

5
,5

6

1 0,5 mm

6

6
,3

5
1 0,5 mm

6
,3

5

1 0,2 mm

1 0,15 mm

6
,7

5

1 1 mm

6
,7

5

1 0,15 mm

1 0,10 mm

7
,1

5

1 1 mm

7
,1

5

1 0,5 mm

1 0,15 mm

7
,5

5

1 1 mm

7
,5

5
1 0,5 mm

2 0,2 mm
1 0,15 mm

Kontrprofil Wymagane podkładki Profil

szt. rzaz

7
,9

5

2 1 mm

7
,9

5

2 0,2 mm

1 0,15 mm

1 0,10 mm

8
,3

5

3 1 mm

8
,3

5

1 0,15 mm

1 0,10 mm

8
,7

5

3 1 mm

8
,7

5

1 0,15 mm

1 0,10 mm

9
,1

5

3 1 mm

9
,1

5

1 0,5 mm

1 0,15 mm

9
,5

3 1 mm

9
,5

1 0,5 mm

1 0,15 mm

Regulowany frez do wczepów na pióro i wpust – zestaw

Przykład zastosowania 

Przykład zastosowania 

KONTRPROFIL   

PROFIL  

Seria

99-
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D
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H

R

A

D

R

h

H

D

A

h

H

R

R

R

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

● 3,2 9,5 50,5 6 1,6 2 24.000 18-10006P F03FR01581

● 4,8 9,5 50,5 6 2,4 2 24.000 18-10206P F03FR01584

● 6 12,7 50,8 6 3 2 24.000 18-10406P F03FR01587

9,5 9 46 6 4,8 2 24.000 18-10606P F03FR01590

12 9 46 6 6 2 24.000 18-10806P F03FR01593

15,8 11 50,8 6 8 2 24.000 18-11006P F03FR01596
19 11 50,8 6 9,5 2 24.000 18-11206P F03FR01599

● 3,2 9,5 50,5 8 1,6 2 24.000 18-10008P F03FR01582

● 4,8 9,5 50,5 8 2,4 2 24.000 18-10208P F03FR01585

● 6 12,7 50,8 8 3 2 24.000 18-10408P F03FR01588

9,5 9 46 8 4,8 2 24.000 18-10608P F03FR01591

12 9 46 8 6 2 24.000 18-10808P F03FR01594

15,8 11 50,8 8 8 2 24.000 18-11008P F03FR01597
19 11 50,8 8 9,5 2 24.000 18-11208P F03FR01600

● 6 9,5 57 12 3 2 24.000 18-11412P F03FR01602
12,7 31,7 71,5 12 6,35 2 24.000 18-11612P F03FR01604

19 31,7 73 12 9,5 2 24.000 18-12212P F03FR01606
25,4 31,7 73 12 12,7 2 24.000 18-12612P F03FR01608

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

15,8 11 59,5 6 15,8 8 2 24.000 18-51006P F03FR01609
19 11,1 59,5 6 19 9,5 2 24.000 18-51206P F03FR01611

15,8 11 59,5 8 15,8 8 2 24.000 18-51008P F03FR01610
19 11,1 59,5 8 19 9,5 2 24.000 18-51208P F03FR01612

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do żłobień okrągłych

● Frez monolityczny
 

FREZY Z ŁOŻYSKIEM KULKOWYM

Seria

18-
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D

A

h

H

R

D

A

h

H

R

D

R

D

R

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

19 15,9 47,5 6 6,35 2 24.000 19-10606P F03FR01613

19 15,9 47,5 8 6,35 2 24.000 19-10608P F03FR01614

19 15,9 66,7 12 6,35 2 24.000 19-12612P F03FR01615
31,8 15 52,4 12 6,35 2 18.000 99-02612P F03FR02420

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

19 15,9 58,7 6 19 6,35 2 24.000 19-50606P F03FR01616

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do naczyń drewnianych

19-50606P
F03FR01616

Seria

19-  99-
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C

D

A

h

H

R

R R

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

15,8 12,7 54,9 6 12,7 1,6 2 24.000 34-10006P F03FR01763

16,7 12,7 54,9 6 12,7 2 2 24.000 34-10106P F03FR02766

19 12,7 55,2 6 12,7 3,2 2 24.000 34-10406P F03FR01768

22,2 12,7 54,9 6 12,7 4,8 2 24.000 34-10806P F03FR01771

25,4 12,7 55,2 6 12,7 6,35 2 24.000 34-11006P F03FR01774

25,4 12,7 55,2 6 9,53 6,35 2 24.000 36-11006P F03FR01803

28,6 12,7 55,2 6 12,7 8 2 18.000 34-11206P F03FR01777

31,8 17,5 58 6 12,7 9,5 2 18.000 34-11406P F03FR01780

31,8 18 65,7 6 9,5 9,5 2 18.000 36-11406P F03FR01804
38,1 19,05 60,7 6 12,7 12,7 2 16.000 34-11606P F03FR01783

15,8 12,7 54,9 8 12,7 1,6 2 24.000 34-10008P F03FR01764
16,7 12,7 54,9 8 12,7 2 2 24.000 34-10108P F03FR01766

18,7 12,7 54,9 8 12,7 3 2 24.000 34-10308P F03FR01767

19 12,7 55,2 8 12,7 3,2 2 24.000 34-10408P F03FR01769

22,2 12,7 54,9 8 12,7 4,8 2 24.000 34-10808P F03FR01772

25,4 12,7 55,2 8 12,7 6,35 2 24.000 34-11008P F03FR01775

28,6 12,7 55,2 8 12,7 8 2 18.000 34-11208P F03FR01778

31,8 17,5 58 8 12,7 9,5 2 18.000 34-11408P F03FR01781

38,1 19,05 60,7 8 12,7 12,7 2 16.000 34-11608P F03FR01784
44,5 22,2 63,9 8 12,7 15,8 2 16.000 34-12708P F03FR01793

25,4 12,7 61,2 12 12,7 6,35 2 24.000 34-12012P F03FR01786
31,8 18 65,7 12 12,7 9,5 2 18.000 34-12412P F03FR01788

38,1 19,05 67,3 12 12,7 12,7 2 16.000 34-12612P F03FR01791

44,5 22,2 70,7 12 12,7 15,8 2 16.000 34-12712P F03FR01794

50,8 25,4 73,9 12 12,7 19 2 16.000 34-12812P F03FR01796

57,1 31,8 79,9 12 12,7 22,2 2 16.000 34-13012P F03FR01798

63,5 31,8 79,8 12 12,7 25,4 2 12.000 34-13212P F03FR01799

69,85 34,92 83,3 12 12,7 28,6 2 12.000 34-13412P F03FR01801
76,2 38,1 86,6 12 12,7 31,8 2 12.000 34-13612P F03FR01802

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy zaokrąglające

Inny profil można uzyskać, zamawiając:

łożysko kulkowe 3102M  AA9 (Ø 3/8”) oraz 
kołnierz FX07M  AA9 dla typoszeregu 34‑

lub

łożysko kulkowe 3102M  AB9 (Ø 1/2”) oraz 
kołnierz FX07M  AB9 dla typoszeregu 36‑

Seria

34-  36-
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D
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H

h

A

H

h

R

D

A

H

h

D

R

R 6

24,7

R 25,4

63,5

R 9,53

31,75

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

24,7 12,7 44,7 8 6 2 24.000 39-20908P F03FR01873
31,75 14,3 46,3 8 9,53 2 18.000 39-20808P F03FR01872

63,5 33,3 71,3 12 25,4 2 12.000 39-23812P F03FR01874

Do wszystkich materiałów kompozytowych, miękkiego i twardego drewna.
Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w stacjonarnych frezarkach; należy stosować prowadnicę.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy ćwierćwałkowe

39-20908P
F03FR01873

39-20908P
F03FR01873

39-20808P
F03FR01872

39-20808P
F03FR01872

39-23812P
F03FR01874

39-23812P
F03FR01874

Seria

39-
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h

H

R

R

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

19 12,7 54,2 6 9,5 4,8 2 24.000 30-10006P F03FR01694

22,2 12,7 54,2 6 9,5 6,35 2 24.000 30-10206P F03FR01697

25,4 12,7 54,2 6 9,5 8 2 24.000 30-10306P F03FR01700

31,8 12,7 55,2 6 12,7 9,5 2 18.000 30-10406P F03FR01703
38,1 16,4 58,3 6 12,7 12,7 2 16.000 30-10606P F03FR01706

19 12,7 54,2 8 9,5 4,8 2 24.000 30-10008P F03FR01695
22,2 12,7 54,2 8 9,5 6,35 2 24.000 30-10208P F03FR01698

25,4 12,7 54,2 8 9,5 8 2 24.000 30-10308P F03FR01701

31,8 12,7 55,2 8 12,7 9,5 2 18.000 30-10408P F03FR01704
38,1 16,4 58,3 8 12,7 12,7 2 16.000 30-10608P F03FR01707

19 12,7 62 12 9,5 4,8 2 24.000 30-10012P F03FR01696
22,2 12,7 61,2 12 9,5 6,35 2 24.000 30-11012P F03FR01709

25,4 12,7 60,7 12 9,5 8 2 24.000 30-11112P F03FR01710

31,8 12,7 61,2 12 12,7 9,5 2 18.000 30-11212P F03FR01711
38,1 16,4 64,9 12 12,7 12,7 2 16.000 30-11412P F03FR01713

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do żłobień
Seria

30-
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R R

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

28,6 12,7 54,2 6 9,5 4,8 2 18.000 30-30406P F03FR01719
31,8 15,1 56,6 6 9,5 8 2 18.000 30-20206P F03FR01715

28,6 12,7 54,2 8 9,5 4,8 2 18.000 30-30408P F03FR01720
31,8 15,1 56,6 8 9,5 8 2 18.000 30-20208P F03FR01716

28,6 12,7 63,5 12 9,5 4,8 2 18.000 30-32412P F03FR01722
31,8 15,1 63,5 12 9,5 8 2 18.000 30-22212P F03FR01718

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Klasyczne frezy do żłobień

Zamawiając dodatkowo łożysko kulkowe 
3102M AB9P (Ø 1/2”) oraz kołnierz 
FX07M AB9P, można uzyskać różne profile.

Z łożyskiem Ø 9,5 mm Z łożyskiem Ø 12,7 mm

Seria
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3
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D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

38 32 70 12 2 16.000 99-03112P F03FR02422

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

19 12,4 44,7 6 3,2 2 24.000 82-10206P F03FR02208

22,2 19,5 51 6 4,8 2 24.000 82-10406P F03FR02210
25,4 22,9 55 6 6,35 2 24.000 82-10606P F03FR02213

19 12,4 44,7 8 3,2 2 24.000 82-10208P F03FR02209
22,2 19,5 51 8 4,8 2 24.000 82-10408P F03FR02211
25,4 22,9 55 8 6,35 2 24.000 82-10608P F03FR02214

19 12,7 54,8 12 3,2 2 24.000 82-11012P F03FR02215
22,2 19 60,5 12 4,8 2 24.000 82-11212P F03FR02216

25,4 23 65 12 6,35 2 24.000 82-11412P F03FR02217

37 29 71,5 12 9,5 2 16.000 82-11612P F03FR02218
45,9 35,4 73,4 12 12,7 2 16.000 82-11812P F03FR02219

Frez do połączeń klejonych

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich 
oraz w przenośnych i stacjonarnych frezarkach z wykorzystaniem frezów o 
większych średnicach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy półokrągłe

Przeciwny 
układ słojów

Seria

99-

Seria

82-



150

A

H

h

D

45°

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

55 23 61 12 45° 2 16.000 99-03512P F03FR02425
70 29,5 67,5 12 45° 2 12.000 99-03412P F03FR02424

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do połączeń kątowych

Proste połączenie: obydwa elementy 
należy połączyć w jednej płaszczyźnie.
Połączenie kątowe 45°: jeden z ele-
mentów znajduje się w poziomie, drugi 
w pionie.

99-03412P
F03FR02424

99-03512P
F03FR02425

Proste połączenie Połączenie kątowe 45°

Seria

99-
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H

A

h
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D

D

8

h

H

A

1
4

,0
9
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8

6
,6

2
1

,8

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

50,8 45,2 108 12 35 2 24.000 99-03912P F03FR02444

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

35 41,5 78 12 2 16.000 99-03712P F03FR02440

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Łożysko kulkowe  35 x 15 x 11 3102M  AI9 F03F012285

Podkładka dystansowa  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392

Podkładka dystansowa  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396

Podkładka dystansowa  18 x 2,5 x 8 AN01MP0259 F03FC00398
Podkładka dystansowa  18 x 4,4 x 8 AN01MP0449 F03FC00399

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do miniwczepów z łożyskiem

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do miniwczepów

Przeciwny układ słojów

Przeciwny układ słojów

Seria

99-

Seria

99-
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H

A

h
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D

4
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6
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4
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6

9,5

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

47 36 101 12 28 2 24.000 99-04212P F03FR02447

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Łożysko kulkowe  28 x 12 x 8 3102M  AH9 F03F010013

Podkładka dystansowa  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393

Podkładka dystansowa  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396

Podkładka dystansowa  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395
Podkładka dystansowa  18 x 4,4 x 8 AN01MP0449 F03FC00399

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do miniwczepów z łożyskiem

Przeciwny układ słojów

Seria

99-
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D

A

h

H

D

h

H

A

D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

37,3 22,2 54,2 8 22,5° 2 24.000 99-04308P F03FR02450

Dzięki nachyleniu profilu pod kątem 22,5°, frezy te są odpowiednie do 
struktur ośmiokątnych z elementami połączonym pod kątem 45°. Zalecamy 
wyregulowanie wysokości frezu oraz prowadnic w celu wycentrowania profilu 
w zależności od grubości płyty.
Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do połączeń kątowych

45°

Seria

99-
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A

H

h

D

α D h H A α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

50,5 13 51 12 30° 2 16.000 99-24012P F03FR02463

Fronty szuflad są profilowane w poziomie, na ławie roboczej, boki szuflad są 
profilowane w pionie, z wykorzystaniem prowadnicy.
Zastosowanie
Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do łączenia frontów szuflad

Prowadnica

Prowadnica
Przód

Przód

Bok

Bok

 
Ława

 
Ława

 
Frezarka

 
Frezarka

Seria

99-
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h

H

R

A

D

h
H

D

R

R

A

R

R

R

9,5

R 6,4

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

38 12,5 55,6 8 19 6,4 2 16.000 23-20008P F03FR01658

38 12,5 59 12 19 6,4 2 16.000 23-20012P F03FR01659

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

35 13,2 56,3 8 19 8 2 16.000 23-20208P F03FR01660
38 14,5 57,6 8 19 9,5 2 16.000 23-20408P F03FR01662

35 13,2 59,7 12 19 8 2 16.000 23-20212P F03FR01661
38 14,5 61 12 19 9,5 2 16.000 23-20412P F03FR01663

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

39,5 11,5 54,6 8 19 4 2 16.000 23-10008P F03FR01654

39,5 11,5 58 12 19 4 2 16.000 23-10012P F03FR01655
54 11,5 58 12 19 4 2 16.000 23-10212P F03FR01656

60,5 17,3 63,8 12 19 6,35 2 12.000 23-10412P F03FR01657

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy rowkowe do żłobień z łożyskiem

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do esownic z łożyskiem

Seria

23-

Seria

23-
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C

D
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h

H

R

R

C

D

A

h

H

R

R

R 4,8

R 6,4

R 4 R 6,4

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

27 13,3 54,7 6 9,5 4 2 18.000 38-10006P F03FR01805
35 18,5 60,5 6 9,5 6,4 2 16.000 38-10206P F03FR01808

27 13,3 54,7 8 9,5 4 2 18.000 38-10008P F03FR01806
35 18,5 60,5 8 9,5 6,4 2 16.000 38-10208P F03FR01809

27 12,7 60,3 12 9,5 4 2 18.000 38-10412P F03FR01811
34,9 18,5 66 12 9,5 6,4 2 16.000 38-10612P F03FR01812

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

31,8 12,7 54,2 6 9,5 4,8 2 18.000 38-20206P F03FR01815
38,1 15,7 57,4 6 9,5 6,4 2 16.000 38-20406P F03FR01818

31,8 12,7 54,2 8 9,5 4,8 2 18.000 38-20208P F03FR01816
38,1 15,7 57,4 8 9,5 6,4 2 16.000 38-20408P F03FR01819

31,8 12,7 61,7 12 9,5 4,8 2 18.000 38-21212P F03FR01821
38,1 15,7 63,4 12 9,5 6,4 2 16.000 38-21412P F03FR01822

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do esownic rzymskich

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do esownic

Zamawiając dodatkowo ło-
żysko kulkowe 3102M AB9P 
(Ø1/2”) oraz kołnierz 
FX07M AB9P, można uzyskać 
inny profil.

Seria

38-

Seria

38-
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R 2
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D

A

h

H

R

R 3,2

R1

R2

R 4,8

D h H A C R1 R2 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

28,6 12,7 54,7 6 12,7 4 4 2 18.000 38-60206P F03FR01838
34,9 18,3 60,3 6 12,7 6,4 4,8 2 16.000 38-60406P F03FR01841

28,6 12,7 54,7 8 12,7 4 4 2 18.000 38-60208P F03FR01839
34,9 18,3 60,3 8 12,7 6,4 4,8 2 16.000 38-60408P F03FR01842

28,6 12,7 61,2 12 12,7 4 4 2 18.000 38-61212P F03FR01843
34,9 17,5 65,7 12 12,7 6,4 4,8 2 16.000 38-61412P F03FR01844

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

31,8 15 56,7 6 12,7 3,2 2 18.000 38-40206P F03FR01832

31,8 15 56,7 8 12,7 3,2 2 18.000 38-40208P F03FR01833

34,9 14,3 62,8 12 12,7 4,8 2 16.000 99-00512P F03FR02411

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach. 
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Klasyczne frezy do esownic

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Klasyczne frezy do esownic rzymskich

Seria

38-

Seria

38-  99-
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C

D
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h

H

R

R
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A

h

H

R 1

R 2

R1

R2

R 5

R 5

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-90006P F03FR01852

32,7 15 57,2 8 12,7 5 2 16.000 38-90008P F03FR01853

D h H A C R1 R2 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

41,3 15,9 63,5 8 12,7 9,9 4,4 2 16.000 99-01108P F03FR02416

41,3 15,9 63,5 12 12,7 9,9 4,4 2 16.000 99-01112P F03FR02417

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy z podwójnym kształtem wałkowe

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Klasyczne frezy do blatów

Zamawiając dodatkowo 
łożysko kulkowe 3102M 
AA9P (Ø 3/8”) oraz kołnierz 
FX07M AA9P, można uzyskać 
różne profile.

Seria

38-

Seria

99-
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h
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R 5

R 5

R

R

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

29,4 13,5 55,5 6 9,5 4 2 18.000 38-30606P F03FR01826
38,9 18,3 60,3 6 9,5 6,4 2 16.000 38-30406P F03FR01823

29,4 13,5 55,5 8 9,5 4 2 18.000 38-30608P F03FR01827
38,9 18,3 60,3 8 9,5 6,4 2 16.000 38-30408P F03FR01824

29,4 13,5 61,2 12 9,5 4 2 18.000 38-31212P F03FR01829
38,9 18,3 66 12 9,5 6,4 2 16.000 38-31412P F03FR01831

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

32,7 15 57,2 6 12,7 5 2 16.000 38-95006P F03FR01854

32,7 15 57,2 8 12,7 5 2 16.000 38-95008P F03FR01855

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do żłobień i wałków

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy z podwójnym kształtem do żłobień

Zamawiając dodatkowo 
łożysko kulkowe 3102M 
AA9P (Ø 3/8”) oraz kołnierz 
FX07M AA9P, można uzyskać 
różne profile.

Seria

38-

Seria

38-
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h

H

R

R

R

R

R 3,2

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

31,8 15 56,8 6 9,5 3,2 2 18.000 38-45206P F03FR01835

31,8 15 56,8 8 9,5 3,2 2 18.000 38-45208P F03FR01836

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

32,7 14,5 56,7 6 12,7 3 2 16.000 38-80006P F03FR01846

36,7 16,5 58,7 6 12,7 4 2 16.000 38-80206P F03FR01848
40,7 18 60,2 6 12,7 5 2 16.000 38-80406P F03FR01850

32,7 14,5 56,7 8 12,7 3 2 16.000 38-80008P F03FR01847
36,7 16,5 58,7 8 12,7 4 2 16.000 38-80208P F03FR01849
40,7 18 60,2 8 12,7 5 2 16.000 38-80408P F03FR01851

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy z podwójnym kształtem do esownic

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do żłobień i wałków

Seria

38-

Seria

38-
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R
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R 2,4

R1

R2

R

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

19 9,5 53 6 19 2 24.000 39-51206P F03FR01887

D h H A C R R1 R2 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm mm

40 13 45 6 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-60006P F03FR01896
40 13 60,1 6 40 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-65006P F03FR01898

40 13 45 8 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-60008P F03FR01897
40 13 60,1 8 40 7,9 4,2 3,4 2 16.000 39-65008P F03FR01899

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy z podwójnym kształtem do żłobień z łożyskiem

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy z podwójnym kształtem do żłobień i wałków

Seria

39-

Seria

39-
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D

h

H

R

R

A

D

A

h

H

R

R 3,2

12,7

R

R

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

19 12,5 55 6 19 3,2 2 24.000 39-52206P F03FR01888

28 14 56,8 8 28 4 2 18.000 39-52808P F03FR01890

28 14 64,1 12 28 4 2 18.000 39-52812P F03FR01891

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

12,7 8 50 6 3,2 2 24.000 39-20206P F03FR01871

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do żłobienia esownic z łożyskiem

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do żłobień rowkowych

Seria

39-

Seria

39-
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D
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R
R

R

R

R
R

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

12,7 8 40 6 1,6 2 24.000 39-15206P F03FR01865

19 12,7 44,5 6 6,4 2 24.000 39-24006P F03FR01875
22,2 10,4 42 6 3,2 2 24.000 39-15406P F03FR01868

12,7 8 40 8 1,6 2 24.000 39-15208P F03FR01866
19 12,7 44,5 8 6,4 2 24.000 39-24008P F03FR01876

22,2 10,4 42 8 3,2 2 24.000 39-15408P F03FR01869

19 12,7 44,5 12 6,4 2 24.000 39-24012P F03FR01877

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

19 9,8 41,5 6 2,4 2 24.000 39-10006P F03FR01856
25,4 12,7 44,7 6 3,2 2 24.000 39-10206P F03FR01860

19 9,8 41,5 8 2,4 2 24.000 39-10008P F03FR01857
19 12,7 44,7 8 4 2 24.000 39-10108P F03FR01859

25,4 12,7 44,7 8 3,2 2 24.000 39-10208P F03FR01861
31,8 12,7 44,7 8 4 2 18.000 39-11408P F03FR01863

31,8 12,7 50,7 12 4 2 18.000 39-11412P F03FR01864

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy rowkowe do żłobień i wałków

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy rowkowe do żłobień i wałków

Seria

39-

Seria

39-
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D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

19 12,5 55 6 19 3,2 2 24.000 39-53206P F03FR01892

28 14 56,8 8 28 4 2 18.000 39-53808P F03FR01894

28 14 64,1 12 28 4 2 18.000 39-53812P F03FR01895

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP

mm mm mm mm mm

12,7 9,5 41,5 6 1,2 2 24.000 39-30206P F03FR01878

15,8 9,5 41,5 6 2,4 2 24.000 39-30406P F03FR01881
22,2 12 44 6 3,2 2 24.000 39-30606P F03FR01884

12,7 9,5 41,5 8 1,2 2 24.000 39-30208P F03FR01879
15,8 9,5 41,5 8 2,4 2 24.000 39-30408P F03FR01882
22,2 12 44 8 3,2 2 24.000 39-30608P F03FR01885

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy rowkowe do żłobień i wałków z łożyskiem

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Klasyczne frezy do żłobień rowkowych

Seria

39-

Seria

39-
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D

A

h

H

R

C

R

D

C

A

h

H

3,2

R 3,2

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

22,2 14,3 57,1 6 12,7 3,2 2 24.000 80-10206P F03FR02192

25,4 17,5 60,3 6 12,7 4,8 2 24.000 80-10406P F03FR02195
30,2 22,2 65 6 12,7 7,1 2 18.000 80-10806P F03FR02198

22,2 14,3 57,1 8 12,7 3,2 2 24.000 80-10208P F03FR02193
25,4 17,5 60,3 8 12,7 4,8 2 24.000 80-10408P F03FR02196
30,2 22,2 65 8 12,7 7,1 2 18.000 80-10808P F03FR02199

22,2 14,3 62,5 12 12,7 3,2 2 24.000 80-12212P F03FR02201
25,4 17,5 65,5 12 12,7 4,8 2 24.000 80-12412P F03FR02203
30,2 22,2 67,7 12 12,7 7,1 2 24.000 80-12812P F03FR02204

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

22,2 27,4 69,9 6 15,88 2 24.000 80-55206P F03FR02205

22,2 27,4 69,9 8 15,88 2 24.000 80-55208P F03FR02206

22,2 27,4 79,4 12 15,88 2 24.000 80-57212P F03FR02207

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Tradycyjne frezy profilowe

Przykład profilu

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy z potrójnym promieniem

Seria

80-

Seria

80-
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R 12,7

1
9

R 12,7

2
5

,4

D

A

h

HR

R1

R1

R

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

54 25,4 74,6 12 22,2 2 16.000 85-00112P F03FR02223
57,2 31,8 80,95 12 22,2 2 12.000 85-00312P F03FR02225

D h H A C R R1 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

22,24 27,4 65,9 6 15,88 3,2 1,2 2 24.000 84-10606P F03FR02220

22,24 27,4 65,9 8 15,88 3,2 1,2 2 24.000 84-10608P F03FR02221

22,24 27,4 71,9 12 15,88 3,2 1,2 2 24.000 84-12612P F03FR02222

C

D

A

h

H

R

Łożysko 
stożkowe

85-00112P
F03FR02223

85-00312P
F03FR02225

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz 
w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez z potrójnym promieniem

Do wszystkich materiałów o twardej powierzchni, twardego drewna i mate-
riałów kompozytowych. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do zaokrąglania krawędzi łączącej z elementem 
podblatowym

Seria

84-

Seria

85-
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C*

D

A

h

H

R 1

R 2

R 12,7

R 6,35

1
9 2

5
,4

R 6,35

R 12,7

A

H

h

C

D

15°

15°

2
5

,4

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

54 25,4 78,2 12 19 2 16.000 85-00512P F03FR02226
57,2 31,8 84,6 12 19 2 12.000 85-00712P F03FR02227

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

35,6 25,4 78,2 12 22,2 2 16.000 85-00912P F03FR02228

Do wszystkich materiałów o twardej powierzchni, twardego drewna i mate-
riałów kompozytowych. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do zaokrąglania esowatego krawędzi łączącej 
z elementem podblatowym

Łożysko 
stożkowe

85-00512P
F03FR02226

85-00712P
F03FR02227

Łożysko 
stożkowe

Zastosowanie: Do wszystkich materiałów o twardej powierzchni, twardego 
drewna i materiałów kompozytowych. Do użytku w przenośnych i stacjonar-
nych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do fazowania krawędzi łączącej z elementem 
podblatowym

Seria

85-

Seria

85-
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h
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R
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R 8

R 10

R 8

R 6

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

54,7 49 102 12 12,7 2 16.000 99-PK112P F03FR02406

D h H A R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

16 50,8 88 12 4 2 24.000 85-03312P F03FR02229

Grube ostrza węglikowe i wytrzymały trzpień umożliwiają wykonanie 
nieskończenie wielu profili, które można uzyskać poprzez zmianę wysokości 
frezu i ustawienia prowadnicy, lub poprzez wykonanie kilku przejść.
Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez wieloprofilowy

Do wszystkich materiałów o twardej powierzchni, twardego drewna i mate-
riałów kompozytowych. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do połączeń falistych

Seria

99-

Seria

85-
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Poniższe standardowe profile można wykonać w dwóch przejściach, używając 
frezu wieloprofilowego 99-PK112.

Przykłady profili, które można wykonać w dwóch 
przejściach

Poniższe standardowe profile można wykonać w jednym przejściu, używając 
frezu wieloprofilowego 99-PK112.

Przykłady profili, które można wykonać w jednym 
przejściu

Seria

99-
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D

h

R1

H

A

R2

h

R1

H

A

R2

C

D

C

D

h

H

A

R2

R3

R1

R 9,5

R 2,4

R 9,5

R 3,2

R 3

R 10,5

R 7

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

31,8 20 58 12 2 24.000 99-PK212P F03FR02408

31,8 23,8 72 12 12,7 2 18.000 99-PK312P F03FR02409
44,4 28,6 77,1 12 12,7 2 16.000 99-00812P F03FR02414

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do listew

99-PK212P
F03FR02408

99-PK212P
F03FR02408

99-PK312P
F03FR02409

99-00812P
F03FR02414

99-PK312P
F03FR02409

99-00812P
F03FR02414

Seria

99-
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A
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D

h

R1

R2

R3

H

A

R 4

R 15

R 3,5

R 4,5

R 8,5

D h H A C Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

23,8 35 83,5 12 12,7 2 24.000 99-01212P F03FR02418
23,8 35 83,5 12 12,7 2 24.000 99-01312P F03FR02419

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do listew

99-01212P
F03FR02418

99-01312P
F03FR02419

99-01212P
F03FR02418

99-01312P
F03FR02419

Seria

99-
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h

H

D

R1

R2

A

R 6,35

R 3,2

D h H A Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm

47 28,7 66,7 12 2 16.000 99-00712P F03FR02413

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do wgłębień chwytowych

TYP A  TYP B

Frez usuwa znaczne ilości materiału 
podczas obróbki, dlatego zalecamy 
wykonanie kilku przejść, przy czym 
należy zachować dużą ostrożność.
Aby uzyskać wgłębienie chwytowe 
typu A, należy ustawić frez tak, jak do 
przedstawiono na ilustracji, używając 
przyrządu obróbkowego nachylonego 
pod kątem 20° względem narzędzia, 
oraz drugiego przyrządu obróbkowego 
zamocowanego do ławy i utrzymują-
cego element obrabiany we właściwej 
pozycji podczas frezowania.

Prowadnica

Ława

Szablon 20°

Szablon

Zacisk

Frezarka

Seria

99-
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A

H
h

C

R2

R1
α

D

A

H

h

C

D

R1

α

R 30

R 8

R 3,2

D h H A C α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

63,5 19 66,2 12 12,7 15° 2 12.000 99-02712P F03FR02421
35 38,5 86,6 12 12,7 25° 2 16.000 99-07212P F03FR02456

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do krawędzi blatów

99-02712P
F03FR02421

99-02712P
F03FR02421

99-07212P
F03FR02456

99-07212P
F03FR02456

Seria

99-
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H

A

D

h

R

H

A

m

D

B

h

R

R 6

R 6

R 6

R 6

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

34 35,9 78,4 12 22 6 2 16.000 99-05112P F03FR02455
38 15,5 53,5 12 6 2 16.000 99-05012P F03FR02451

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka 14 x 8,4 x 1,6 2617M  BG9 F03FR01668

Łożysko kulkowe  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008
Podkładka dystansowa  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392

99-05012P
F03FR02451

99-05012P
F03FR02451

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Zestaw frezów do okien

99-05112P
F03FR02455

99-05112P
F03FR02455

Seria

99-
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A

C
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D

H
h

h
H
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D

C

1
9

R 2
R 16

R 16

D h H A C α Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm

63,5 16 64,7 12 12,7 25° 2 12.000 99-22212P F03FR02459
76,2 16 64,7 12 12,7 18° 2 12.000 99-22312P F03FR02460

D h H A C R1 R2 Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

76,2 16 64,7 12 12,7 2 16 12.000 99-22112P F03FR02458

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Łożysko kulkowe  12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Podkładka 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Łożysko kulkowe  12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Podkładka 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do kasetonów

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do poręczy i krawędzi blatów

1
9

99-22212P
F03FR02459

1
9

99-22312P
F03FR02460

Seria

99-

Seria

99-
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h
H
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A

H
h
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D

α

D h H A C R Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

89 16 64,7 12 12,7 38,1 2 10.000 99-22512P F03FR02462

D h H A C α R Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

76,2 16 64,7 12 12,7 15° 4,8 12.000 99-22412P F03FR02461

1
9

R 4,8

1
9

R 38,1

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Łożysko kulkowe  12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Podkładka 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Śruba M3 x 7,6 2607M  001 F03F010000

Łożysko kulkowe  12,7 x 4,98 x 4,76 3102M  AB9 F03F010007

Podkładka 12 x 1,1 x 4,8 FX07M  AB9 F03F010159

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do kasetonów

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frez do kasetonów

Seria

99-

Seria

99-
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A
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h
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h

H
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D

D h H A R1 R2 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

89 25 75 12 6 2 14.000 99-56612P F03FR02515

89 25 75 12 38 6 2 14.000 99-56912P F03FR02523
89 25 75 12 30 6 2 14.000 99-57112P F03FR02529

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka dystansowa  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392

Podkładka dystansowa  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393

Podkładka dystansowa  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395

Podkładka dystansowa  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Podkładka dystansowa  18 x 0,15 x 8 AN01MPAA99 F03FC00391

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy do kasetonów

99-56612P
F03FR02515

1
9

5
,5

÷6
,5

1
5

°

R 6

99-56612P
F03FR02515

99-56912P
F03FR02523

R 38

5
,5

÷6
,5

1
9

R 6
99-56912P

F03FR02523

99-57112P
F03FR02529

1
9

5
,5

÷6
,5

R 30

R 30

R 6

99-57112P
F03FR02529

Aby wykonać kaseton, należy 
frezować wszystkie cztery 
boki, przy czym obydwa boki, 
wymagające obróbki w poprzek 
słojów, muszą być frezowane 
w pierwszej kolejności.
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R 16

R 2
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h

H
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R1

D

h

H
A

D h H A α R R1 R2 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm

31,8 41,5 79,5 12 2 16 16 2 16.000 99-32212P F03FR02500

31,8 41,5 79,5 12 18° 2 16.000 99-32312P F03FR02501

31,8 41,5 79,5 12 15° 5 2 16.000 99-32412P F03FR02502
31,8 41,5 79,5 12 38,1 2 16.000 99-32512P F03FR02503

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Frezy pionowe do kasetonów

99-32212P
F03FR02500

R 2
R 16

R 16

99-32212P
F03FR02500

18
°
99-32312P

F03FR02501
15

°R 5

99-32412P
F03FR02502

R 38,1

99-32512P
F03FR02503

99-32312P
F03FR02501

99-32412P
F03FR02502

99-32512P
F03FR02503

Aby wykonać kaseton, należy 
frezować wszystkie cztery 
boki, przy czym obydwa boki, 
wymagające obróbki w poprzek 
słojów, muszą być frezowane 
w pierwszej kolejności.
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10,2510,45

D h H A R1 R2 Z Obr./min 
(maks.)

Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

42,9 19 77 12 5,5 2 24.000 99-26012P F03FR02468

42,9 19 77 12 4,5 5,5 2 24.000 99-26112P F03FR02478
42,9 19 77 12 7 2 24.000 99-26312P F03FR02488

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka dystansowa  18 x 0,1 x 8 AN01MP0019 F03FC00392

Podkładka dystansowa  18 x 0,2 x 8 AN01MP0029 F03FC00393

Podkładka dystansowa  18 x 0,5 x 8 AN01MP0059 F03FC00395

Podkładka dystansowa  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396
Łożysko kulkowe  22,2 x 8 x 7,1 3102M  AC9 F03F010008

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach. 
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Zestawy profil/kontrprofil

99-26012P
F03FR02468

99-26012P
F03FR02468

99-26112P
F03FR02478

99-26112P
F03FR02478

99-26012P
F03FR02468

99-26112P
F03FR02478

Profil pionowy

Profil pionowy

Kontrprofil poziomy

Kontrprofil poziomy

Profil poziomy

Profil poziomy

Seria

99-
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Kod SAP
mm mm mm mm mm mm

50,4 32,7 104 12 5,5 2 16.000 99-29012P F03FR02494

50,4 32,7 104 12 5,5 4,5 2 16.000 99-29112P F03FR02496
50,4 32,7 104 12 7 2 16.000 99-29312P F03FR02498

Części zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakrętka sześciokątna  7,94 x 6,75 2610M  BB9 F03F010003

Podkładka ustalająca 15 x 13,9 2621ME 015 F03FA07444

Łożysko kulkowe  32 x 15 x 9 3102M  AN9 F03F010016
Podkładka dystansowa  18 x 1 x 8 AN01MP0109 F03FC00396

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach. 
Przy usuwaniu dużych ilości materiału należy wykonać kilka przejść.

Zestawy profil/kontrprofil

Zestawy profil/kontrprofil

99-26312P
F03FR02488

99-26312P
F03FR02488

99-26312P
F03FR02488

Profil pionowy

Kontrprofil poziomy

Profil poziomy

Seria

99-

Seria

99-
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Zestawy profil/kontrprofil

99-29012P
F03FR02494

99-29112P
F03FR02496

99-29312P
F03FR02498

Profil pionowy

Profil pionowy

Profil pionowy

Kontrprofil poziomy

Kontrprofil poziomy

Kontrprofil poziomy

Profil poziomy

Profil poziomy

Profil poziomy

99-29012P
F03FR02494

99-29112P
F03FR02496

99-29312P
F03FR02498

Seria

99-
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Typ frezu Strona Kod SAP

● Frez do obróbki prostej  124 04-11406P F03FR01440

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10406P F03FR01938

Frez zaokrąglający  145 34-11406P F03FR01780
Frez do esownic rzymskich  156 38-10006P F03FR01805

Zawiera frez do ścinania z łożyskiem, frez do obróbki prostej, frez do esownic 
rzymskich i frez zaokrąglający oraz łożysko umożliwiające przekształcenie 
frezu do łuków we frez profilowy. W wyposażeniu drewniana kaseta.
Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkiego 
i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Zestaw podstawowy – 4 frezy

04-11406P
F03FR01440

42-10406P
F03FR01938

38-10006P
F03FR01805

34-11406P
F03FR01780

36-11406P
F03FR01804

Wymieniając łożysko o średnicy 1/2” na łożysko 
o średnicy 3/8”, można przekształcić frez zaokrą-
glający we frez profilowy, co pozwala uzyskać 
dwa różne profile przy użyciu tego samego frezu.

Frez z łożyskiem 
kulkowym:
Ø 12,7 mm

Łożysko kulkowe
3102M AA9P
3102M AB9P

Kołnierz
FX07M AA9P
FX07M AB9P

Śruba
2607M 001P

Klucz imbusowy
2619M CA9P

Frez z łożyskiem 
kulkowym:
Ø 9,5 mm

● Frez monolityczny
 

88-10606P



183

Typ frezu Strona Kod SAP

Frez do wręgowania  128 32-10008P F03FR01746

Frez do fazowania  134 40-10608P F03FR01920

Frez zaokrąglający  145 34-11408P F03FR01781

Frez do żłobień okrągłych  143 18-10808P F03FR01594

Frez do żłobień  147 30-10608P F03FR01707
Frez do esownic rzymskich  156 38-10208P F03FR01809

Frez do wręgowania  128 32-10212P F03FR01748

Frez do fazowania  134 40-11412P F03FR01922

Frez zaokrąglający  145 34-12412P F03FR01788

Frez do żłobień okrągłych  143 18-11612P F03FR01604

Frez do żłobień  147 30-11412P F03FR01713
Frez do esownic rzymskich  156 38-10612P F03FR01812

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkie-
go i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach. 
Wytrzymałe frezy z trzpieniami 8 mm i 12 mm są dostarczane w atrakcyjnej 
drewnianej kasecie.

Zestaw startowy – 6 frezów

32-10008P
F03FR01746

32-10212P
F03FR01748

18-10808P
F03FR01594

18-11612P
F03FR01604

40-10608P
F03FR01920

40-11412P
F03FR01922

30-10608P
F03FR01707

30-11412P
F03FR01713

34-11408P
F03FR01781

34-12412P
F03FR01788

38-10208P
F03FR01809

38-10612P
F03FR01812

91-10408P
91-10412P
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Typ frezu Strona Kod SAP

● Frez do obróbki prostej  124 04-11406P F03FR01440

Frez do obróbki prostej  125 04-12406P F03FR01450

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10406P F03FR01938

Frez dłutujący  127 16-10006P F03FR01565

Frez do wręgowania  128 32-10006P F03FR01745

Frez do fazowania  135 22-10406P F03FR01643

Frez zaokrąglający  145 34-11006P F03FR01774

● Frez do żłobień okrągłych  143 18-10406P F03FR01587
Frez do esownic rzymskich  156 38-10006P F03FR01805

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkie-
go i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Zestaw dla średniozaawansowanych – 9 frezów

04-11406P
F03FR01440

16-10006P
F03FR01565

34-11006P
F03FR01774

04-12406P
F03FR01450

32-10006P
F03FR01745

18-10406P
F03FR01587

42-10406P
F03FR01938

22-10406P
F03FR01643

38-10006P
F03FR01805

● Frez monolityczny
 

88-10206P
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Typ frezu Strona Kod SAP

● Frez do obróbki prostej  124 04-11408P F03FR01441

Frez do obróbki prostej  125 04-13708P F03FR01465

Frez do obróbki prostej  125 04-15508P F03FR01493

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10408P F03FR01939

Frez dłutujący  127 16-10008P F03FR01566

Frez do wręgowania  128 32-10008P F03FR01746

Frez do wpustów typu „V”  131 20-10408P F03FR01623

Frez do fazowania  134 40-10608P F03FR01920

Frez do fazowania  135 22-10408P F03FR01644

Frez zaokrąglający  145 34-11408P F03FR01781

● Frez do żłobień okrągłych  143 18-10408P F03FR01588

Frez do żłobień  147 30-10608P F03FR01707
Frez do esownic rzymskich  156 38-10208P F03FR01809

● Frez do obróbki prostej  124 12-09912P F03FR01520

Frez do obróbki prostej  125 12-11612P F03FR01531

Frez do obróbki prostej  125 12-15212P F03FR01548

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-11012P F03FR01942

Frez dłutujący  127 16-11012P F03FR01573

Frez do wręgowania  128 32-10212P F03FR01748

Frez do wpustów typu „V”  131 20-10812P F03FR01626

Frez do fazowania  134 40-11412P F03FR01922

Frez do fazowania  135 22-11212P F03FR01650

Frez zaokrąglający  145 34-12412P F03FR01788

● Frez do żłobień okrągłych  143 18-11412P F03FR01602

Frez do żłobień  147 30-11412P F03FR01713
Frez do esownic rzymskich  156 38-10612P F03FR01812

Wytrzymałe frezy z trzpieniami 8 mm i 12 mm są dostarczane w atrakcyjnej 
drewnianej kasecie.
Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkiego 
i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Superzestaw – 13 frezów

04-11408P
F03FR01441

12-09912P
F03FR01520

32-10008P
F03FR01746

32-10212P
F03FR01748

34-11408P
F03FR01781

34-12412P
F03FR01788

04-13708P
F03FR01465

12-11612P
F03FR01531

20-10408P
F03FR01623

18-10408P
F03FR01588

18-11412P
F03FR01602

04-15508P
F03FR01493

12-15212P
F03FR01548

20-10812P
F03FR01626

30-10608P
F03FR01707

30-11412P
F03FR01713

42-10408P
F03FR01939

42-11012P
F03FR01942

40-10608P
F03FR01920

40-11412P
F03FR01922

38-10208P
F03FR01809

38-10612P
F03FR01812

16-10008P
F03FR01566

16-11012P
F03FR01573

22-10408P
F03FR01644

22-11212P
F03FR01650

● Frez monolityczny
 

91-10008P
91-10012P
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Typ frezu Strona Kod SAP

● Frez do obróbki prostej  124 04-10106P F03FR01420

● Frez do obróbki prostej  124 04-11406P F03FR01440

Frez do obróbki prostej  125 04-13506P F03FR01460

Frez do obróbki prostej  125 04-14006P F03FR01468

● Frez do wiercenia i ścinania  129 26-10006P F03FR01664

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10206P F03FR01935

Frez dłutujący  127 16-10006P F03FR01565

Frez do wręgowania  128 32-10006P F03FR01745

Frez do wpustów typu „V”  131 20-10406P F03FR01622

Frez do fazowania  134 40-10606P F03FR01919

Frez do fazowania  135 22-10406P F03FR01643

Frez zaokrąglający  145 34-11406P F03FR01780

● Frez do żłobień okrągłych  143 18-10406P F03FR01587

Frez do żłobień  147 30-10606P F03FR01706
Frez do esownic rzymskich  156 38-10006P F03FR01805

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkiego 
i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Zestaw dla zaawansowanych – 15 frezów

04-11406P
F03FR01440

04-10106P
F03FR01420

04-13506P
F03FR01460

04-14006P
F03FR01468

42-10206P
F03FR01935

26-10006P
F03FR01664

16-10006P
F03FR01565

32-10006P
F03FR01745

40-10606P
F03FR01919

20-10406P
F03FR01622

22-10406P
F03FR01643

34-11406P
F03FR01780

30-10606P
F03FR01706

18-10406P
F03FR01587

38-10006P
F03FR01805

● Frez monolityczny
 

90-10006P
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Typ frezu Strona Kod SAP

● Frez do obróbki prostej  124 04-09906P F03FR01415

● Frez do obróbki prostej  124 04-10106P F03FR01420

● Frez do obróbki prostej  124 04-11406P F03FR01440

Frez do obróbki prostej  125 MM-01006P F03FR00330

Frez do obróbki prostej  125 04-13506P F03FR01460

Frez do obróbki prostej  125 04-14006P F03FR01468

● Frez do wiercenia i ścinania  129 26-10006P F03FR01664

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10006P F03FR01932

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10206P F03FR01935

Frez do ścinania z łożyskiem  129 42-10406P F03FR01938

Frez dłutujący  127 16-10006P F03FR01565

Frez do wręgowania 128 32-10006P F03FR01745

● Frez do wpustów typu „V”  131 20-10006P F03FR01617

Frez do wpustów typu „V”  131 20-10406P F03FR01622

Frez do fazowania  134 40-10606P F03FR01919

Frez do fazowania  135 22-10406P F03FR01643

Frez zaokrąglający  145 34-11006P F03FR01774

Frez zaokrąglający  145 34-11406P F03FR01780

Frez profilowy  36-11006P F03FR01803

Frez profilowy  36-11406P F03FR01804

● Frez do żłobień okrągłych  143 18-10406P F03FR01587

Frez do żłobień okrągłych  143 18-10606P F03FR01590

Frez do żłobień  147 30-10206P F03FR01697

Frez do żłobień  147 30-10606P F03FR01706

Frez do esownic rzymskich  156 38-10006P F03FR01805
Frez do esownic rzymskich  156 38-10206P F03FR01808

26-10006P
F03FR01664

20-10406P
F03FR01622

18-10406P
F03FR01587

04-14006P
F03FR01468

20-10006P
F03FR01617

36-11406P
F03FR01804

42-10006P
F03FR01932

40-10606P
F03FR01919

18-10606P
F03FR01590

42-10206P
F03FR01935

04-10106P
F03FR01420

04-09906P
F03FR01415

22-10406P
F03FR01643

30-10206P
F03FR01697

42-10406P
F03FR01938

04-11406P
F03FR01440

34-11006P
F03FR01774

30-10606P
F03FR01706

16-10006P
F03FR01565

MM-01006P
F03FR00330

32-10006P
F03FR01745

04-13506P
F03FR01460

34-11406P
F03FR01780

36-11006P
F03FR01803

38-10006P
F03FR01805

38-10206P
F03FR01808

Do wszystkich materiałów kompozytowych i laminowanych, sklejki, miękkiego 
i twardego drewna. Do użytku w przenośnych i stacjonarnych frezarkach.

Zestaw dla profesjonalistów – 26 frezów

● Frez monolityczny
 

92-10006P
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Typ frezu Strona Kod SAP

Frez do kasetonów 160 99-22512P F03FR02462
Zestaw profil/kontrprofil 163 99-26012P F03FR02468

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Zestaw do frontów meblowych – 3 frezy

99-26012P
F03FR02468

99-22512P
F03FR02462

97-10212P
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Typ frezu Strona Kod SAP

Frez do kasetonów  159 99-22112P F03FR02458
Zestaw profil/kontrprofil 163 99-26112P F03FR02478

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Zestaw do frontów meblowych – 3 frezy

99-26112P
F03FR02478

99-22112P
F03FR02458

97-10412P
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Typ frezu Strona Kod SAP

Frez do połączeń klejonych 132 99-03112P F03FR02422

Frez do kasetonów 159 99-22112P F03FR02458
Zestaw profil/kontrprofil 163 99-26012P F03FR02468

Do wszystkich materiałów kompozytowych, sklejki, miękkiego i twardego 
drewna. Do użytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Zestaw do frontów meblowych – 4 frezy

95-20012P
F03FR02368

99-26012P
F03FR02468

99-22112P
F03FR02458

99-03112P
F03FR02422

95-20012P
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Zasady prawidłowego 
stosowania narzędzi
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2

3

1  W celu wyeliminowania wibracji frezu trzpieniowego, które mają wpływ na jakość 
wykończenia powierzchni, prowadzą do zniszczenia narzędzi lub obrabianego ele-
mentu, należy przestrzegać następujących warunków:

• Przy głębokim skrawaniu materiału zaleca się obróbkę w kilku przejściach, a pręd-
kość skrawania należy dobrać do grubości skrawanej warstwy materiału (rys. 1).

• Frez trzpieniowy o mniejszej głębokości skrawania wibruje mniej niż frez o tej samej 
średnicy, ale większej głębokości skrawania.

• Należy regularnie kontrolować i konserwować obrabiarki, upewniając się, że nie ma 
odchyleń od osi, aby uniknąć powstawania niebezpiecznych wibracji.

• Należy przestrzegać minimalnej długości mocowania trzpienia (rys. 2), przy czym 
należy wybierać krótkie uchwyty, co ma na celu wyeliminowanie błędów spowodo-
wanych odchyleniem od osi. Z tego samego powodu nie wolno stosować żadnych 
łączników.

• Należy dokładnie i pewnie zamocować element do powierzchni stołu roboczego (rys. 3).
• W celu określenia wad związanych z mimośrodowością frezu trzpieniowego lub 

uchwytu: obrócić frez trzpieniowy o 90° w uchwycie, przeprowadzić obróbkę i skon-
trolować ślady pozostawione na obrabianym elemencie. Jeśli nie różnią się one od 
śladów po wcześniejszej obróbce, wadliwe jest narzędzie. Jeśli po obrocie w uchwy-
cie ślady zmienią się, możliwe, że jest do wada uchwytu.

• Nie należy przekraczać maksymalnej dopuszczalnej prędkości obrotowej wskazanej 
na narzędziu. Zbyt duża prędkość posuwu lub nadmierna głębokość frezowania mogą 
doprowadzić do złamania frezu (szczególnie dotyczy do spiralnych frezów trzpienio-
wych).

• Aby uniknąć uszkodzenia frezu trzpieniowego zaleca się kontrolowanie powierzchni 
uchwytu i frezu. Ważne jest by były one czyste i pozbawione wad.

• Należy odpowiednio dobrać rozmiar frezu do rodzaju obróbki.
Oznaczanie maksymalnej wolnej długości 
trzpienia

Instrukcja prawidłowego stosowania
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4

5a

5b

• W celu uniknięcia niebezpiecznych odrzutów, zaleca się zamocowanie dodatkowego 
kawałka materiału i frezowanie w kilku przejściach, co pomaga uniknąć gromadzenia 
się dużych ilości odpadu (rys. 4–5).

• Należy się upewnić, że element jest prawidłowo zamocowany do podłoża posiadają-
cego odpowiednie wymiary. W przypadku wszystkich frezów trzpieniowych, a szcze-
gólnie frezów z krawędzią skrawającą z PCD do obrabiarek CNC, należy prawidłowo 
zamocować element, zwracając uwagę na odpowiedni rozstaw ssaw mocujących.

Instrukcja prawidłowego stosowania
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NARZĘDZIA
Narzędzia powinny być obsługiwane wyłącznie przez przeszko-
lony i doświadczony personel, posiadający wiedzę na temat spo-
sobów stosowania i obsługi narzędzi.
Nie wolno przekraczać maksymalnej prędkości obrotowej poda-
nej na narzędziu.
Nie wolno używać narzędzi jednoczęściowych posiadających wi-
doczne pęknięcia.
Powierzchnie mocowania należy oczyścić, usuwając z nich zabru-
dzenia, tłuszcz i wodę.
Żywicę należy usuwać tylko z narzędzi wykonanych ze stopów 
lekkich za pomocą rozpuszczalników, które nie wpływają na cha-
rakterystykę mechaniczną tych materiałów.
Narzędzia i trzpienie należy mocować w taki sposób, aby nie po-
luzowały się w trakcie obróbki.
Narzędzia z trzpieniem cylindrycznym należy mocować w taki 
sposób, aby oznaczenie maksymalnej wolnej długości było co 
najmniej częściowo przykryte przez przyrząd mocujący lub tu-
leję zaciskową. 
Należy zwrócić uwagę na prawidłową obsługę przyrządów 
mocujących, w celu zapewnienia odpowiedniego zamocowania 
obrabianego elementu względem piasty oraz powierzchni oraz 
upewnienia się, że krawędzie skrawające nie mają kontaktu ze 
sobą ani z elementami mocującymi.
Śruby i nakrętki należy dokręcać, używając odpowiednich kluczy, 
przestrzegając momentu dokręcania podanego przez producenta.
Zabronione jest stosowanie przedłużek kluczy lub dokręcanie za 
pomocą uderzeń młotka.
Śruby zaciskowe należy dokręcać zgodnie z instrukcją producen-
ta. W przypadku braku instrukcji śruby zaciskowe należy dokrę-
cać w kolejności od środka do krawędzi.
Stosowanie podkładek zamocowanych na stałe, np. wyciskanych 
lub wklejanych w tulejach kołnierzowych, jest dozwolone, o ile 
spełniają one wymagania producenta.
Naprawy oraz ostrzenie narzędzi są dozwolone jedynie za zgodą 
i zgodnie z instrukcją producenta. 
Po przeprowadzeniu naprawy lub naostrzeniu narzędzi należy 
upewnić się, że narzędzia spełniają wymagania dotyczące prawi-
dłowego wyważenia.
W procesie naprawy nie wolno zmieniać konstrukcji narzędzi zło-
żonych (z lutowanymi ostrzami).
Narzędzia złożone mogą być naprawiane wyłącznie przez oso-
by kompetentne, tzn. przeszkolone, doświadczone i posiadające 
wiedzę na temat wymagań konstrukcyjnych oraz wymaganego 
poziomu bezpieczeństwa.
Dlatego naprawy powinny obejmować np. użycie części zamien-
nych zgodnych ze specyfikacjami producenta dla oryginalnych.
Należy przestrzegać zakresów tolerancji zapewniających prawi-
dłowe zamocowanie.
W przypadku narzędzi jednoczęściowych należy zapewnić, że 
ostrzenie krawędzi skrawającej nie spowoduje osłabienia piasty 
ani kontaktu krawędzi skrawającej z piastą.
Aby uniknąć obrażeń, narzędzia należy obsługiwać zgodnie z 
instrukcją producenta. Bezpieczna obsługa obejmuje zwykle sto-
sowanie takich akcesoriów jak haki do zawieszenia, rękojeści 
dodatkowe, ramki (np. do pił tarczowych), pojemniki, wózki itp. 
Noszenie rękawic roboczych poprawia chwyt i zmniejsza ryzyko 
doznania obrażeń.
Konserwacja i modyfikacja narzędzi frezarskich oraz powiąza-
nych elementów i pił tarczowych powinna być zawsze zgodna 
z wymaganiami konstrukcyjnymi oraz instrukcjami producenta. 
Konserwacja i modyfikacja narzędzi frezarskich i pił tarczowych 
może być przeprowadzana wyłącznie przez osoby kompetentne, 
tzn. przeszkolone, doświadczone i posiadające wiedzę na temat 
wymagań konstrukcyjnych oraz wymaganego poziomu bezpie-
czeństwa.

Podczas ostrzenia narzędzi frezarskich i pił tarczowych należy 
przestrzegać minimalnych wymagań dotyczących grubości kor-
pusu piły oraz noży skrawających.
Narzędzia złożone mogą być naprawiane wyłącznie przez osoby 
doświadczone i posiadające wiedzę na temat konstrukcji i stoso-
wania narzędzi frezarskich w obróbce drewna i innych materiałów, 
np. przez fachowców posiadających odpowiednie wykształcenie i 
wiedzę na temat procesu lutowania, a zwłaszcza wpływu procesu 
lutowania na naprężenia w narzędziu oraz obrabianym materiale. 
Podczas zdejmowania zużytych ostrzy i lutowania nowych ostrzy 
należy upewnić się, że ostrze zostało prawidłowo zamocowane 
do korpusu i że proces lutowania nie doprowadzi do powstawania 
krytycznych naprężeń w narzędziu.
Każdorazowo po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych, należy 
sprawdzić, czy narzędzia frezarskie oznaczone symbolem MAN 
spełniają wymagania norm obowiązujących dla narzędzi z posu-
wem ręcznym.
Podczas modyfikowania narzędzi frezarskich, np. zmiany średni-
cy otworu lub trzpienia, wymianie zużytych elementów w narzę-
dziach złożonych itp. prac należy zapewnić, że narzędzia nadal 
spełniają wymagania norm związanych z wyważeniem.
Po przeprowadzeniu modyfikacji i/lub wymianie zużytych ele-
mentów narzędzia frezarskie oraz piły tarczowe należy oznako-
wać tak jak oznakowane są nowe narzędzia. Dodatkowo należy 
umieścić nazwę/logo firmy dokonującej modyfikacji lub wymiany 
zużytych elementów.
Aby uniknąć obrażeń, narzędzia należy obsługiwać zgodnie z in-
strukcją producenta.
Narzędzia ważące ponad 15 kg mogą wymagać użycia specjal-
nych akcesoriów lub przystawek. Zależy do od funkcji przewi-
dzianych przez producenta w celu ułatwienia obsługi. Producent 
może umieścić informacje dotyczące dostępności potrzebnych 
akcesoriów.

PRZYRZĄDY MOCUJĄCE
Należy porównać, czy prędkości wskazane na przyrządzie mo-
cującym oraz mocowanym narzędziu są takie same. Ustawiając 
prędkość na obrabiarce należy wybrać niższą prędkość.
Śruby i nakrętki należy dokręcać, używając odpowiednich kluczy;
Powierzchnie mocowania należy oczyścić, usuwając z nich zabru-
dzenia, tłuszcz i wodę.
Przyrządy mocujące i narzędzia należy zamocować przy pomocy 
odpowiednich kluczy, przestrzegając momentu dokręcania i siły 
nacisku podanych przez producenta; zabronione jest stosowanie 
przedłużek kluczy oraz dokręcanie i odkręcanie elementów mo-
cujących za pomocą uderzeń młotka;
Nie wolno przekraczać maksymalnych średnic ani długości dla 
danego narzędzia;
Średnica trzpienia musi odpowiadać zakresowi mocowania przy-
rządu mocującego;
Należy przestrzegać minimalnej wymaganej długości zamocowa-
nia;
Należy zadbać o do, aby dane istotne dla bezpieczeństwa mo-
cowanego narzędzia zawsze były przechowywanie na nośniku 
danych.
Naprawy mogą być przeprowadzane wyłącznie przez osoby kom-
petentne, tzn. przeszkolone, doświadczone i posiadające wiedzę 
na temat wzornictwa, budowy oraz wymagań w zakresie bezpie-
czeństwa;
Dlatego naprawy powinny obejmować np. użycie części zamien-
nych zgodnych ze specyfikacjami producenta dla oryginalnych.

Zasady bezpiecznej pracy
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INNE SYMBOLE

Stacjonarna frezarka Tylko stacjonarna frezarka Narzędzia do auto-
matycznego podawania

Narzędzia do ręcznego 
podawania

Performance System
ISOprofil
System automatycznej 
adaptacji średnicy

1,5 mm

Noże jednorazowego użytku Górny odrzut

1 ostrze 2 ostrza 3 ostrza Dolny odrzut

Z 1+1 Z 2+2
Frez z jednym wymiennym 
nożem Górny i dolny odrzut

Widok od góry: 
frez do obrabiarek 
wielowrzecionowych

Frezy do obrabiarek 
wielowrzecionowych

Narzędzia z wymiennymi 
nożami

Frezy do frezarek 
górnowrzecionowych

Piła do cięcia materiałów 
laminowanych

Piła do cięcia drewna 
miękkiego wzdłuż  
i w poprzek włókien

Piła do cięcia drewna 
twardego wzdłuż  
i w poprzek włókien

Formatowanie – drewno Formatowanie – płyty 
laminowane

Formatowanie – płyty 
wiórowe Formatowanie – MDF

Obróbka wgłębna – drewno Obróbka wgłębna – płyty 
laminowane

Obróbka wgłębna – płyty 
wiórowe Obróbka wgłębna – MDF

Otwór przelotowy – drewno Otwór przelotowy – płyty 
laminowane

Otwór przelotowy  
z pogłębieniem – drewno

Otwór przelotowy  
z pogłębieniem – płyty 
laminowane

Otwór nieprzelotowy – 
drewno

Otwór nieprzelotowy – płyty 
laminowane

Otwór nieprzelotowy  
z pogłębieniem – drewno

Otwór nieprzelotowy  
z pogłębieniem – płyty 
laminowane

Gniazda pod zawiasy – 
drewno

Gniazda pod zawiasy – płyty 
laminowane Wiercenie – drewno Wiercenie – płyty 

laminowane

Frezowanie rowków –  
drewno

Frezowanie rowków – płyty 
laminowane Frezowanie rowków – MDF Nesting – płyty laminowane

Wyrównywanie – MDF Frezowanie z zagłębieniem – 
płyty laminowane

Frezowanie z zagłębieniem 
– MDF

SYMBOLE UŻYWANE W TABELACH PRODUKTOWYCH

D Średnica Z Liczba zębów C Średnica łożyska
Obr./min 
(maks.)

Obr./min (maks.)

B Szerokość rzazu H Wysokość całkowita R Promień Kod Kod produktu

A Trzpień h Głębokość cięcia R1 Promień SAP Kod produktu – tylko dla 
użytkowników SAP

b Grubość korpusu piły h1 Wysokość części roboczej α Kąt frezowania

d Średnica otworu hUP Długość frezowania w górę

Objaśnienie symboli i skrótów
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