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OFERTA DLA URZADZEN STACJONARNYCH

Informacje

MONOLITYCZNE FREZY TRZPIENIOWE
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[ SCH3UR
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PIOSMD

PI1OMD

PAOIMD

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, gérnotnacy Z1

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, gornotnacy Z2

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, gornotnacy Z2

Frez do obroébki wykonczeniowej - prawoskretny, gornotnacy 72
Frez do obrébki wykonczeniowej - prawoskretny, gornotnacy Z3

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, gornotnacy Z3

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, dolnotnacy Z1

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, dolnotnacy Z2

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, dolnotnacy Z2

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, dolnotnacy 22

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny, dolnotnacy Z3
Frez do obrobki wykonczeniowej - kompresyjny, prawotnacy Z2+2

Frez do obrobki wykonczeniowej - kompresyjny, prawotnacy Z2+2

Frez do obrobki wykonczeniowej - kompresyjny, prawotnacy Z2+2

Frez do obrobki wykonczeniowej - kompresyjny, prawotnacy Z3+3

Frez do obrobki zgrubnej - prawoskretny, gornotnacy Z3

Frez do obrobki zgrubnej - prawoskretny, gornotnacy Z3

Frez do obrobki zgrubnej - prawoskretny, dolnotnacy Z3
Frez do obrobki zgrubnej - prawoskretny, dolnotnacy Z3

Frez do obrobki wykonczeniowej, gniazda pod zamki i okucia - prawoskretny Z2 i Z3
Frez do obrobki zgrubnej, gniazda pod zamki i okucia - prawoskretny 72 i Z3

Frez spiralny z gornym odrzutem widrow

Frez spiralny z gornym odrzutem widrow

Wiertta stopniowe HS do zawiasow

FREZY DIAMENTOWE DP

DPD0O1D/S
DPD02D/S
DPE0Q1D/S
DPEO2D/S

DP - Diamentowe frezy spiralne

FREZY Z WYMIENNYMI NOZAMI

TG62MD
TG63MD
TG70MD
TG71MD
TG72MD
TG74MD
TG76MD
TM10MD
NC10M-A

(new [N{ab1Y

WIERTEA
PCO4MD - PCO4MS
PCOSMD - PCO5MS

PC11MD

PC12MD

PCARM

PFO3MD - PFO3MS
PFO4MD - PFO4MS
PFOSMD - PFO5MS
PFO6MD - PFO6MS
PFO7MD - PFO7MS
PFO8MDA - PFO8MSA

PFOSMDB - PFO8MSB
PFO8MDC - PFO8MSC

PFOSMDA - PFOSMSA
PFO9MDB - PFOSMSB

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami
Frezy trzpieniowe z wymiennym nozem

Frezy trzpieniowe z wymiennym nozem

Frez z korpusem ze wzmocnionej stali

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami i tozyskiem

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami i tozyskiem
Frez trzpieniowy z wymiennymi nozami

Frez z regulacja kata i wymiennymi nozami
Frezy do stotéw podcisnieniowych

Wiertta HW puszkowe

Wiertta HW puszkowe

Wiertta SP puszkowe

Wiertta HW puszkowe

Frezy z wregiem na listwe
Wiertta monolityczne uniwersalne - otwory pod Sruby

Wiertta do otwordw pod kotki z zaokraglonymi krawedziami
Wiertta do otworow przelotowych

Wiertta do otworéw pod kotki - otwory nieprzelotowe

Wiertta do otworéw pod kotki - otwory nieprzelotowe

Wiertta do otwordw pod kotki z pogtebieniem - otwory nieprzelotowe

Wiertta do otworéw pod kotki bez pogtebienia - otwory nieprzelotowe

freud
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30-34

36
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37
38
38
39
39
40
41
42

58
59
60
61
29
44
45
54
46
47

48 - 50

51-52
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PF10MD - PF10MS
PF11MD - PF11MS

PF26MD - PF26MS
PF31MD - PF31MS
PF33MD - PF33MS
PROIMD
PT21MD
SVO5MD - SVO5MS

PItY TARCZOWE
LU34M

FREZY PROFILOWANE

NCO1M
NCO2M

NC21MCA
NC23MCA
NC30MCA
NC33MCA
NC30MCB
NC40MCA
NC50MCA

NC60MCA
NC62MCA
NC64MCA

NC9OMCA

NC91IMCA

NC92M

NC93M - NC94MGC13
NC96MGC13
NCSEM22 - NCSEM30

PCN110 - PCN121
PCN130 - PCN133
PCN140 - PCN150
PCN160 - PCN160R
PCN300 - PCN310

TD54MD

Wiertta do otworéw przelotowych

Wiertta monolityczne HW do otworéw pod kotki - otwory nieprzelotowe
Wiertta monolityczne uniwersalne

Wiertta monolityczne do otworow przelotowych

Frezy do profilowania listew

Frez HSS do czopow

Pogtebiacze stozkowe HW

HW - pita uniwersalna do rowkowania i formatowania

Frez wieloprofilowy - Z1

Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Frez do profilowania kasetonéw do obrabiarek CNC

Frezy CNC do frontow meblowych

Narzedzia z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Narzedzia do miniwczepdw do obrabiarek CNC

Gtowice frezujace do wyréwnywania Multicut do obrabiarek CNC

Zestawy wieloprofilowe narzedzi do oscieznic do obrabiarek CNC

Specjalne wersje frezow do obrabiarek CNC z profilowanymi nozami

Frez wieloprofilowy do kasetonéw do obrabiarek CNC

64-70

OFERTA DO URZADZEN STOSOWANYCH W PRODUKCJI OKIEN

Informacje

ST16MG 820
ST16MG 821

ST16MG 830

ST16MGC13700
ST16MGC13701

ST16MGC13702
ST16MGC13703
ST16MGC13704

ST16MGC13705
ST16MGC13706
ST16MGC13707
ST16MGC13708

Zestawy do przylg

Zestaw okienny do wewnetrznego profilowania oscieznic

Zestawy do profilowania drzwi wewnetrznych bez odciecia listwy przyszybowej

Zestaw do profilowania drzwi wewnetrznych z odcieciem listwy przyszybowej

Zestawy do kontrprofili

108
119
121
111

114

116

OFERTA DO PRZENOSNYCH FREZAREK

Informacje

Seria 04-
Seria

04- 12- MM-
Seria 14-
Seria 16-
Seria 17-
Seria 32-
Seria 32-
Seria 26-

28-

Seria 42-
Seria 50-
Seria 48-
Seria 20-
[T seria 21-
Seria 20-
Seria 40-
Seria 22-
Seria 70-

Frezy monolityczne do gniazd uszczelnien

Frezy do obrobki prostej

Frezy schodkowe
Frezy dtutujace

Frezy do obrobki prostej z dolnym ostrzem

Frezy do wregowania

Frezy do wregowania z tozyskami

Frezy do wiercenia i $cinania

Frezy do scinania z tozyskiem

Frezy do scinania z tozyskiem

Frezy do ptytkich wpustow typu ,V"

Frezy do wpustow typu V"

Frez do wpustow typu ,V" do famania ptyt ACM

Frezy do liter
Frezy do fazowania

Frezy jaskétczy ogon

Frez do zamkow

> freud

122
36

124-125

126
127
127
128
128

129

129
130
130
131
132
133
134
135
135



Seria 52-

Seria 56-
58-

Seria 60-
Seria 63-
Seria 63-
Seria 99-
Seria 18-

Seria 19-
99-

Seria 34-
36-

Seria 39-
Seria 30-
Seria 30-
Seria 82-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 23-
Seria 23-
Seria 38-
Seria 38-

Seria 38-
99-

Seria 38-
Seria 99-
Seria 38-
Seria 38-
Seria 38-
Seria 38-
Seria 38-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 39-
Seria 80-
Seria 80-
Seria 84-
Seria 85-
Seria 85-
Seria 85-
Seria 85-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-
Seria 99-

PIO1IMD

ROO6M-

Frezy do szczelin typu T

Ostrza rowkujace

Trzpienie mocujace do ostrzy rowkujacych

Skrzydetkowe ostrza rowkujace

Frezy do wczepow ptaskich - zestawy

Regulowany frez do wczepdw na pidro i wpust - zestaw.

Frezy do ztobien okragtych

Frezy do naczyn drewnianych

Frezy zaokraglajace

Frezy ¢wier¢watkowe
Frezy do ztobien

Klasyczne frezy do ztobien

Frezy potokragte

Frez do potaczen klejonych

Frez do potaczen katowych
Frez do miniwczepow

Frez do miniwczepow z tozyskiem
Frez do miniwczepow z tozyskiem

Frez do potaczen katowych

Frez do taczenia frontoéw szuflad

Frezy do esownic z tozyskiem

Frezy rowkowe do ztobien z tozyskiem
Frezy do esownic

Frezy do esownic rzymskich

Klasyczne frezy do esownic rzymskich

Klasyczne frezy do esownic

Klasyczne frezy do blatow
Frezy z podwojnym ksztattem watkowe

Frezy z podwojnym ksztattem do ztobien

Frezy do ztobien i watkow

Frezy do ztobien i watkow

Frezy z podwojnym ksztattem do esownic

Frezy z podwojnym ksztattem do ztobien i watkow

Frezy z podwojnym ksztattemdo ztobien z tozyskiem
Frezy do ztobier rowkowych

Frezy do ztobienia esownic z tozyskiem

Frezy rowkowe do ztobien i watkow

Frezy rowkowe do ztobien i watkow

Klasyczne frezy do ztobien rowkowych

Frezy rowkowe do ztobien i watkéw z tozyskiem

Tradycyjne frezy profilowe
Frezy z potréjnym promieniem

Frez z potréjnym promieniem

Frezy do zaokraglania krawedzi taczacej z elementem podblatowym

Frezy do zaokraglania esowatego krawedzi taczacej z elementem podblatowym

Frez do fazowania krawedzi taczacej z elementem podblatowym
Frez do potaczen falistych

Frez wieloprofilowy
Frezy do listew

Frezy do listew

Frez do wgtebien chwytowych

Frezy do poreczy i krawedzi blatow

Zestaw frezow do okien

Frez do kasetonéw

Frezy do kasetondw
Frez do kasetonéw

Frez do kasetonéw

Frezy do kasetondw

Frezy pionowe do kasetonow

Zestawy profil/kontrprofil
Zestawy profil/kontrprofil

Frez monolityczny do grawerowania
Monolityczne frezy trzpieniowe do obrébki prostej
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147
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ZESTAWY

Zasady prawidtowego stosowania narzedzi
Zasady bezpiecznej pracy
Objasnienie symboli i skrotow

4

88-10606P

91-10408P
91-10412P

88-10206P

91-10008P
91-10012P

90-10006P
92-10006P
97-10212P
97-10412P
95-20012P

Zestaw podstawowy - 4 frezy

Zestaw startowy - 6 frezow

Zestaw dla Sredniozaawansowanych - 9 frezow.

Superzestaw - 13 frezéw

Zestaw dla zaawansowanych - 15 frezow

Zestaw dla profesjonalistow - 26 frezow

Zestaw do frontéw meblowych - 3 frezy

Zestaw do frontéw meblowych - 3 frezy

Zestaw do frontow meblowych - 4 frezy

freud

182
183
184
185

186
187
188
189
190

191
194
195



Przedsiebiorstwo zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian w katalogu bez uprzedzenia.
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Szeroki program produktéw najwyzszej jakosci
Bogaty wyboér precyzyjnych i zaawansowanych
technologicznie produktow.

« Pity tarczowe: najwiekszy na Swiecie producent
wysokiej jakosci pit.

» Gtowice frezujace i frezy lutowane: freud ustana-
wia najwyzszy standard w branzy obrobki drewna
i produkcji okien.

« Noze, czesci zamienne i akcesoria: wtasna pro-
dukcja weglikow spiekanych - jedna z niewielu na
Swiecie.

« Wiertta, frezy oraz narzedzia do CNC: kompletny
program do wszystkich zastosowan.

Szeroki program przemystowych narzedzi skrawajacych.

Wysokiej jakosci rozwigzania dopasowane do Twoich

potrzeb

Kompleksowa wiedza inzynieryjna i know-how w dzie-

dzinie produkcji.

« Oferta indywidualna: produkty wykonywane na zamo-
wienie.

« Zaawansowane technologie: Silver I.C.E., Perma-SHIELD,
EXrim, ISOprofil, High Speed ISOprofil i Split-Edge.

Zaawansowany poziom technologii i wiedzy inzynieryjne;j.

Globalna siec¢ ustug do Twojej dyspozycji

Nasza misja do ,Think global, act local”.

 Przedstawicielstwa i partnerzy w ponad 90 krajach
Swiata zapewniajg szeroki dostep do ustug serwiso-
wych oraz sieci dystrybucji.

« Od 2009 roku freud wchodzi w sktad Grupy Bosch,
wspierajac globalng sie¢ wiodgcego na Swiecie do-
stawcy technologii.

Aktywnos$¢ na rynkach catego Swiata.

freud -



Lwiekszaj produktywnosc




Wtasna produkcja weglikéw spiekanych (HW) 3 2V EKSZENIE PLAST

« Wysokiej gestosci wegliki spiekane TiCo do spe- MG10 J H102 [ X10TS J HO1K J K01S Jl HO1K

cjalna formuta z zastosowaniem weglika tytanu

oraz kobaltu, opracowana i produkowana przez
ﬁ rme. frEUd . . s . . z . 1560 10,12 1467 1600 I‘MSI !3! 1625 I9,3! !SIE 1870 IB,ZZI 1I43I6 1850 812 1461 2000 80 145
b SpeCJ a I ne klasy JakOSCI Wegl I kOW Spleka nyCh Sa_ Ptyty, MDF, Miekkie Naturalne Twarde drewno, Zastospwania Ptyty, MDF,
mieszane odpowiednio do wymagan danego za- Nireno. rewng ROty meinowane, Narown
MDF

stosowania i kontrolowane wedtug Scisle okre-
slonych kryteriow jakosci.

« Opracowywane s3 specjalne geometrie zebow
gwarantujace perfekcyjne ciecie. Twardos¢ wg Vickersa (HV10)

| 1 Modut plastycznosci (Kic)

I Gestosé (g/cm3)
TiCo Carbide

Zestawienie standardowych klas jakosci weglikow spiekanych.

Kompletny program do wszystkich zastosowan

« Wiercenie: trwate i odporne na przegrzewanie
narzedzia do precyzyjnej obrdobki, spetniajace
najwyzsze wymagania uzytkownikow.

» Frezowanie i profilowanie: najwyzszy standard
i specjalne programy dla centrow obrébkowych
CNC oraz przenosnych frezarek do produkcji
okien, drzwi i frontéw meblowych.

Kompleksowa oferta dopasowana do Twoich wymagan.

Wysokie kompetencjeielastycznos$é: od Swietnych

pomystow do rozwigzan przemystowych

« Firma freud wykorzystuje swoj know-how
w dziedzinie inzynierii wraz z zaawansowanymi
maszynami i elastycznymi cyklami produkcji, aby
dzieki innowacyjnym rozwigzaniom wyprzedzac
wymagania poszczegoélnych branz przemysto-
wych.

.

Indywidualne rozwigzania dzieki technologii modutowe;j.
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Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
gornotnacy Z1 - pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC o duzej przestrzeni miedzy zebami, umozliwiajgcej
usuwanie wiorow.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i obrébka wgteb-
na, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytow drewnianych i
litego drewna.

Witasciwosci: spirala goérnotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw w gore,
zapewniajace optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

A Jakos¢ HW Obr./min Kod
Ry mm (maks.)
aDT R 3 13 60 6 MG10 1 30000 SCHIUFN110R FO3FR03639
4 15 50 4 MG10 1 30.000 SCH1UFN210R FO3FR0O3645
4 16 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN120R FO3FR0O3640
Lepsze 5 17 50 5 MG10 1 30.000 SCH1UFN215R FO3FR03646
wykornczenie 5 17 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN130R FO3FR0O3641
5| 17 60 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN160R FO3FR0O3644
6 17 50 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN220R FO3FR03647
6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCH1UFN225R FO03FR03648
8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN235R FO3FR0O3650
8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN240R FO3FR0O3651
8 42 90 8 MG10 1 30.000 SCH1UFN245R FO3FR03652
10 32 80 10 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN255R FO3FR0O3654
10 42 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN260R FO3FR0O3655
10 52 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN265R FO3FR0O3656
12 32 80 12 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN270R FO3FR0O3657
12 52 100 12 HO5MG 1 30.000 SCH1UFN275R FO3FR03658
h H A Jakos¢ HW Z Obr./min
inch inch (maks.)
1/8" 1/2" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1UFN140R FO3FR0O3642
3/16" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1UFN150R FO3FR03643
1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1UFN230R FO3FR03649
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 1 30.000 SCH1UFN250R FO3FR03653
1/2" 1-5/16" 3" 1/2" HO5MG 1 30.000 SCH1UFN280R FO3FR03659
Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz PREDKOSC OBROTOWA
z nastepujacymi wspotczynnikami korekcyjnymi Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;.
MATERIAL PRZYKtLADY
Drewno twarde 0,9 Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
MDF, ptyta wiorowa 1,1 Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

GLEBOKOSC CIECIA

W celu osiggniecia maksymalnej zywotnos$ci narzedzia roboczego,

od 1xD do 2xD: 0,75 . L - , h
od 2xD do 3xD- 05 nalezy zawsze ,ustaW|ac _maksymalna predkos¢, ktora zapewnia
Powyzej 3xD: 0'4 wymagang jakos¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gtebokos$¢ frezowania rowna jest srednicy frezowania

12 1/2" %
10
3/8" EEEEE——
8
6 1/4" EEEEE——
5
3/16" EEEE—
4
3 1/8" w
25 3 35 4 4,5 5 55 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220

0 freud



Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
gornotnacy Z2 - pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogblnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne
wykonczenie.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkoéw i obrébka wgteb-
na, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytow drewnianych i
litego drewna.

Wtasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wiéréw w gore,
zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

A Jako$¢ HW obr./min
mm (maks.)

3 13 50 6 MG10 2 30000 SCH2UFN110R FO3FR03696

3 13 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN135R FO3FR03701

4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2UFN204R FO3FR03709

4 16 50 6 MG10 2 30000 SCH2UFN115R FO3FR03697

4 16 50 8 MG10 2 30,000 SCH2UFN140R FO3FR03702

5 177 50 5 MG10 2 30000 SCH2UFN208R FO3FR03710

5 177 60 6 MG10 2 30000 SCH2UFN120R FO3FR03698

5 177 50 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN145R FO3FR03703

6 17 60 6 MG10 2 30000 SCH2UFN212R FO3FRO3711

6 22 60 6 MG10 2 30000 SCH2UFN216R FO3FR03712

6 25 60 8 MG10 2 30000 SCH2UFN150R FO3FR03704

7 32 80 8 MG10 2 30000 SCH2UFN155R FO3FR03705

8 22 70 8 MG10 2 30000 SCH2UFN224R FO3FR03714

8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2UFN228R FO3FR03715

8 42 90 8 MG10 2 30000 SCH2UFN232R FO3FRO3716

8 25 70 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN160R FO3FR03706

10 32 80 10 HO5MG 2 30000 SCH2UFN240R FO3FR03718

Zalecane predkosci posuwu s3 podane 10 42 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN244R F03FR03719
w tablicach ponizej wraz z nastepujacymi 10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN248R FO3FR03720
wspaétczynnikami korekcyjnymi 10 32 80 12 HO5MG 2  30.000 SCH2UFN170R FO3FR03708
11 37 80 11 HO5MG 2 30000 SCH2UFN252R FO3FR03721

MATERIAL 12 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN256R FO3FR03722
Drewno twarde 0,9 12 42 9% 12 HO5MG 2 30000 SCH2UFN260R FO3FR03723
MDF, ptyta wiorowa 1,1 12 52 100 12 HO5MG 2 30000 SCH2UFN264R FO3FR03724
GLEBOKOSC CIECIA 14 52 100 14 HO5MG 2 25000 SCH2UFN276R FO3FR03727
od 1xD do 2xD: 075 16 52 100 16 HO5MG 2 25000 SCH2UFN280R FO3FR03728
ggwyiej 2xD do gig 8'2 18 52 110 18  HOSMG 2 25000 SCH2UFN284R FO3FR03729
o ' 20 52 120 20 HO5MG 2 25000 SCH2UFN288R FO3FR03730
PREDKOSC OBROTOWA 20 72 140 20 HO5MG 2 25000 SCH2UFN292R FO3FR03731

Zalecane predkosci sg proporcjonalne do
predkosci obrotowej.

D h H A Jakosé HW Obr./min
PRZYKtADY inch inch inch (maks.)
Wspotczynnik dla 12.000 obr./min:
12.000/18.000 = 0,66 1/8" 1/2" 2" 1/4" MG10 2  30.000 SCH2UFN125R FO3FR03699
Wspaotczynnik dla 24.000 obr./min 3/16" 3/4" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2UFN130R FO3FR03700
24.000/18.000 =1,33 a4 1" 2-1/2" 1/4" MG10 2 30000 SCH2UFN220R FO3FR03713
W celu osiagniecia maksymalnej zywotnosci 3/8" 1—1/8" 3" 3/8" HO5MG 2 30.000 SCH2UFN236R FO3FR03717
narzedzia roboczego, nalezy zawsze ustawiac 3/8" 1-1/4" 3 1/2 HO5MG 2 30.000 SCH2UFN165R FO3FR03707
maksymama Dredkoscv ktora Zapewnia wyma- 1/2" 1'1/4" 3" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2UFN268R FO3FR03725
gang jakosc frezowania. 1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2UFN272R FO3FRO3726

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gtebokos¢ frezowania réwna jest Srednicy frezowania
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Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
gornotnacy Z2 - pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogoélnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne
wykonczenie.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i obrébka wgteb-
na, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytow drewnianych i
litego drewna.

Witasciwosci: spirala goérnotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw w gore,
zapewniajace optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

A Jakos¢ HW Z 0Obr./min
(maks.)
4 15 50 4 MG10 2 24000 PIO2MDBB3* F0O3FR00383
5 17 50 5 MG10 2 24000 PIO2MDCC3* FO3FR0O0384
6 17 60 6 MG10 2 24,000 PIO2MDDC3* FO3FR0O0385
6 22 60 6 MG10 2 24000 PIO2MDDD3* FO3FR0O0386
8 22 70 8 MG10 2 24000 PIO2ZMDED3* FO3FR0O0387
8 32 70 8 MG10 2 24000 PIO2MDEE3* FO3FR00388
10 32 70 10 MG10 2 24000 PIO2MDFE3* FO3FR0O0389
10 42 100 10 MG10 2 24000 PIO2MDFF3* FO3FR0O0390
10 52 100 10 MG10 2 24,000 PIO2MDFG3* FO3FR0O0391
12 32 80 12 MG10 2 24000 PIO2MDGE3* FO3FR00392
12 42 100 12 MG10 2 24000 PIO2MDGF3* FO3FR0O0393
12 52 100 12 MG10 2 24000 PIO2MDGG3* FO3FR00394
14 42 100 14 MG10 2 24000 PIO2ZMDHF3* FO3FR00395
14 52 100 14 MG10 2 24000 PIO2MDHG3* FO3FR00396
16 42 100 16 MG10 2 24000 PIO2MDLF3* FO3FR0O0397
16 52 100 16 MG10 2 24000 PIO2MDLG3* FO3FR0O0398
18 52 100 18 MG10 2 24000 PI0O2MDNG3* FO3FR0O0399
20 52 100 20 MG10 2 24000 PIO2MDOG3* FO3FR0O0400
20 72 120 20 MG10 2 24000 PIO2MDOL3* FO3FR0O0401

* Dostepne do wyczerpania zapasow

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
goérnotnacy Z2 - pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogoélnego przeznaczenia, zapewniajace perfekcyjne
wykonczenie.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i obrébka wgteb-
na, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytow drewnianych i
litego drewna.

Witasciwosci: spirala gérnotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw w gore,
zapewniajace optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

A JakoS¢HW  Z  Obr./min
mm (maks.)
3 13 508 6 MG10 2 24000 75-10006P* FO3FR02160
s 35 13 508 6 MG10 2 24000 75-11006P* FO3FR02173
fog o, 5 17 508 6 MG10 2 24000 75-10106P* FO3FR02163
Py 6 26 635 6 MG10 2 24000 75-10206P*  FO3FR02165
ey ¥ 3 13 508 8 MG10 2 24000 75-10008P* FO3FR02161
35 13 508 8 MG10 2 24000 75-11008P* FO3FR02174
5 17 508 8 MG10 2 24000 75-10108P* FO3FR02164
6 26 635 8 MG10 2 24000 75-10208P* FO3FR02166
wykoriczenie 7 32 80 8 MG10 2 24000 75-11108P* FO3FR02175
8 26 76 8 MG10 2 24000 75-10408P* FO3FR02167
8 32 80 8 MG10 2 24000 75-10508P* FO3FR02169
‘ 8 26 76 12 MG10 2 24000 75-10412P* FO3FR02168
D 10 32 80 12 MG10 2 24000 75-10612P* FO3FR02170
12 32 76 12 MG10 2 24000 75-10812P* FO3FR02172
12 42 100 12 MG10 2 24000 75-10712P* FO3FR02171

* Dostepne do wyczerpania zapasow
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Frez do obrobki wykornczeniowej - prawoskretny,
gornotnacy Z3 - pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC do zastosowan wymagajacych wysokiej predkosci
pPOSUWU.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i obrébka wgteb-
na, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytow drewnianych i
litego drewna.

Witasciwosci: spirala goérnotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw w gore,
zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

™ g A Jakos¢ HW Obr./min

(maks.)

L L
i L 8 22 70 8 MG10
8 32 80 8 MG10
10 32 80 10 HO5MG

Lepsze 10 42 90 10 HO5MG
wykonczenie 10 52 100 10 HO5MG

12 32 80 12 HO5MG
12 42 90 12 HO5MG
12 52 100 12 HO5MG
14 42 90 14 HO5MG
14 52 100 14 HO5MG
16 42 100 16 HO5MG
16 52 100 16 HO5MG
16 62 120 16 HO5MG
18 52 110 18 HO5MG
18 72 130 18 HO5MG
20 52 110 20 HO5MG

30.000 SCH3UFN208R FO3FR03807
30.000 SCH3UFN212R FO3FRO3808
30.000 SCH3UFN220R FO3FRO3810
30.000 SCH3UFN224R FO3FRO3811
30.000 SCH3UFN228R FO3FRO3812
30.000 SCH3UFN232R FO3FRO3813
30.000 SCH3UFN236R FO3FR0O3814
30.000 SCH3UFN240R FO3FRO3815
25.000 SCH3UFN248R FO3FRO3817
25.000 SCH3UFN252R FO3FRO3818
25.000 SCH3UFN256R FO3FR03819
25.000 SCH3UFN260R FO3FR03820
25.000 SCH3UFN264R FO3FR03821
25.000 SCH3UFN268R FO3FR03822
25.000 SCH3UFN272R FO3FR03823
25.000 SCH3UFN276R FO3FR03824
25.000 SCH3UFN280OR FO3FRO3825
25.000 SCH3UFN284R FO3FR03826

W W WWwWwwwww ww wwwwwlww

ﬁ Q ,f""'féﬁ 1 20 72 140 20 HO5MG
‘:‘r, o “ ‘ " 20 92 170 20 HOSMG

h H Jakosé HW Obr./min

inch inch (maks.)

1/4"  3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 3 30.000 SCH3UFN204R F03FR0O3806

3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3UFN216R FO3FR03809

1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3UFN244R FO3FR0O3816
Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz PREDKOSC OBROTOWA
Z nastepujacymi wspoétczynnikami korekcyjnymi Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;.
MATERIAL PRZYKLADY
Drewno twarde 0,9 Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
MDF, ptyta wiorowa 1,1 Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33
GLEBOKOSC CIECIA N .. L .

. W celu osiggniecia maksymalnej zywotnos$ci narzedzia roboczego,

od 1xD do 2xD: 0,75 . L . , h
od 2xD do 3xD: 05 nalezy zawsze ’ustaW|ac .maksymalna predkos¢, ktora zapewnia
Powyzej 3x D 0'4 wymaganag jakos¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gtebokos$¢ frezowania rowna jest srednicy frezowania
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Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
gornotnacy Z3 - pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC do zastosowan wymagajacych wysokiej predkosci
pOSUWU.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i obrébka wgteb-
| na, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytow drewnianych i

== litego drewna.
A 4) Wfaéciquéci: spirala gornotnaca, s.zybkie odprowadzanie wiérow w gore,
H’—?—r zapewniajace optymalne wykonczenie ptyty od dotu.
ﬁ!. ¥ A Jakos¢ HW Obr./min
1 ‘ﬁ-ﬂ (maks.)
T 2§ _-__-: _if‘;:-': n
o LAY i 8 22 70 8 MG10 3 24000 PIO3MDED3 FO3FR00420
8 32 70 8 MG10 3 24000 PIOBMDEE3* FO3FR00421
10 32 70 10 MG10 3 24000 PIOBMDFE3* FO3FR00422
! 10 42 100 10 MG10 3 24000 PIOBMDFF3* FO3FR00423
W < wykoficzenie 10 52 100 10 MG10 3 24000 PIO3MDFG3* FO3FRO0424
12 32 80 12 MG10 3 24000 PIOSBMDGE3* FO3FR00425
12 42 100 12 MG10 3 24000 PIOBMDGF3* FO3FR00426
12 52 100 12 MG10 3 24000 PIO3MDGG3* FO3FR00427
! 14 42 100 14 MG10 3 24000 PIOBMDHF3* FO3FR00428
D 14 52 100 14 MG10 3 24000 PIOBMDHG3* FO3FR00429
16 42 100 16 MG10 3 24.000 PIOBMDLF3* FO3FR00430
16 52 100 16 MG10 3 24000 PIO3BMDLG3* FO3FR0O0431
__L L 16 62 120 16 MG10 3 24000 PIOSMDLH3* FO3FR00432
-~ X % 18 52 100 18 MG10 3 24000 PIO3MDNG3* FO3FR00433
— 18 72 120 18 MG10 3 24000 PIOSMDNL3* FO3FR00434
20 52 100 20 MG10 3 24000 PIO3MDOG3* FO3FR00435
L ﬁ " ./“' _,g 'l 20 72 120 20 MG10 3 24000 PIO3BMDOL3* FO3FR00436
‘;- i I ~ v 20 102 150 20 MG10 3 24000 PIO3MDO03* FO3FR0O0437

* Dostepne do wyczerpania zapasow
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Lepsze
wykonczenie

TN IT

Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz
z nastepujacymi wspotczynnikami korekcyjnymi

MATERIAL
Drewno twarde 0,9
MDF, ptyta wiorowa 1,1

GLEBOKOSC CIECIA

od 1xD do 2xD: 0,75
od 2xD do 3xD: 05
Powyzej 3xD: 04

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
dolnotnacy Z1 - negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC o duzej przestrzeni miedzy zebami, umozliwiajacej
usuwanie wiorow.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkoéw i frezowanie z
zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytéw
drewnianych i litego drewna.

Witasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac¢ zamocowany element,
odprowadzanie wiérow w dot, zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty

od gory.

A Jako$¢ HW Obr./min
mm (maks.)

3 6 1 SCH1DFN110R FO3FR03623
4 4 MG10 1 30.000 SCH1DFN210R FO3FR03629
4 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN120R FO3FR03624
5 5 MG10 1 30.000 SCH1DFN215R FO3FR03630
5 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN130R FO3FR03625
5 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN160R FO3FR03628
6 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN220R FO3FR03631
6 22 60 6 MG10 1 30.000 SCH1DFN225R FO3FR03632
8 22 70 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN235R FO3FR03634
8 32 80 8 MG10 1 30.000 SCH1DFN240R FO3FR03635
10 32 80 10 HO5MG 1 30.000 SCH1DFN255R FO3FR03637
10 42 100 10 HO5MG 1 30.000 SCH1DFN260R FO3FR03638

h H A Jakos¢ HW Obr./min

inch inch inch inch [(UELC)
1/8" 1/2" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN140R FO03FR03626
3/16" 3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN150R FO3FR03627
1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 1 30.000 SCH1DFN230R FO3FR03633
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 1 30.000 SCH1DFN250R FO3FR03636

PREDKOSC OBROTOWA

Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;j.

PRZYKtLADY
Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiggniecia maksymalnej zywotnos$ci narzedzia roboczego,
nalezy zawsze ustawia¢ maksymalng predkos¢, ktora zapewnia
wymaganag jakos¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gtebokos¢ frezowania réwna jest srednicy frezowania
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Lepsze

wykonczenie

Zalecane predkosci posuwu sa podane w tabli-
cach ponizej wraz z nastepujacymi wspétczynni-
kami korekcyjnymi

MATERIAL
Drewno twarde 0,9
MDF, ptyta wiorowa 1,1

GEEBOKOSC CIECIA

od 1xD do 2xD: 0,75
od 2xD do 3xD: 05
Powyzej 3xD: 04

PREDKOSC OBROTOWA
Zalecane predkosci s proporcjonalne do pred-
kosci obrotowe;j.

PRZYKLADY

Wspotczynnik dla 12.000 obr./min:
12.000/18.000 = 0,66
Wspotczynnik dla 24.000 obr./min
24.000/18.000 =1,33

W celu osiaggniecia maksymalnej zywotnosci
narzedzia roboczego, nalezy zawsze ustawiac
maksymalng predkos¢, ktora zapewnia wymagana
jakos¢ frezowania.

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,
dolnotnacy Z2 - negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogoélnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne
wykonczenie.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkow i frezowanie z
zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytéw
drewnianych i litego drewna.

Witasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac¢ zamocowany element,
odprowadzanie wiéréow w dot, zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty

od gory.

D h H A Jako$¢ HW Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)
3 13 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN110R FO3FRO3660
3 13 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN135R FO3FR03665
4 15 50 4 MG10 2 30.000 SCH2DFN204R FO3FRO3673
4 16 50 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN115R FO3FRO3661
4 16 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN140R FO3FRO3666
5 17 50 5 MG10 2 30.000 SCH2DFN208R FO3FR0O3674
5 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN120R FO3FR03662
5 17 50 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN145R FO03FR03667
6 17 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN212R FO3FRO3675
6 22 60 6 MG10 2 30.000 SCH2DFN216R FO3FRO3676
6 25 60 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN150R FO3FR0O3668
7 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN155R FO3FR0O3669
8 22 70 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN224R F03FR03678
8 32 80 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN228R FO3FR03679
8 42 90 8 MG10 2 30.000 SCH2DFN232R FO3FR0O3680
8 25 70 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN160R FO3FR03670
10 32 80 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN240R FO3FR03682
10 42 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN244R FO3FR03683
10 52 100 10 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN248R FO03FR03684
10 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN170R FO3FR03672
11 37 80 11 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN252R FO3FR03685
12 32 80 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN256R FO3FR03686
12 42 90 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN260R FO3FR03687
12 52 100 12 HO5MG 2 30.000 SCH2DFN264R FO3FR03688
14 52 100 14 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN276R FO3FR03691
16 52 100 16 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN280R FO3FR03692
18 52 110 18 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN284R FO3FR03693
20 52 120 20 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN288R FO3FR03694
20 72 140 20 HO5MG 2 25.000 SCH2DFN292R FO3FR03695
i} H Jako$é HW Obr./min Kod
inch inch (maks.)
1/8" 1/2" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN125R FO3FR03663
3/16" 3/4" 2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN130R FO3FR0O3664
1/4" 1" 2-1/2" 1/4" MG10 2 30.000 SCH2DFN220R FO3FR03677
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN236R FO3FR03681
3/8" 1-1/4" 3" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN165R FO3FR03671
1/2" 1-1/4" 3" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN268R FO3FR03689
1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 2 30.000 SCH2DFN272R FO3FR03690

Zalecane predkosci dla drewna migkkiego: 18.000 obr./min Gtebokos¢ frezowania rowna jest Srednicy frezowania.
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Lepsze
wykonczenie

Lepsze
wykorczenie

e 4= s

Frez do obrobki wykornczeniowej - prawoskretny,
dolnotnacy Z2 - negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogo6lnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne
wykonczenie.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i frezowanie z
zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytéw
drewnianych i litego drewna.

Wtasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac¢ zamocowany element,
odprowadzanie wioréow w dot, zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty
od gory.

A Jakos¢ HW Z Obr./min

(maks.)

4 15 50 4 MG10 2 24000 PIO2MEBB3* FO3FR0O0402
5 17 50 5 MG10 2 24,000 PIO2MECC3* FO3FRO0403
6 17 60 6 MG10 2 24000 PIO2MEDC3* FO3FRO0404
6 22 60 6 MG10 2 24000 PIO2MEDD3* FO3FRO0405
8 22 70 8 MG10 2 24000 PIO2MEED3* FO3FRO0406
10 32 70 10 MG10 2 24000 PIO2MEFE3* FO3FR0O0408
10 42 100 10 MG10 2 24000 PIO2MEFF3* FO3FRO0409
11 37 80 11 MG10 2 24000 PIO2MEYI3* FO3FRO0417
12 32 80 12 MG10 2 24000 PIO2MEGE3* FO3FRO0410
12 42 100 12 MG10 2 24000 PIO2MEGF3* FO3FRO0411
14 52 100 14 MG10 2 24000 PIO2MEHG3* FO3FRO0412
16 42 100 16 MG10 2 24000 PIO2MELF3* FO3FRO0413
20 52 100 20 MG10 2 24,000 PIO2MEOG3* FO3FRO0414
20 72 120 20 MG10 2 24000 PIO2MEOL3* FO3FRO0415

* Dostepne do wyczerpania zapasow

Frez do obrobki wykornczeniowej - prawoskretny,
dolnotnacy Z2 - negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogolnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne
wykonczenie.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkéw i frezowanie z
zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytéw
drewnianych i litego drewna.

Wtasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac¢ zamocowany element,
odprowadzanie wioréw w dot, zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty
od gory.

A Jako$¢ HW Z Obr./min

mm (maks.)

3 13 508 6 MG10 2 24000 76-10006P* FO3FRO2176
4 16 508 6 MG10 2 24000 76-20206P* FO3FR0O2188
5 17 508 6 MG10 2 24000 76-10106P* FO3FRO2178
6 19 635 6 MG10 2 24000 76-10306P* FO3FR0O2183
6 26 635 6 MG10 2 24000 76-10206P* FO3FR0O2180
3 13 508 8 MG10 2 24000 76-10008P* FO3FRO2177
4 16 508 8 MG10 2 24000 76-20208P* FO3FR0O2189
5 17 508 8 MG10 2 24000 76-10108P* FO3FR0O2179
6 19 635 8 MG10 2 24000 76-10308P* FO3FRO2184
6 26 635 8 MG10 2 24000 76-10208P* FO3FRO2181
8 26 76 8 MG10 2 24000 76-10408P* FO3FRO2185
8 32 80 8 MG10 2 24000 76-10508P* FO3FR0O2186
8 26 76 12 MG10 2 24000 76-10412P* FO3FRO3263
12 32 76 12 MG10 2 24000 76-10812P* FO3FR02187

* Dostepne do wyczerpania zapasow
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Lepsze
wykonczenie

Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz
Z nastepujacymi wspoétczynnikami korekcyjnymi

MATERIAL
Drewno twarde 0,9
MDF, ptyta wiorowa 1,1

GLEBOKOSC CIECIA

Od 1xD do 2xD: 0,75
od 2xD do 3xD: 0,5
Powyzej 3xD: 0,4

Frez do obrobki wykonczeniowej - prawoskretny,

dolnotnacy Z3 - negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC do zastosowan wymagajgcych wysokiej predkosci

poSuUwWU.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkow i frezowanie z
zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych, kompozytéw
drewnianych i litego drewna.
Wtasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac¢ zamocowany element,
odprowadzanie wioréw w dot, zapewniajgce optymalne wykonczenie ptyty

od gory.

A

Jakos¢ HW

Obr./min

(maks.)

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN208R FO3FR0O3755
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DFN212R FO3FR03756
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN220R FO3FR0O3758
10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN224R FO3FR0O3759
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN228R FO3FR03760
12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN232R FO3FR0O3761
12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN236R FO3FR03762
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DFN240R FO3FR03763
14 42 90 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN248R FO3FR03765
14 52 100 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN252R FO3FR03766
16 42 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN256R FO3FR03767
16 52 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN260R FO3FR03768
16 62 120 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN264R FO3FR03769
18 52 110 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN268R FO3FR03770
18 72 130 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN272R FO3FR0O3771
20 52 110 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN276R FO3FR03772
20 72 140 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN280OR FO3FR0O3773
20 92 170 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN284R FO3FR03774
A Jako$é HW Obr./min
inch (maks.)
1/4"  3/4" 2-1/2" 1/4" MG10 3 30.000 SCH3DFN204R FO3FR0O3754
3/8" 1-1/8" 3" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3DFN216R FO3FR0O3757
1/2" 2" 4" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3DFN244R FO3FR03764
PREDKOSC OBROTOWA

Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;j.

PRZYKtLADY
Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 =
Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 =

0,66
1,33

W celu osiggniecia maksymalnej zywotnos$ci narzedzia roboczego,
nalezy zawsze ustawia¢ maksymalng predkos¢, ktora zapewnia
wymagana jakos¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gtebokos$¢ frezowania réwna jest srednicy frezowania
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Lepsze
wykonczenie

Frez do obrdbki wykonczeniowej - kompresyjny,

prawotnacy Z2+2 - pozytyw + negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogo6lnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne

wykonczenie po obu stronach ptyty.

Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowkow i
frezowanie z zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych,
kompozytow drewnianych i litego drewna.
Wtasciwosci: spirala gornotnaca i dolnotngca, zapewniajgca optymalne

wykonczenie po obu stronach ptyty.

A

Jakos¢ HW

Z Obr./min

(maks.)

SCH2XFN310R

FO3FR03732

Lepsze
wykonczenie

32 10 70 8 MG10 2+2 30.000 SCH2XFN410R FO3FR03741
26 5 70 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN340R FO3FR03735
32 5 80 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN350R FO3FR03736
29 10 80 10 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN420R FO3FR03743
32 5 90 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN360R FO3FR03737
42 5 100 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN370R FO3FR03738
32 12 80 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN425R FO3FR03744
42 12 100 12 HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN430R FO3FR0O3745
35 14 90 16 HO5MG 2+2 25.000 SCH2XFN444R FO3FR04012
55 24 110 18 HO5MG 2+2 25.000 SCH2XFN450R FO3FR0O3749
55 30 120 20 HO5MG 2+2 25.000 SCH2XFN455R FO3FR0O3750

h
inch

mm

Jako$¢ HW

0Obr./min
(maks.)

3 3/8" SCH2XFN320R FO3FR03733
3/8" 1-1/8" 3/8" 3" 3/8" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN415R FO3FR03742
3/8" 1-1/4" 3/16 3" 3/8" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN330R FO3FR03734
1/2" 1" 3/16" 3" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN380R FO3FR03739
1/2" 1-1/2" 3/16" 3-1/2" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN390R FO3FR03740
1/2" 1" 9/16" 3" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN435R FO3FR03746
1/2" 1-1/2" 9/16" 3-1/2" 1/2" HO5MG 2+2 30.000 SCH2XFN440R FO3FR03747

Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz PREDKOSC OBROTOWA

Z nastepujacymi wspoétczynnikami korekcyjnymi

MATERIAL
Drewno miekkie 0,9
Drewno twarde 0,8

GLEBOKOSC CIECIA

2x19mm lub 2x 3/4". 0,75
3x19mm lub 3 x3/4".0,75

Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;.

PRZYKLADY

Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 =
Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 =

0,6
1,3

6
3

W celu osiggniecia maksymalnej zywotnos$ci narzedzia roboczego,
nalezy zawsze ustawia¢ maksymalna predkos$¢, ktora zapewnia

wymaganag jakos¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla MDF / ptyty wiérowej: 18.000 obr./min Gtebokos¢ ciecia: 3/4"
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Lepsze
wykonczenie

Lepsze

wykonczenie

D
mm

10
12
16
18
20

Frez do obrébki wykonczeniowej - kompresyjny,
prawotnacy Z2+2 - pozytyw + negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogoélnego przeznaczenia, zapewniajgce perfekcyjne
wykonczenie po obu stronach ptyty.

Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowkow i
frezowanie z zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych,
kompozytow drewnianych i litego drewna.

Wtasciwosci: spirala gornotnaca i dolnotngca, zapewniajgca optymalne
wykonczenie po obu stronach ptyty.

h huP H A Jakos¢ HW Z QObr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

32 16 80 10 MG10 2+2 24.000 PIOSMDFE3* FO3FR00477
42 16 100 12 MG10 2+2 24.000 PIOSBMDGF3* FO3FR00478
52 14 100 16 MG10 2+2 24.000 PIOSBMDLG3* FO3FR00479
52 14 100 18 MG10 2+2 24.000 PIOSBMDNG3* FO3FR00480
52 22 100 20 MG10 2+2 24.000 PIOS8MDOG3* FO3FR0O0481

Lepsze
wykonczenie

* Dostepne do wyczerpania zapasow

Frez do obrdobki wykonczeniowej - kompresyjny,
prawotnacy Z2+2 - pozytyw + negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC ogoélnego przeznaczenia, zapewniajace perfekcyjne
wykonczenie po obu stronach ptyty.

Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowkow i
frezowanie z zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych,
kompozytow drewnianych i litego drewna.

Witasciwosci: spirala gérnotnaca i dolnotngca, zapewniajgca optymalne
wykonczenie po obu stronach ptyty.

A Jakos¢ HW Z 0Obr./min

(maks.)

32 16 80 8
42 16

MG10
MG10

2+2 24.000
2+2 24.000

77-20408P *
77-20912P *

FO3FR02190
FO3FR02191

Lepsze
wykonczenie

* Dostepne do wyczerpania zapasow
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Lepsze
wykonczenie

Frez do obrdbki wykonczeniowej - kompresyjny,
prawotnacy Z3+3 - pozytyw + negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC do zastosowan wymagajacych wysokiej predkosci
obrotowej, zapewniajace perfekcyjne wykonczenie po obu stronach ptyty.
Przeznaczenie produktu: nesting, formatowanie, frezowanie rowkow i
frezowanie z zagtebieniem, perfekcyjne wykonczenie ptyt laminowanych,
kompozytow drewnianych i litego drewna.

Wtasciwosci: spirala gornotnaca i dolnotngca, zapewniajgca optymalne
wykonczenie po obu stronach ptyty.

h huP H A Jakos¢ HW Z Obr./min Kod SAP

mm mm mm mm (maks.)
22 5 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN310R FO3FR03856
32 10 70 8 MG10 3+3 30.000 SCH3XFN410R FO3FR03866
26 5 70 10 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN340R FO3FR04013
Lepsze 26 5 80 10 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN350R FO3FR0O3860
wykonczenie 29 10 80 10 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN420R FO3FR04014
42 13 90 10 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN422R FO3FR0O3869
22 5 80 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN355R FO3FR03861
32 5 90 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN360R FO3FR03862
42 5 100 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN370R FO3FR0O3863
32 12 80 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN425R FO3FR03870
12 42 14 100 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN430R FO3FR03871
12 52 16 100 12 HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN432R FO3FR03872

h hupP H A Jako$¢ HW Obr./min

inch inch inch (maks.)
3/8" 1" 3/16" 3" 3/8" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN320R FO3FR03857
3/8" 1-1/8" 3/8" 3" 3/8" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN415R FO3FR03867
3/8" 1-1/4" 3/16" 3" 3/8" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN330R FO3FR03858
1/2" 1" 3/16" 3" 1/2" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN380R FO3FR03864
1/2" 1-1/8" 1/2" 3" 1/2" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN436R FO3FR03873
1/2" 1-1/2" 3/16" 3-1/2" 1/2" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN390R FO3FR0O3865
1/2" 1-5/8" 3/4" 3-1/2" 1/2" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN438R FO3FR03874
1/2" 2-1/4" 3/4" 4" 1/2" HO5MG 3+3 30.000 SCH3XFN442R FO3FR03875

Zalecane predkosci posuwu s3 podane w tablicach ponizej wraz PREDKOSC OBROTOWA

z nastepujacymi wspétczynnikami korekcyjnymi

MATERIAL
Drewno miekkie 0,9
Drewno twarde 0,8

GLEBOKOSC CIECIA

2x19mm lub 2 x 3/4". 0,75
3x19mm lub 3 x3/4": 0,75

Zalecane predkosci sa proporcjonalne do predkosci obrotowe;j.

PRZYKELADY
Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33

W celu osiggniecia maksymalnej zywotnosci narzedzia roboczego,
nalezy zawsze ustawia¢ maksymalng predkos¢, ktora zapewnia
wymagang jakosc¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla MDF / ptyty wiérowej: 18.000 obr./min Gtebokos$¢ ciecia: 3/4"
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Frez do obrdbki zgrubnej - prawoskretny, gérnotnacy Z3 -
pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC z tamaczem wiorow, do zastosowahn wymagajacych
wysokiej predkosci posuwu.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkow i obrébka wgtebna,
zgrubne wykonczenie kompozytow drewnianych i litego drewna.

Wiasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw, odprowadzanie
wiorow w gore.

A Jakos¢ HW Obr./min Kod

(maks.)

8 22 70 8 MG10 30.000 SCH3URN504R FO3FRO3830
8 32 80 8 MG10 30.000 SCH3URN506R FO3FR03831
8 42 90 8 MG10 30.000 SCH3URN508R FO3FR03832

10 32 80 10 HO5MG
10 42 90 10 HO5MG
10 52 100 10 HO5MG
12 32 80 12 HO5MG
12 42 90 12 HO5MG
12 52 100 12 HO5MG
14 42 90 14 HO5MG
14 52 100 14 HO5MG
14 60 130 14 HO5MG
16 42 100 16 HO5MG
16 52 110 16 HO5MG
16 62 120 16 HO5MG
18 52 110 18 HO5MG
18 72 130 18 HO5MG
20 52 120 20 HO5MG
20 72 140 20 HO5MG
20 85 150 20 HO5MG
20 102 170 20 HO5MG

30.000 SCH3URN512R FO3FR03834
30.000 SCH3URN514R FO3FRO3835
30.000 SCH3URN516R FO3FRO3836
30.000 SCH3URN518R FO3FR03837
30.000 SCH3URN520R FO3FRO3838
30.000 SCH3URN522R FO3FRO3839
25.000 SCH3URN528R FO3FR03842
25.000 SCH3URN530R FO3FR0O3843
25.000 SCH3URN531R FO3FR03844
25.000 SCH3URN534R FO3FR03846
25.000 SCH3URN536R FO3FRO3847
25.000 SCH3URN538R FO3FRO3848
25.000 SCH3URN540R FO3FRO3849
25.000 SCH3URN542R FO3FRO3850
25.000 SCH3URN546R FO3FR0O3852
25.000 SCH3URN548R FO3FR03853
25.000 SCH3URN550R FO3FRO3854
25.000 SCH3URN552R FO3FRO3855

W W WwWwWwwwwwwwwwwwwwwwwww

h H Jako$¢ HW Obr./min

inch inch inch (maks.)

3/8" 1-1/8" 3-1/2" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3URN510R FO3FR03833
1/2" 1-1/8" 3-1/2" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3URN524R FO03FR03840
1/2" 1-5/8" 4" 1/2" HO5MG 3  30.000 SCH3URN526R FO3FR03841
5/8" 2-1/8" 5" 5/8" HO5MG 3  25.000 SCH3URN532R FO3FR03845
3/4" 2-1/8" 5" 3/4" HO5MG 3  25.000 SCH3URN544R FO03FR03851
Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz PREDKOSC OBROTOWA
z nastepujacymi wspotczynnikami korekcyjnymi Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;.
MATERIAL PRZYKtADY
Drewno twarde 0,9 Wspo6tczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 = 0,66
MDF, ptyta wiorowa 1,1 Wspo6tczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 = 1,33
GEEBOKOSC CIECIA W celu osiggniecia maksymalnej zywotnos$ci narzedzia roboczego,
od 1xD do 2xD: 0,75 nalezy zawsze ustawia¢ maksymalng predkos$¢, ktora zapewnia
od 2xD do 3xD: 0,5 wymagang jakos¢ frezowania.
Powyzej 3xD: 04

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gtebokos$¢ frezowania rowna jest Srednicy frezowania
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Frez do obrdbki zgrubnej - prawoskretny, gérnotnacy Z3 -
pozytyw

Urzadzenia: frezarki CNC z tamaczem wioréw, do zastosowan wymagajacych
wysokiej predkosci posuwu.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkow i obrébka wgtebna,
zgrubne wykonczenie kompozytow drewnianych i litego drewna.

Wiasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw, odprowadzanie
wiorow w gore.

A Jakos¢ HW Obr./min

(maks.)

8 22 70 8 MG10 3 24000 PIOAMDED3* FO3FRO0441
8 32 70 8 MG10 3 24000 PIO4MDEE3* FO3FR0O0442
10 32 70 10 MG10 3 24000 PIOAMDFE3* FO3FRO0443
10 42 100 10 MG10 3 24.000 PIOAMDFF3* FO3FRO0444
12 32 80 12 MG10 3 24000 PIOAMDGE3* FO3FRO0445
12 42 100 12 MG10 3 24000 PIO4AMDGF3* FO3FRO0446
12 52 100 12 MG10 3 24000 PI0OAMDGG3* FO3FRO0447
14 42 100 14 MG10 3 24.000 PIOAMDHF3* FO3FR0O0448
14 52 100 14 MG10 3 24.000 PIOAMD HG3* FO3FRO0449
16 42 100 16 MG10 3 24,000 PIOAMDLF3* FO3FRO0450
16 52 100 16 MG10 3 24000 PIO4MDLG3* FO3FRO0451
16 62 120 16 MG10 3 24000 PIOAMDLH3* FO3FRO0452
18 52 100 18 MG10 3 24.000 PIOAMDNG3* FO3FRO0453
18 72 120 18 MG10 3 24.000 PIOAMDNL3* FO3FRO0454
20 52 100 20 MG10 3 24,000 PIO4AMDOG3* FO3FRO0455
20 72 120 20 MG10 3 24.000 PI0O4AMDOL3* FO3FRO0456
20 85 150 20 MG10 3 24000 PIO4AMDON3* FO3FRO0457
20 102 150 20 MG10 3 24.000 PI04MD 003 * FO3FRO0458

* Dostepne do wyczerpania zapasow

freud



Frez do obrobki zgrubnej - prawoskretny, dolnotnacy Z3 -
negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC z tamaczem wioréw, do zastosowan wymagajacych
wysokiej predkosci posuwu.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkow i frezowanie z zagte-
bieniem, zgrubne wykonczenie kompozytéow drewnianych i litego drewna.
Wiasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac zamocowany element, odpro-
wadzanie wiorow w dot.

A Jako$¢ HW 0Obr./min Kod
(maks.)

8 22 70 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN504R FO3FR03778
8 32 80 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN506R FO3FR03779
8 42 90 8 MG10 3 30.000 SCH3DRN508R FO3FR03780
10 32 80 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN512R F0O3FR03782
10 42 90 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN514R F0O3FR03783
10 52 100 10 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN516R FO3FR03784
12 32 80 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN518R FO3FR03785
12 42 90 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN520R FO3FR03786
12 52 100 12 HO5MG 3 30.000 SCH3DRN522R FO3FR03787
14 42 90 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN528R FO3FR03790
14 52 100 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN530R FO3FR03791
16 42 100 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN534R FO03FR03793
16 52 110 16 HO5MG 3  25.000 SCH3DRN536R FO03FR03794
16 62 120 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN538R FO3FR03795
18 52 110 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN540R FO3FR03796
et 17 18 72 130 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN542R FO3FR03797
f K % 20 52 120 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN546R FO3FR03799
20 72 140 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN548R FO3FR03800
20 85 150 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN550R FO3FR0O3801
102 170 20 HO5MG 3 25.000 SCH3DRN552R FO3FR03802

/ .

h

H

Jakos¢ HW

0Obr./min

inch inch (maks.)
3/8" 1-1/8" 3-1/2" 3/8" HO5MG 3 30.000 SCH3DRN510R FO3FR03781
1/2" 1-1/8" 3-1/2" 1/2" HO5MG 3 30.000 SCH3DRN524R FO3FR03788
1/2" 1-5/8" 4" 1/2" HO5MG 3  30.000 SCH3DRN526R FO3FR03789
5/8" 2-1/8" 5" 5/8" HO5MG 3 25.000 SCH3DRN532R FO03FR03792
3/4" 2-1/8" 5" 3/4" HO5MG 3 25.000 SCH3DRN544R F0O3FR03798
Zalecane predkosci posuwu sa podane w tablicach ponizej wraz PREDKOSC OBROTOWA

z nastepujacymi wspétczynnikami korekcyjnymi

MATERIAL
Drewno twarde 0,9
MDF, ptyta wiorowa 1,1

GEEBOKOSC CIECIA
od 1xD
od 2xD
Powyzej

do
do

2xD:
3xD:
3xD:

0,75
0,5
04

Zalecane predkosci sg proporcjonalne do predkosci obrotowe;.

PRZYKtADY
Wspotczynnik dla 12.000 obr./min: 12.000/18.000 =
Wspotczynnik dla 24.000 obr./min: 24.000/18.000 =

0,66
1,33

W celu osiggniecia maksymalnej zywotnosci narzedzia roboczego,
nalezy zawsze ustawia¢ maksymalna predkos¢, ktora zapewnia
wymagang jakos¢ frezowania.

Zalecane predkosci dla drewna miekkiego: 18.000 obr./min Gteboko$¢ frezowania rowna jest srednicy frezowania
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Frez do obrobki zgrubnej - prawoskretny, dolnotnacy Z3 -
negatyw

Urzadzenia: frezarki CNC z tamaczem wioréw, do zastosowan wymagajacych
wysokiej predkosci posuwu.

Przeznaczenie produktu: formatowanie, frezowanie rowkow i frezowanie z zagte-
bieniem, zgrubne wykonczenie kompozytow drewnianych i litego drewna.
Wiasciwosci: spirala dolnotngca, pomaga utrzymac zamocowany element, odpro-
wadzanie wiorow w dot.

A Jako$¢ HW Z Obr./min

mm (maks.)

10 32 70 10 MG10 3 24,000 PIOAMEFE3* FO3FRO0459
12 32 80 12 MG10 3 24000 PIOAMEGE3* FO3FRO0460
12 42 100 12 MG10 3 24000 PIOAMEGF3* FO3FRO0461
14 42 100 14 MG10 3 24.000 PIOAMEHF3* FO3FRO0462
20 52 100 20 MG10 3 24,000 PIOAMEOG3* FO3FRO0463

* Dostepne do wyczerpania zapasow
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Lite drewno - optymalna obrébka
frezem dolnotnacym

Ptyty laminowane - optymalna obrobka
frezem gornotnacym
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Frez do obrobki wykonczeniowej, gniazda pod zamKi i okucia -
prawoskretny Z2i Z3

Urzadzenia: centra obrébkowe CNC.

Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i oku¢ do okien oraz
okiennic w ptytach laminowanych i litym drewnie.

Wiasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wiorow w gore, zapew-
niajgce optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

Gornotnacy - pozytyw
D h h1 H A Jakos¢ HW Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm (maks.)

14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN102R FO3FRO3803

16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN104R FO3FRO3804

18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UFN106R FO3FRO3805

Urzadzenia: centra obrobkowe CNC.

Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i oku¢ do okien oraz
okiennic w ptytach laminowanych i litym drewnie.

Witasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wiérow w gore, zapew-
niajace optymalne wykonhczenie ptyty od dotu.

Dolnotnacy - negatyw
D h h1 H A Jako$¢ HW Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm (maks.)

14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN102R FO3FRO3751
16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN104R FO3FRO3752
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3DFN106R FO3FRO3753

Urzadzenia: centra obrobkowe CNC.

Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i oku¢ do okien oraz
okiennic w ptytach laminowanych i litym drewnie.

Witasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wiérow w gore, zapew-
niajgce optymalne wykonczenie ptyty od dotu.

Dolnotnacy - negatyw

h1 Jakos¢ HW Z Obr./min Kod
mm (maks.)
14 45 116 14 75 MG10 2 24.000 **PI0OSMD AA3* FO3FR00465
14 45 136,55 14 95 MG10 2 21500 **PIOSMD AB3* FO3FR00466
16 45 150 16 95 MG10 2 20.400 **PIO5MD CC3* FO3FR0O0467
PREDKOSC POSUWU | PREDKOSC OBROTOWA W LITYM DREWNIE:
Maksymalna gtebokosc na suw s, 8 mm
Zalecana predko$¢ wprowadzania w materiat przy 18.000 obr./min 15 m/min

PREDKOSC POSUWU | PREDKOSCI OBROTOWE W PtYCIE WIGROWEJ:

Maksymalna gtebokosc na suw s, 15 mm
Zalecana predkos¢ wprowadzania w materiat 18.000 obr./min 12 m/min

SEN
R

* Dostepne do wyczerpania zapasow




Frez do obrdbki zgrubnej, gniazda pod zamki i okucia -
prawoskretny Z2 i Z3

Urzadzenia: centra obrébkowe CNC.

Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i oku¢ do okien oraz
[ okiennic w litym drewnie.

‘:D Wiasciwosci: spirala gbrnotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw, odprowadzanie
A wiérow w gore.

Gornotnacy - pozytyw
_T_ D h h1 H A Jakos¢ HW Z Obr./min Kod SAP
o mm mm mm mm (maks.)

14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN102R FO3FR03827
T 16 45 95 150 16 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN104R FO03FR03828
18 45 95 150 18 HO5MG 3 25.000 SCH3UMN106R FO3FRO3829

h1

Urzadzenia: centra obrobkowe CNC.

Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i oku¢ do okien oraz
okiennic w litym drewnie.

Witasciwosci: spirala gornotnaca, szybkie odprowadzanie wiéréw, odprowadzanie
wiorow w gore.

ﬁ @ %) % Dolnotnacy - negatyw

PIO6MD BC3** __T. D ] H A h1 Jakos¢ HW Z Obr./min Kod SAP
5 mm mm mm mm mm (maks.)
‘i-“ 16 45 150 16 95 MG10 2 20.400 **PlO6MDBC3* FO3FR00468
T o 16 45 150 16 95 MG10 3 20.400 PIO6MDCC3* FO3FRO0469
18 45 150 18 95 MG10 3 23500 PIO6MDDC3* FO3FR00470
20 45 150 20 95 MG10 3 24000 PIO6MDEC3* FO3FR0O0471
* p— Urzadzenia: centra obrébkowe CNC.
1 Przeznaczenie produktu: wycinanie gniazd zamkowych i oku¢ do okien oraz
= okiennic w litym drewnie.
"N Wiasciwosci: spirala gérnotnaca, szybkie odprowadzanie wioréw, odprowadzanie

wioréw w gore.

Dolnotnacy - negatyw

=
i
1
1
L
4

A Jako$¢ HW Z Obr./min
1/ mm [((UELCR)

. , 14 45 95 150 14 HO5MG 3 25.000 SCH3DMN102R FO3FR03775

Lite drewno - optymalna obrébka
frezem dolnotnacym 16 45 95 150 16 HO5MG 3  25.000 SCH3DMN104R FO3FR03776
18 45 95 150 18 HO5MG 3  25.000 SCH3DMN106R FO3FR03777

PREDKOSC POSUWU | PREDKOSC OBROTOWA W LITYM DREWNIE:
Maksymalna gtebokosc¢ na suw s, 8 mm
Zalecana predko$¢ wprowadzania w materiat przy 18.000 obr./min 15 m/min

PREDKOSC POSUWU | PREDKOSCI OBROTOWE W P£YCIE WIGROWEJ:

Maksymalna gtebokosc¢ na suw s, 15 mm
Zalecana predko$¢ wprowadzania w materiat 18.000 obr./min 12 m/min

Ptyty laminowane - optymalna obrobka
frezem gornotnacym

* Dostepne do wyczerpania zapasow 27




Wiertta stopniowe HS do zawiasow

Frezy prawoskretne o podwaojnej srednicy i z kwadratowym trzpieniem. Do
obrabiarek Masterwood.

] h1 H A d Kod SAP
mm mm mm mm mm
3,8 5 20 40 75 10 9 PAO01MD M09 FO3FA01713
PAO1MD M09 PAOIMD 009 52 6,5 15 50 85 10 13 PAO1MD M13 FO3FA01715
FO3FAQ01713 FO3FA01720 5,5 7 15 55 90 10 14 PAO1MD M14 FO3FA01716
6 7,7 15 60 95 10 16 PAO1MD M16 FO3FA01717
6,6 8,2 20 70 105 10 18 PAO1MD M18 FO3FA01718
6,7 8,7 20 80 115 10 20 PAO1MD M20 FO3FA01719
Frezy prawoskretne o podwajnej srednicy.
D1 D h h1 H A d Kod SAP
T mm mm mm mm mm mm mm
45 525 10 45 83 5,25 9 PAO1MD 009 FO3FA01720
58 6,75 20 85 155 6,75 13 PAO1MD 013 FO3FA01722
6,3 7,25 19 95 165 7,25 14 PAO1MD 014 FO3FA01723
6,7 7,75 25 100 165 7,75 16 PAO1MD 016 FO3FA01724
77 8,75 20 70 121 8,75 18 PAO1MD 018 FO3FA01725

Przyktad zastosowania

Frezy do profilowania listew

Do gornowrzecionowych obrabiarek CNC. Odpowiednie do obrobki listew
przyszybowych. Frezy profilowane PRO1MD BA3 i PRO1MD BB3 posiadaja
przylutowane ostrza z HW.

D h H A z Obr./min Kod SAP
PRO1MD BA3 : mm mm mm mm (maks.)
FO3FA03396 FO3FA03397
20 80 20 2 18.000 PROIMDBA3  FO3FA03396
20 80 20 2 18.000 PROIMDBB3  FO3FA03397
T
PROIMD BA PRO1MD BB3
03FAQ03396 FO3FA03397
o
) ‘
o' | |28 ol \011
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PCARM00112

FO3FRO0339
| T -

PCARM00512
FO3FA01734

PCARM00312
FO3FR00341
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|
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PCARM00212
FO3FR00340

NP

PCARM00412
FO3FR00342

21

Frezy z wregiem na listwe

PCARMO00112: frez z wregiem na listwe 20 mm.
PCARMO00512: frez z wregiem na listwe 28 mm.
PCARMO00212: frez do profilowania listew.
PCARMO00312: frez do profilowania listew.

PCARMO00412: frez do kopiowania tukow.

Z  Obr./min

(maks.)

6 235 71 12 1 24.000
6 30 80 12 1 24.000
16 8 56 12 2 24.000
19 8 56 12 2 24.000
20 26 71 12 2 24.000

PCARM00112
PCARM00512
PCARM00212
PCARM00312
PCARM00412

FO3FRO0339
FO3FAQ1734
FO3FR00340
FO3FR00341
FO3FR00342

PCARM00112
FO3FR00339
PCARM00512
FO3FA01734

PCARM00212
FO3FRO0340

freud




DP - Diamentowe frezy spiralne

W prawo W lewo Do automatycznych centrow obrobkowych i frezarek CNC. Do formatowania

i obrobki wgtebnej ptyt obustronnie laminowanych. Dopuszcza sie
obrébke przy duzych predkosciach posuwu elementéw, ustawionych na
stole roboczym obrabiarki. Specjalna geometria podwaojnej spirali (spirala
prawoskretna i lewoskretna) generuje sciskajace dziatanie zaréwno od gory,
jak i od dotu ptyty.

-l
< K
- =iy Predkos¢ posuwu: maks. 20 m/min
m | , Z uwagi na szeroki asortyment urzadzen i zastosowan, a takze specjalny
—

' charakter produktu, podczas zamawiania prosze podac¢ Srednice (D),
gtebokos¢ frezowania (S), wymiary trzpienia (A) i rodzaj obrabianego
materiatu. Nalezy podac takze typ obrabiarki i warunki eksploatacji (predkos¢

A obrotowgq i predko$¢ posuwu).

Ostrza Obr./min

(maks.)

22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50
22 30 20 90 20x50
22 35 25 95 20x50
22 40 30 100 20x50
22 45 35 105 20x50
22 50 40 110 20x50
22 55 45 115 20x50
22 60 50 120 20x50
22 65 55 125 20x50

9+3 24.000 DPEO1DRPES  FO3FR0O0176
12+3 24.000 DPEO1DRPF5 FO3FRO0177
15+3 24.000 DPEO1DRPG5 FO3FR00178
17+3 24.000 DPEO1DRPH5 FO3FR0O0179
18+3 24.000 DPEO1DRPI5 FO3FR00180
21+3 24.000 DPEO1DRPJS FO3FR00181
24+3 24,000 DPEO1DRPK5  FO3FRO0182
26+3 24.000 DPEO1DRPL5  FO3FRO0183
9+3 24.000 DPEO1SRPE5 FO3FR00203
12+3 24.000 DPEO1SRPF5 FO3FR00204
15+3 24.000 DPEO1SRPG5 FO3FR00205
17+3 24.000 DPEO1SRPH5  FO3FR00206
18+3  24.000 DPEO1SRPIS FO3FR00207
21+3  24.000 DPEO1SRPJ5 FO3FR00208
24+3 24,000 DPEO1SRPK5  FO3FR00209
26+3 24.000 DPEO1SRPLS FO3FR00210

W WWwwwwwwwowwwwwwuw
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DP - Diamentowe frezy spiralne

W prawo

Specjalne wersje frezdw wraz ze Srednica i trzpieniem sq dostepne na
zapytanie

] h S H* A Z Ostrza Kod SAP

mm mm mm mm mm

18-25 30 20 90 20-25x50
18-25 35 25 95 20-25x50
18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50
18-25 30 20 90 20-25x50
18-25 35 25 95 20-25x50
18-25 40 30 100 20-25x50
18-25 45 35 105 20-25x50
18-25 50 40 110 20-25x50
20-25 55 45 115 20-25x50
20-25 60 50 120 20-25x50
20-25 65 55 125 20-25x50
20-25 70 60 130 20-25x50
22-25 75 65 135 20-25x50
22-25 80 70 140 20-25x50

*Wymiary orientacyjne

9+3 DPEO1DRQE5  FO3FR00184
12+3 DPEO1DRQF5  FO3FRO0185
15+3 DPEO1DRQG5 FO3FRO0186
17+3 DPEO1DRQH5  FO3FR00187
18+3 DPEO1DRQIS FO3FR0O0188
21+3 DPE01DRQJ5S FO3FR0O0189
24+3 DPEO1DRQK5  FO3FR00190
26+3 DPEO1DRQL5 FO3FR00191
27+3 DPEO1DTQM5  FO3FR00200
30+3 DPEOIDTQN5  FO3FR0O0201
33+3 DPEO1DTQO5  FO3FR00202
9+3 DPEO1SRQE5 FO3FR00211
12+3 DPEO1SRQF5 FO3FR00212
15+3 DPE01SRQG5 FO3FR00213
17+3 DPEO1SRQH5 FO3FR00214
18+3 DPEO1SRQIS FO3FR00215
21+3 DPEO1SRQJS FO3FR00216
24+3 DPEO1SRQK5 FO3FR00217
26+3 DPEO1SRQL5 FO3FR00218
27+3 DPE0O1STQM5  FO3FR00227
30+3 DPEO1STQNS FO3FR00228
33+3 DPE01STQOS FO3FR00229

WWWWwWwWwWwwwwwiww wwuwwwwwwuw
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DP - Frezy z 4 ostrzami gtownymi, 2 krawedzie skrawajace
na ostrze

Frezy DP z ostrzem z HW, z 4 ostrzami gtéwnymi, 2 krawedzie tngce na
ostrze, do wiercenia i wykanhczania krawedzi (przy S$redniej predkosci)
w twardym litym drewnie (bez sekéw), ptytach MDF fornirowanych lub
laminowanych. Frezy te mozna stosowac do ciecia materiatéw o grubosci do
66 mm. Predkos$¢ posuwu: 8 -10 m/min

D h S H A Z  Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 1045 20x50
20 53 49 113 20x50
20 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50
20 275 22 875 20x50
20 36 31 96 20x50
20 445 40 1045 20x50
20 53 49 113 20x50
20 615 57 1215 20x50
22 70 66 130 20x50

6+1 HW DPE02DROD5  FO3FR00230
8+1 HW DPE02DROF5 FO3FR00231
10+1 HW DPEO02DROH5  FO3FR00232
12+1 HW DPEO2DROI5 FO3FR00233
14+1 HW DPEO02DROK5  FO3FR00234
16+1 HW DPEO2DRPL5 FO3FR00235
6+1HW  DPE02SROD5 FO3FR00254
8+1 HW  DPEO02SROF5 FO3FR00255
10+1 HW DPEO2SROH5 FO3FR00256
12+1 HW  DPEO2SROI5 FO3FR00257
14+1 HW DPEO2SROKS FO3FR00258
16+1 HW  DPEO2SRPLS FO3FR00259

Specjalne wersje frez6w wraz ze $rednica i trzpieniem sa dostepne na
zapytanie

D h S H* A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

16-25 27,5 22 875 16-25x50
18-25 36 31 96 20-25x50
20-25 445 40 1045 20-25x50
20-25 53 49 113 20-25x50
20-25 61,5 57 1215 20-25x50
20-25 70 66 130 20-25x50
16-25 27,5 22 875 16-25x50
18-25 36 31 96 20-25x50
20-25 445 40 1045 20-25x50
20-25 53 49 113 20-25x50
20-25 61,5 57 1215 20-25x50
20-25 70 66 130 20-25x50

6+1 HW DPE02DRQD5 FO3FR00236
8+1 HW DPE02DRQF5 FO3FR00237
10+1 HW DPEO02DRQH5 FO3FR00238
12+1 HW DPEO2DRQI5 FO3FR00239
14+1 HW DPEO02DRQK5  FO3FR00240
16+1 HW DPE02DRQM5  FO3FR00241
6+1 HW DPEO2SRQD5  FO3FR02565
8+1 HW  DPEO02SRQF5 FO3FR02566
10+1 HW DPEO2SRQH5  FO3FR02567
12+1 HW  DPEO2SRQI5 FO3FR02568
14+1 HW DPEO2SRQKS FO3FR02569
16+1 HW DPEO02SRQM5  FO3FR02570

A A DdDBAEDdDdMBPEDdDDEDSD

*Wymiary orientacyjne

Z uwagi na szeroki asortyment urzadzen i zastosowan, a takze specjalny
charakter produktu, podczas zamawiania prosze podac srednice (D),
gtebokos¢ frezowania (S), wymiary trzpienia (A) i rodzaj obrabianego
materiatu. Nalezy podac takze typ obrabiarki i warunki eksploatacji (predkos¢
obrotowa i predkos¢ posuwu).



W prawo

‘e

Frezy DP z ostrzem z HW, z 2 ostrzami gtowny-
mi, 1 krawedz tnaca na ostrze, do wiercenia i
wykanczania krawedzi w twardym litym drew-
nie (bez sekow), ptytach MDF fornirowanych
lub laminowanych. Frezy te mozna stosowac
do ciecia materiatéw o grubosci do 49 mm.
Predkos$¢ posuwu: 3-4 m/min

Z uwagi na szeroki asortyment urzadzen
i zastosowan, a takze specjalny charakter
produktu, podczas zamawiania prosze podac
srednice (D), gtebokos¢ frezowania (S), wymiary
trzpienia (A) i rodzaj obrabianego materiatu.
Nalezy podac¢ takze typ obrabiarki i warunki
eksploatacji (predkos$¢ obrotowg i predkosc
posuwu).

DP - Frezy z 2 ostrzami gtéwnymi, 1 krawedz skrawajaca na

ostrze
] H A Z Ostrza
mm mm
12 25 18 835 12x50 2 3 DPDO1DNGD5 FO3FR00064
12 25 18 835 20x50 2 3 DPDO1DRGD5 FO3FR0O0073
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1DNGF5 FO3FR0O0065
12,7 36 31 81 12,7x35 2 4 DPDO1DMJF5 FO3FR00063
14 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRHD5 FO3FR0O0074
16 275 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1DPLD5 FO3FRO0067
16 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1DPLF5 FO3FR0O0068
16 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRLD5 FO3FR0O0075
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1DRLF5 FO3FR0O0076
18 275 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1DPND5 FO3FR0O0069
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1DPNF5 FO3FR0O0070
18 445 40 1045 16x50 2 5+1HW DPDO1DPNH5 FO3FRO0071
18 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DRND5 FO3FRO0077
18 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1DRNF5 FO3FR0O0078
18 445 40 1045 20x50 2 5+1HW DPDO1DRNH5 FO3FR0O0079
20 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1DROD5 FO3FR0O0080
20 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1DROF5 FO3FR0O0081
20 445 40 1045 20x50 2 5+1HW DPDO1DROH5 FO3FR0O0082
20 53 49 113 20x50 2 6+1HW DPDO1DROI5 FO3FR0O0083
12 25 18 835 12x50 2 3 DPDO1SNGD5 FO3FR00094
12 25 18 835 20x50 2 3 DPDO1SRGD5 FO3FR00103
12 36 31 81 12x35 2 4 DPDO1SNGF5 FO3FR0O0095
12,7 36 31 81 12,7x35 2 4 DPD0O1SMJF5 FO3FR0O0093
14 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1SRHD5 FO3FR00104
16 275 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1SPLD5 FO3FR0O0097
16 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1SPLF5 FO3FR00098
16 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1SRLD5 FO3FR0O0105
16 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1SRLF5 FO3FR00106
18 275 22 875 16x50 2 3+1HW DPDO1SPND5 FO3FR0O0099
18 36 31 96 16x50 2 4+1HW DPDO1SPNF5 FO3FR00100
18 445 40 1045 16x50 2 5+1HW DPDO1SPNH5 FO3FR0O0101
18 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1SRND5 FO3FR00107
18 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1SRNF5 FO3FR00108
18 445 40 1045 20x50 2 5+1HW DPDO1SRNH5 FO3FR00109
200 275 22 875 20x50 2 3+1HW DPDO1SRODS5 FO3FR00110
20 36 31 96 20x50 2 4+1HW DPDO1SROF5 FO3FRO0111
20 445 40 1045 20x50 2 5+1HW DPDO1SROH5 FO3FR0O0112

Specjalne wersje frezOw wraz ze srednicq i trzpieniem sg dostepne na

zapytanie
D h S H A Z Ostrza Kod SAP

mm mm mm mm mm

<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1DRXD5 FO3FR0O0084
12-25 275 22 87,5 12-25x50 2 3+1HW DPD01DSQD5 FO3FR0O0086
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1DSQF5 FO3FR0O0087
16-25 445 40 104,55 16-25x50 2 5+1HW DPDO01DSQH5 FO3FRO0O088
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO1DSQI5 FO3FRO0089
20-25 61,5 57 1215 20-25x50 2 7+1HW DPDO1DSQK5 FO3FRO0090
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPD01DSQM5 FO3FR0O0091
<13 25 18 83,5 12-20x50 2 3 DPDO1SRXD5 FO3FR00114
12-25 275 22 875 12-25x50 2 3+1HW DPDO01SSQD5 FO3FR0O0116
12-25 36 31 96 12-25x50 2 4+1HW DPDO1SSQF5  FO3FR00117
16-25 445 40 104,55 16-25x50 2 5+1HW DPDO1SSQH5 FO3FR00118
18-25 53 49 113 16-25x50 2 6+1HW DPDO01SSQI5 FO3FR00119
20-25 615 57 1215 20-25x50 2 7+1HW DPDO1SSQK5 FO3FR00120
20-25 70 66 130 20-25x50 2 8+1HW DPDO01SSQM5 FO3FR00121

*Wymiary orientacyjne
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DP - Frezy z 3 ostrzami gtéwnymi, 1 krawedz skrawajaca na
ostrze

W prawo W lewo

Frezy spiralne DP gwarantujgce doskonate wykonczenie (przy $redniej pred-
kosci posuwu) podczas obrobki ptyt MDF, ptyt wiérowych melaminowanych,
ptyt wiérowych surowych, ptyt wiérowych lakierowanych i melaminowanych,
ptyt MDF oraz ptyt HPL. Istnieje mozliwo$¢ wykonania frezéw z przednim
ostrzem DP.

Dozwolona predkos$¢ posuwu: 3-4 m/min w zaleznos$ci od grubosci
obrabianego materiatu.

-y

g}

el

D h ) H A Z Ostrza Kod SAP
mm mm mm mm mm

12 25 18 835 12x50 3 3 DPDO2DNGD5  FO3FR0O0125
12 36 31 81 12x35 3 4 DPDO2DNGF5  FO3FR02863
12 25 18 835 20x50 3 3 DPD02DRGD5  FO3FR02874
16 275 22 875 16x50 3 3+1HW DPDO2DPLD5 FO3FR00126
16 275 22 875 20x50 3 3+1 DPDO2DRLD5  FO3FR02862
16 36 31 96 20x50 3 4+1 DPDO2DRLF5  FO3FR02861
16 445 40 1045 20x50 3 5+1 DPDO2DRLH5  FO3FR02937
18 36 31 96 16x50 3 4+1HW DPDO2DPNF5 FO3FR0O0127
18 36 31 96 20x50 3 4+1 DPDO2DRNF5  FO3FR02860
18 445 40 1045 20x50 3 5+1 DPDO2DRNH5  FO3FR02938
20 275 22 875 20x50 3 3+1HW DPDO02DROD5 FO3FRO0128
20 36 31 96 20x50 3 4+1HW DPDO2DROF5 FO3FR00129
20 445 40 1045 20x50 3 5+1HW DPDO2DROH5 FO3FR0O0130
20 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO02DROI5 FO3FR00131
22 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO2DRPIS FO3FR00132
22 615 57 1215 20x50 3 7+1HW DPDO2DRPK5 FO3FRO0133
22 70 66 130 20x50 3 8+1HW DPDO2DRPM5 FO3FRO0134
12 25 18 835 12x50 3 3 DPDO2SNGD5  FO3FR0O0144
16 275 22 875 16x50 3 3+1HW DPDO2SPLD5  FO3FR00145
18 36 31 96 16x50 3 4+1HW DPDO2SPNF5  FO3FR0O0146
20 275 22 875 20x50 3 3+1HW DPDO2SROD5 FO3FRO0147
20 36 31 96 20x50 3 4+1HW DPDO2SROF5 FO3FR00148
20 445 40 1045 20x50 3 5+1HW DPDO2SROH5 FO3FR0O0149
20 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO2SROI5 FO3FRO0150
22 53 49 113 20x50 3 6+1HW DPDO2SRPI5 FO3FR00151
22 615 57 1215 20x50 3 7+1HW DPDO2SRPK5 FO3FR0O0152
22 70 66 130 20x50 3 8+1HW DPDO2SRPM5  FO3FRO0153




PIO9MD GG3**

PI10MD GG3**

Frez monolityczny spiralny z géornym odrzutem widréw -
pozytyw

Do automatycznych centrow obrdbkowych i frezarek CNC. Odpowiedni do
obrobki otwordw rewizyjnych, gniazd do zamkow i wpustéw na szyby w
drzwiach w litym drewnie, materiatach klejonych i materiatach laminowanych.
Dopuszcza sie obrobke przy duzych predkosciach posuwu elementow,
ustawionych na stole roboczym obrabiarki.

Sity skretne powodujg wyrzut wiorow w gore, zapewniajac lepsze wykoncze-
nie ptyty od dotu.

Uwaga: w przypadku wymiarow nieuwzglednionych w tabeli lub wersji
lewoskretnych prosze ztozy¢ zapytanie.

Obr./min

(maks.)

12 52 110 12
14 52 110 14

24.000 **PIO9MD GG3* FO3FR00484
24.000 PIOSMD HG3*  FO3FR00485
16 62 130 16 24000 PIOSMDLH3*  FO3FR00486
18 62 130 18 24.000 PIOOSMD NH3*  FO3FR00487
20 85 150 20 3 24,000 PIOSMDON3* FO3FR0O0488

* Dostepne do wyczerpania zapasow

w w wN

i

-

Frez monolityczny spiralny z gornym odrzutem wiorow -
pozytyw

Frezy z tamaczem wiorow. Do automatycznych centrow obrobkowych i
frezarek CNC. Odpowiedni do obrobki otwordw rewizyjnych, gniazd do
zamkow i wpustow na szyby w drzwiach w litym drewnie, materiatach
klejonych i materiatach laminowanych. Dopuszcza sie obrobke przy
duzych predkosciach posuwu elementow, ustawionych na stole roboczym
obrabiarki. Sity skretne powodujg wyrzut wiéréw w gore, zapewniajac lepsze
wykonczenie ptyty od dotu.

Z  Obr./min

(maks.)

12 52 110 12
14 52 110 14

24,000 **PI1OMD GG3* FO3FRO0489
24.000 PI1IOMDHG3*  FO3FR004S0
16 62 130 16 24.000 PI1IOMDLH3*  FO3FR00491
18 62 130 18 24.000 PI1OMDNH3* FO3FR00492
20 85 150 20 3 24.000 PI1OMDON3*  FO3FR00493

* Dostepne do wyczerpania zapasow

w w wnN
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Frezy monolityczne do gniazd uszczelnien

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

z Obr./min Kod SAP

(maks.)
3 8 70 6 2 24.000 04-90006P FO3FRO1511
3 8 70 6 2 24.000 04-95006P FO3FR01512

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami

Do centrow obrobkowych CNC i frezarek gornowrzecionowych. Do
obrobki wgtebnej i formatowania. Wymienny néz gwarantuje niezmienng
jakos¢ wykonczenia oraz statg $rednice frezowania. Zalecamy stopniowe
zwiekszanie predkosci posuwu przy zagtebianiu frezu w materiale.

D h H A z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)
16 50 105 12 2+1 TG62MD AD3 FO3FA13927
18 50 105 20 2+1 TG62MD BD3 FO3FA13928
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
| I Noz 40x12x 1,5 CG44MLA310 FO3FA13938
m Sruba M4 X9 x6 VT71M AA9 FO3FA04505
f= Klucz Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
CG44MLA310
FO3FA13938
,@, o ,@,
| 40 15|
I 1 T
P e
=5




Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami

Do centrow obrobkowych CNC i frezarek gornowrzecionowych. Do obroébki
wegtebnej i formatowania. Wymienny néz gwarantuje niezmienng jakos¢
wykonczenia oraz stata $rednice frezowania. Zalecamy stopniowe zwieksza-
nie predkosci posuwu przy zagtebianiu frezu w materiale.

Z  Obr./min
(maks.)
20 58 115 20 2+1 TG63MD CD3 FO3FA13937
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
NOZ 30x12x 15 CGO1MEA310 FO3FH02737
N6z 96x12x15 CGO1IMMA310 FO3FH02873
m Sruba M4 x9x6 VT71M AA9 FO3FA04505
= Klucz Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168
CGO1MEA310
FO3FH02737
SR O 8 O | |
| 30 15|
I 1 T
CGO1MMA310
FO3FH02873 1N
= ;-"'
= 96 | 15

Frezy trzpieniowe z wymiennym nozem

Do centrow obrébkowych CNC i frezarek gornowrzecionowych. Przeznaczone
do obrobki wgtebnej i formatowania miekkiego i twardego drewna litego.
Wymienny n6z gwarantuje niezmienng jako$¢ wykonczenia oraz statg
srednice frezowania. Zalecamy stopniowe zwiekszanie predkosci posuwu przy
zagtebianiu frezu w materiale.

TG70MD AD3
FO3FAQ4263

Obr./min
(maks.)

M30x1,5 179

CM2 TG70MD AD3 FO3FAQ4263

137 20 1 TG70MD AE3 FO3FAQ4264
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
NOzZ 50x12x2 CG70MAA310 FO3FH02974
Sruba M4 x8x6 VT70M AA9 FO3FA04504
Podktadka 16x2x4 VT18M AB9 FO3FA04480
Klucz Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG70MAA310
FO3FH02974

| 50 |

o
w

()
[
12
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Frezy trzpieniowe z wymiennym nozem

Do centrow obrobkowych CNC i frezarek géornowrzecionowych. Przeznaczone
do obrébki wgtebnej i formatowania ptyt wiérowych, ptyt MDF, ptyt
laminowanych i innych podobnych materiatéw. Wymienny néz gwarantuje
niezmienng jakos¢ wykonczenia oraz statg $rednice frezowania. Zalecamy
stopniowe zwiekszanie predkosci posuwu przy zagtebianiu frezu w materiale.

D h H A Z  0Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

1 TG71MD AD3 FO3FA04272
18 50 120 20 1 TG71MD BD3 FO3FA04273
20 50 120 20 1 TG71MD CD3 FO3FA04274

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

N6z 50x12x 1,5 CG71MAA310 FO3FC23923
(T Sruba M4x9x6  VT71M AA9  FO3FA04505
.'= Klucz Torx T15 CBO3M DA9 FO3FA00168

CG71MAA310 ¥
FO3FC23923 /.T«

> “

| 50 |

Frez z korpusem ze wzmocnionej stali

Do centrow obrébkowych CNC i frezarek gérnowrzecionowych. Przeznaczone
do obrobki wgtebnej i formatowania miekkiego i twardego drewna litego.
Wymienny néz gwarantuje niezmienng jakos¢ wykonczenia oraz stata
srednice frezowania. Zalecamy stopniowe zwiekszanie predkosci posuwu przy
zagtebianiu frezu w materiale.

zZ Obr./min Kod SAP

(maks.)

TG72MD AA3 FO3FA04278

Kod SAP

Czesci zamienne

Wymiary

mm

NOz z podwojnym nacieciem 23x7x 1,5 C€G72MAB310  FO3FA18190
NGOz z potrojnym nacieciem 23 x7x 1,5 C€G72MAA310  FO3FA18189
(Jimm Sruba Torx T8 M3 x55x4,6 VI72M AA9 FO3FA04506
CG72MAB310 CG72MAA310
FO3FA18190 FO3FA18189
85 6 85 8 55 6 6 55 R
Q
|| % o T 5 w
[ [ @ - | | )
== -0 = - e O =
5 °
45 14 45 15 45 14 |45 1,5
T 4 T T
3 o 3 o
| o ) — -\




Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami i tozyskiem

Do frezarek. Idealnie nadajg sie do obrébki zgrubnej i formatowania.

Z  Obr./min

(maks.)

TG74MD CA3 FO3FA14728
TG74MD CB3 FO3FA14729
TG74MD CC3 FO3FA14730
TG74MD CD3 FO3FA14731
TG74MD CE3 FO3FA13925
TG74MD CF3 FO3FA13926

N
[Ce)
—
N
~
o
-
N
N NDNNDNDN

T Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

; = mm

@T ] Noz 12x12x15 CGOIMBA310  FO3FHO1636
{ N6z 30x12x 15 CGOIMEA310 FO3FHO02737
i = g Sruba M4 x9 X6 VT71M AA9 FO3FAQ04505
| (o) tozysko kulkowe 19x6x6 3102M CA9 FO3FA14097

@; D — Klucz Torx T15 CBO3M DA9  FO3FA00168
|

CGO1MBA310 CGO1MEA310
FO3FH01636 FO3FH02737
o - - - - oN -
S e

Frezy trzpieniowe z wymiennymi nozami i fozyskiem

Do frezarek. Idealnie nadajg sie do obrébki zgrubnej i formatowania.

Z  Obr./min Kod SAP
(maks.)
2 TG76MD CD3  FO3FA13919
2 TG76MD CE3  FO3FA13920
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
Noz 30xX12x15 CGOIMEA310  FO3FH02737
(Thm Sruba M4x9x6  VT71IM AA9  FO3FA04505
— Klucz Torx T15 CBO3M DA9  FO3FA00168
Q Podktadka ustalajaca 11x 13,9 2621M AC9 FO3FA14741
(o) tozysko kulkowe 19,05x4  3102M CB9  FO3FA14098

CGO1MEA310
FO3FH02737
,@, o {9

O
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Frez trzpieniowy z wymiennymi nozami

Do gornowrzecionowych obrabiarek CNC. Idealnie nadaje sie do obrobki
zgrubnej i formatowania w drewnie i materiatach drewnopochodnych. Takze
do wycinania przylg. Duza liczba nozy zapewnia niski poziom hatasu podczas
obrobki i optymalne odprowadzanie wiorow.

] h H A z Obr./min Kod
mm mm mm mm (maks.)

50 56 108 20 10 12.000 TM10MD AA3 FO3FC20422
50 78 130 20 14 12.000 TM10MD AC3 FO3FC20423

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
& N6z 12x12x 1,5 CGOIMBA310  FO3FHO1636
™ Listwa zaciskowa 15x10x8 CNO1M BA9 FO3FC01249
e Sruba M6 X 12 VTO3M DL9  FO3FA04441
— Klucz imbusowy 3x 110 CBO3M AA9  FO3FA00162

Przyktad zastosowania - 1

Przyktad zastosowania - 2




Frez z regulacja kata i wymiennymi nozami

Do goérnowrzecionowych obrabiarek CNC. Idealnie nadaje sie do fazowania
drewna i materiatow drewnopochodnych. Specjalny mechanizm blokady przy
krawedzi skrawajacej umozliwia frezowanie pod katem do 90°.

Z  Obr./min

[(UELER)
85 40 92 20 2 NC10M-A FO3FA01711

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm

¢ Blok noza NC10M-A010  FO3FA01712
Noz 40x12x 1,5 CGOIMLA310 FO3FH02872
o Listwa zaciskowa 38x11,5x6 CNO3M DA9 FO3FA00588
[ Sruba M5 x 16 2607M CF9  FO3FA07367
il Sruba M6 x 8 VTO3M DE9 FO3FA04439
. Nakretka 12x12x6  VT20M DC9 FO3FA04502
B Nakretka 12 x50 x M5 VT20M DB9 FO3FA04501

Kat nachylenia
in. maks.

max 40 mm

max 40 mm

freud 4«



Frezy do stotow podcisnieniowych

Do goérnowrzecionowych obrabiarek CNC. Idealne do odnawiania stotu
podcisnieniowych. Frezy s 4-stronne, tak wiec mozna ich uzy¢ czterokrotnie.

Dodatni kat écinajacy do Iitego drewna i innych materiafc’:w pfytowych

mm mm mm mm

NC12M60 FO3FR03949

80 13 80 20 3 NC12M80 FO3FR03884
100 13 80 20 3 NC12M100 FO3FRO3886
2-1/2" 1/2" 3" 1/2" NC12M61 FO3FR03951
4" 1/2" 3" 3/4" 3 NC12M101 FO3FR03888

Ujemny kat $cinajacy - do LDF, MDF lub kompozytowych stotéw podcisnienio-
wych do nestingu

NC12M60N FO3FR0O3950
80 13 80 20 3 NC12M80N FO3FR03885
100 13 80 20 3 NC12M100N FO3FR03887

2-1/2" 1/2" 3" 1/2" 2 NC12M61N FO3FR03952
4" 1/2" 3" 3/4" 3 NC12M101N FO3FR0O3889
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm

NOZ czyszczacy 14 x 14 x 2 RGO1MAI310 FO3FH03791
m Sruba M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
(Lt Nakretka szesciokatna M4 2606M CE9 FO3FA07360
EW Sruba walcowa z nacieciem prostym M4 x 10 2611M DB9 FO3FA07386
0-= Klucz Torx T20 CBO3M CC9 FO3FA00167

Opcjonalny kwadratowy n6z do nacinania

L H S Typ  Jakos¢ HW o Kod SAP
mm mm mm
14 14 2 1 HOOXA 31° RGO1MAH310 FO3FHO03037

é

sl




Frez wieloprofilowy - Z1

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
goérnowrzecionowych.

*Produkt NCO1MCA zawiera frez i 10 nozy (1 do kazdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamoéwic¢ frez NCO1M-A oraz 1
n6z o wybranym profilu.

) H A Z  Obr/min Kod SAP
(maks.)
16 70 12x50 1 18000  NCOIMCA*  FO3FA01710
16 70 12X 50 1 18000  NCOIM-A"*  FO3FA01709
Zapasowe noze Wymiary
mm
e NOZ 12x19 R=4  CCOIMT0101  FO3FA18124
2[ o> NOZ 12x19 R=4  CCOIMT0201  FO3FA18125
30 NoOz 12x19 R=25 CCOIMT0301  FO3FA18126
4 o> NOz 12x19 0=90° CCOIMTO401  FO3FA18127
5> NOz 12x19 R=5  CCOIMTO501  FO3FA18128
6 > NOz 12x19 R=4  CCOIMTO601  FO3FA18129
7| o> NOZ 12x19 R=25 CCOIMTO701  FO3FA18130
8 o NGz 12x19 R=2,25 CCOIMTO801  FO3FA18131
9 Noz 12x19 R=5  CCOIMT0901  FO3FA18132
10[ o> NOz 12x19 R=3  CCOIMT1001  FO3FA18133
11] o Noz 12x19 R=3  CCOIMT1101  FO3FC25455

PROFIL 1 PROFIL 2

PROFIL 4

PROFIL 6 PROFIL 7 PROFIL 8

PROFIL9 PROFIL 10 PROFIL 11

R3
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Wiertta monolityczne uniwersalne - otwory pod sruby

Wiertta HW do wiercenia otworéw naturalnym miekkim i twardym drewnie,
materiatach drewnopochodnych i laminowanych. Posiadaja dwie spirale z
grzbietowym katem przytozenia.

D h H A Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

2 24 49 2
25 24 49 25

PFO3MD PA3 FO3FA02055
PFO3MD QA3 FO3FA02056
PFO3MD RA3 FO3FA02057
PFO3MD SA3 FO3FA02058
PFO3MD TA3 FO3FA02059
PFO3MD ZA3 FO3FA02062
PFO3MD UA3 FO3FA02060
PFO3MD VA3 FO3FA02061
PFO3MS PA3 FO3FAQ02063
PFO3MS QA3 FO3FA02064
PFO3MS RA3 FO3FA02065
PFO3MS SA3 FO3FA02066
PFO3MS TA3 FO3FA02067
PFO3MS ZA3 FO3FA02070
PFO3MS UA3 FO3FA02068
PFO3MS VA3 FO3FA02069

32 30 55 32
T 1 35 30 55 35

4,5 35 60 4,5

h
h

2,5 24 49 25

32 30 55 32
35 30 55 35

4,5 35 60 4,5
5 35 60 5

ul
w
()]
(o)}
o
(6]
N NNNNNNNNNNDNNNNDNDDN

-\

5
\

-~ .
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Wiertta monolityczne HW do otwordow pod kotki - otwory
nieprzelotowe

W prawo Do obrabiarek wielowrzecionowych z uchwytami lub adapterami. Do wierce-
nia otworéw nieprzelotowych w ptytach laminowanych. Wykonane z HW, z
ostrzem centrujgcym i $ruba regulacyjna M5 x 10 mm. Trzpien @ 10 x 20 mm
lub @ 10 x 30 mm.

Uwaga: w przypadku wymiaréw nieuwzglednionych w tabeli prosze ztozy¢

@10 zapytanie.
] h H A z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

4 27 70  10x30 2 24.000 PF26MD Z(3 FO3FAQ03016
5 33 70  10x30 2 24.000 PF26MD AC3 FO3FA03013
6 33 70 10x30 2 24.000 PF26MD BC3 FO3FA03014
8 33 70  10x20 2 24.000 PF26MD DC3 FO3FA03015
4 27 70  10x30 2 24.000 PF26MS ZC3 FO3FA03020
5 33 70  10x30 2 24.000 PF26MS AC3 FO3FA03017
6 33 70  10x30 2 24.000 PF26MS BC3 FO3FA03018
8 33 70  10x20 2 24.000 PF26MS DC3 FO3FA03019

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

D Sruba M5 x 10 2602M DC9 FO3FAQ7350




Wiertta do otworéw pod kotki z zaokraglonymi
krawedziami

W prawo Stosowac do obrabiarek z uchwytami lub adapterami do wiercenia otworow

w ptytach laminowanych i innych podobnych materiatach. Zaokraglone
krawedzie zapobiegaja wyszczerbianiu materiatu. Trzpien @ 10 x 27 mm lub
@10 x 30 mm.

p10 | 010 | |

Z  Obr./min

(maks.)

5 27 575 10x27
6 27 575 10x27
8 27 575 10x27
10 27 57,5 10x27
5 35 70 10x30
6 35 70 10x 30
8 35 70 10x30
10 35 70 10x 30
5 27 575 10x27
6 27 575 10x27
8 27 575 10x27
10 27 57,5 10x27
5 35 70 10x30
6 35 70 10x30
8 35 70 10x30
10 35 70 10x 30

PF04MD AA3 FO3FA02071
PF04MD BA3 FO3FA02073
PF04MD DA3 FO3FA02075
PF04MD FA3 FO3FA02077
PFO4MD AC3 FO3FA02072
PFO04MD BC3 FO3FA02074
PF04MD DC3 FO3FA02076
PF04MD FC3 FO3FA02078
PF04MS AA3 FO3FA02079
PF04MS BA3 FO3FA02081
PF04MS DA3 FO3FA02083
PF04MS FA3 FO3FA02085
PF04MS AC3 FO3FA02080
PF04MS BC3 FO3FA02082
PF04MS DC3 FO3FA02084
PF04MS FC3 FO3FA02086

N NNNNNDNNNNNDNNNNNDN

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
e Sruba M5 x 10 2602M DC9 FO3FAQ07350

Geometria ostrza

freud 4



Wiertta do otwordw pod kotki - otwory nieprzelotowe

W prawo Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworéw nie-

przelotowych w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW,
z ostrzem centrujacym i srubg regulacyjng M5 x 10 mm. Trzpieh cylindryczny
z powierzchnig zaciskowg @ 10 x 27 lub trzpien @ 10 x 30 mm.

g10 | 010 | |

D h H A Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

27 57,5 10x27
27 57,5 10x27

5 PFO6MD AA3 FO3FA02103
6

7 27 575 10x27

8

9

PFO6MD BA3 FO3FA02106
PFO6MD CA3 FO3FA02109
PFO6MD DA3 FO3FA02112
PFO6MD EA3 FO3FA02115
PFO6MD FA3 FO3FA02117
PFO6MD GA3 FO3FA02120
PFO6MD HA3 FO3FA02123
PFO6MD IA3 FO3FA02125
PFO6MD KA3 FO3FA02127

27-30

27 575 10x27

27 575 10x27
10 27 575 10x27
12 27 57,5 10x27
14 27 57,5 10x27
15 27 575 10x27
16 27 575 10x27

4 27 575 10x27 PFO6MD ZA3 FO3FA02132

5 35 70 10x30 PFO6MD AC3 FO3FA02104

5 44 77 10x30 PFO6MD AD3 FO3FA02105

vy 6 35 70 10x30 PFO6MD BC3 FO3FA02107
6 44 77 10x30 PFO6MD BD3 FO3FA02108

7 35 70 10x30 PFO6MD CC3 FO3FA02110

7 44 77 10x30 PFO6MD CD3 FO3FA02111

8 35 70 10x30 PFO6MD DC3 FO3FA02113

i%i @ 8 44 77 10x30 PFO6MD DD3 FO3FAO02114
9 35 70 10x30 PFO6MD EC3 FO3FA02116

10 35 70 10x30 PFO6MD FC3 FO3FA02118

10 44 77 10x30 PFO6MD FD3 FO3FA02119

12 35 70 10x30 PFO6MD GC3 FO3FA02121

12 44 77 10x30
14 35 70 10x 30
15 35 70 10x30
16 35 70 10x 30
5 27 575 10x27
6 27 575 10x27
7 27 575 10x27
8
9

PFO6MD GD3 FO3FA02122
PFO6MD HC3 FO3FA02124
PFO6MD IC3 FO3FA02126
PFO6MD KC3 FO3FA02128
PFO6MS AA3 FO3FA02135
PFO6MS BA3 FO3FA02138
PFO6MS CA3 FO3FA02141
PFO6MS DA3 FO3FA02144
PFO6MS EA3 FO3FA02147
PFO6MS FA3 FO3FA02149
PFO6MS GA3 FO3FA02152
PFO6MS HA3 FO3FA02155
PFO6MS IA3 FO3FA02157
PFO6MS KA3 FO3FA02159

27 57,5 10x27

27 575 10x27
10 27 575 10x27
12 27 575 10x27
14 27 575 10x27
15 27 575 10x27
16 27 57,5 10x27

NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNINNNDNDNDNNNNDNDDNNNNNDNNNNNDNDNNNNNNNNDDNDDN

4 27 57,5 10x27 PFO6MS ZA3 FO3FA02164
5 35 70 10x30 PFO6MS AC3 FO3FA02136
5 44 77 10x 30 PFO6MS AD3 FO3FA02137
6 35 70 10x30 PFO6MS BC3 FO3FA02139
6 44 77 10x 30 PFO6MS BD3 FO3FA02140
7 35 70 10x30 PFO6MS CC3 FO3FA02142
7 44 77 10x30 PFO6MS CD3 FO3FA02143
8 35 70 10x30 PFO6MS DC3 FO3FA02145
8 44 77 10x 30 PFO6MS DD3 FO3FA02146
9 35 70 10x30 PFO6MS EC3 FO3FA02148
10 35 70 10x30 PFO6MS FC3 FO3FA02150
10 44 77 10x 30 PFO6MS FD3 FO3FA02151
12 35 70 10x30 PFO6MS GC3 FO3FA02153
12 44 77 10x30 PFO6MS GD3 FO3FA02154
14 35 70 10x30 PFO6MS HC3 FO3FA02156
15 35 70 10x30 PFO6MS IC3 FO3FA02158
16 35 70 10x 30 PFO6MS KC3 FO3FA02160

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
i) Sruba M5 x 10 2602M DC9  FO3FA07350
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Wiertta do otworow pod kotki - otwory nieprzelotowe

W prawo

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworow nie-
przelotowych w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW,
z ostrzem centrujgcym i srubg regulacyjng M5 x 10 mm. Trzpienh cylindryczny
z powierzchnig zaciskowa @ 10 x 20 mm.

z Obr./min

(maks.)

30 575 10x20
43 70 10x20
30 575 10x20
43 70 10x20
30 575 10x20
43 70 10x20
30 575 10x20
43 70 10x20
30 575 10x20
43 70 10x20

PFO7MD DA3 FO3FA02181
PFO7MD DC3 FO3FA02183
PFO7MD EA3 FO3FA02184
PFO7MD EC3 FO3FA02186
PFO7MD FA3 FO3FA02187
PFO7MD FC3 FO3FA02189
PFO7MD GA3 FO3FA02190
PFO7MD GC3 FO3FA02192
PFO7MD HA3 FO3FA02193
PFO7MD HC3 FO3FA02195

4 27 575 10x20 PFO7MD ZA3 FO3FA02202
5 30 575 10x20 PFO7MD AA3 FO3FA02172
5 43 70 10x20 PFO7MD AC3 FO3FA02174
- , - 6 30 575 10x20 PFO7MD BA3 FO3FA02175
‘ 6 43 70 10x20 PFO7MD BC3 FO3FA02177
: 7 30 575 10x20 PFO7MD CA3 FO3FA02178
7 43 70 10x20 PFO7MD CC3 FO3FA02180
iy o 8
8
9
9

[y
o

g
K

=
NN

p==(Th

as=fFh

e==(Th
=5
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15 30 575 10x20 PFO7TMDIA3  FO3FA02196
15 43 70 10x20 PFO7MDIC3  FO3FA02198
16 30 575 10x20 PFO7MDKA3  FO3FA02199
16 43 70 10x20 PFO7MDKC3  FO3FA02201
4 27 575 10x20 PFO7TMSZA3  FO3FA02235
5 30 575 10x20 PFO7MS AA3  FO3FA02205
5 43 70 10x20 PFO7TMSAC3  FO3FAD2207
6 30 575 10x20 PFO7TMSBA3  FO3FA02208
6 43 70 10x20 PFO7MSBC3  FO3FA02210
7 30 575 10x20 PFO7MSCA3  FO3FA02211
7 43 70 10x20 PFO7MSCC3  FO3FA02213
8 30 575 10x20 PFO7TMSDA3  FO3FA02214
8 43 70 10x20 PFO7TMSDC3  FO3FA02216
9 30 575 10x20 PFOTMSEA3  FO3FA02217
Geometria ostrza 9 43 70 10x20 PFOTMSEC3  FO3FA02219
Ostrze o ujemnym 10 30 575 10x20 PFO7MSFA3  FO3FA02220
kacie natarcia 10 43 70 10x20 PFO7TMSFC3  FO3FA02222
12 30 575 10x20 PFO7TMSGA3  FO3FA02223
12 43 70 10x20 PFOTMSGC3  FO3FA02225
14 30 575 10x20 PFOTMSHA3  FO3FA02226
14 43 70 10x20 PFOTMSHC3  FO3FA02228
15 30 575 10x20 PFO7MSIA3  FO3FA02229
15 43 70 10x20 PFO7MSIC3  FO3FA02231
16 30 575 10x20 PFO7TMSKA3  FO3FA02232
16 43 70 10x20 PFO7TMSKC3  FO3FA02234

Czesci zamienne Wymiary

mm
[T Sruba M5 x 10 2602M DC9  FO3FA07350
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Wiertta do otworow pod kotki z pogtebieniem - otwory
nieprzelotowe

W prawo

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworow
nieprzelotowych z pogtebiaczem w drewnie litym i ptytach laminowanych.
Wykonane z HW, z ostrzem centrujacym i $ruba regulacyjng M5 x 10 mm.
Trzpienh cylindryczny z powierzchnig zaciskowa @ 10 x 20 mm.

D h H A Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)
5 15 57,5 10x20 2 PFOSMDCAB3  FO3FA02410
5 20 57,5 10x20 2 PFOS8MDCAC3  FO3FA02411
6 15 57,5 10x20 2 PFOSMDCBB3  FO3FA02412
6 20 57,5 10x20 2 PFOSMDCBC3 FO3FA02413
8 15 57,5 10x20 2 PFOSMDCCB3 FO3FA02414
8 20 57,5 10x20 2 PFOSMDCCC3 FO3FA02415
10 15 57,5 10x20 2 PFOS8MDCDB3 FO3FA02416
10 20 57,5 10x20 2 PFOS8MDCDC3  FO3FA02417
5 15 57,5 10x20 2 PFOS8MSCAB3 FO3FA02503
5 20 57,5 10x20 2 PFO8MSCAC3 FO3FA02504
6 15 57,5 10x20 2 PFOSMSCBB3 FO3FA02505
6 20 57,5 10x20 2 PFOSMSCBC3 FO3FA02506
8 15 57,5 10x20 2 PFO8MSCCB3 FO3FA02507
8 20 57,5 10x20 2 PFO8MSCCC3 FO3FA02508
10 15 57,5 10x20 2 PFO8MSCDB3 FO3FA02509
10 20 57,5 10x20 2 PFOSMSCDC3 FO3FA02510
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
D Sruba M5 x 10 2602M DC9 FO3FAQ7350
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Wiertta do otworéw pod kotki z pogtebieniem - otwory
nieprzelotowe
W prawo

Do obrabiarek. Do wiercenia otworow nieprzelotowych z pogtebiaczem
w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem centru-
jacym.

ol0 |
! Obr./min
p11 | (maks.)
= A A
5 30 61 2 PFOSMDBAB3  FO3FA02368
= 5 40 71 2 PFOSMDBAC3  FO3FA02370
! 5 50 81 2 PFOSMDBAD3  FO3FA02372
—¥ 6 30 61 2 PFOSMDBBB3  FO3FA02375
. 6 40 71 2 PFOSMDBBC3  FO3FA02377
: 0 6 50 81 2 PFOSMDBBD3  FO3FA02379
/ ] _ 8 30 61 2 PFOSMDBCB3  FO3FA02383
71 8 40 71 2 PFOSMDBCC3  FO3FA02385
8 50 81 2 PFOSMDBCD3  FO3FA02387
10 30 61 2 PFOSMDBDB3  FO3FA02391
0 10 40 71 2 PFOSMDBDC3  FO3FA02393
< 10 50 81 2 PFOSMDBDD3  FO3FA02395
12 30 61 2 PFOSMDBEB3  FO3FA02398
i 12 40 71 2 PFOSMDBEC3  FO3FA02400
: 12 50 81 2 PFOSMDBED3  FO3FA02402
‘ D 14 30 61 2 PFOSMDBFB3  FO3FA02405
14 40 71 2 PFOSMDBFC3  FO3FA02407
14 50 81 2 PFOSMDBFD3  FO3FA02409
5 30 61 2 PFOSMSBAB3  FO3FA02462
5 40 71 2 PFOSBMSBAC3  FO3FA02464
5 50 81 2 PFOSMSBAD3  FO3FA02466
6 30 61 2 PFOSMSBBB3  FO3FA02469
6 40 71 2 PFOSMSBBC3  FO3FA02471
6 50 81 2 PFOSMSBBD3  FO3FA02473
8 30 61 2 PFOSMSBCB3  FO3FA02476
8 40 71 2 PFOSBMSBCC3  FO3FA02478
8 50 81 2 PFOSMSBCD3  FO3FA02480
10 30 61 2 PFOSMSBDB3  F03FA02484
10 40 71 2 PFOSMSBDC3  FO3FA02486
10 50 81 2 PFOSMSBDD3  FO3FA02488
12 30 61 2 PFOSMSBEB3  FO3FA02491
12 40 71 2 PFOSMSBEC3  FO3FA02493
12 50 81 2 PFOSBMSBED3  FO3FA02495
14 30 61 2 PFOSMSBFB3  FO3FA02498
14 40 71 2 PFOSMSBFC3  FO3FA02500
14 50 81 2 PFOSMSBFD3  FO3FA02502
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Wiertta do otworow pod kotki z pogtebieniem - otwory

nieprzelotowe
W prawo Do obrabiarek. Do wiercenia otworow nieprzelotowych z pogtebiaczem
w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem
centrujgcym.
010 | | g10 |
1 1 D h H A z Obr./min Kod SAP
] ] Y mm mm mm mm (maks.)
[qV] o
= - — 5 30 67 2 PFOS8MDAAB3 FO3FA02325
& %, \S 7? 5 40 77 2 PFOSMDAAC3 FO3FA02327
5 50 87 2 PFOSMDAAD3 FO3FA02329
‘ 6 30 67 2 PFOS8MDABB3 FO3FA02332
o | “ 6 40 77 2 PFOS8MDABC3 FO3FA02334
4 N | ~N 6 50 87 2 PFOS8MDABD3 FO3FA02336
8 30 67 2 PFOS8MDACB3 FO3FA02340
T T 8 40 77 2 PFOSBMDACC3  FO3FA02342
1 1 8 50 87 2 PFOSMDACD3 FO3FA02344
10 30 67 2 PFOS8MDADB3 FO3FA02347
Pralvo 0 10 40 77 2 PFOSMDADC3  FO3FA02349
! 10 50 87 2 PFOS8MDADD3 FO3FA02351
< l = 12 30 67 2 PFOS8MDAEB3 FO3FA02354
12 40 77 2 PFOSMDAEC3 FO3FA02356
12 50 87 2 PFOS8MDAED3 FO3FA02358
14 30 67 2 PFOS8MDAFB3 FO3FA02361
D ‘ D 14 40 77 2 PFOS8MDAFC3 FO3FA02363
14 50 87 2 PFOS8MDAFD3 FO3FA02365
5 30 67 2 PFOS8MSAAB3 FO3FA02420
i%i @ 5 40 77 2 PFO8SMSAAC3 FO3FA02422
5 50 87 2 PFOS8MSAAD3 FO3FA02424
6 30 67 2 PFOS8MSABB3 FO3FA02427
6 40 77 2 PFOS8MSABC3 FO3FA02429
6 50 87 2 PFOSBMSABD3 FO3FA02431
8 30 67 2 PFO8MSACB3 FO3FA02434
i ;_H..« 8 40 77 2 PFO8SMSACC3 FO3FA02436
*-g ’.T-'_j'f 8 50 87 2 PFO8SMSACD3 FO3FA02438
ﬁﬁf" o 10 30 67 2 PFOS8MSADB3 FO3FA02441
y y 10 40 77 2 PFOSMSADC3  FO3FA02443
10 50 87 2 PFOS8MSADD3 FO3FA02445
12 30 67 2 PFOSMSAEB3 FO3FA02448
12 40 77 2 PFOSMSAEC3 FO3FA02450
12 50 87 2 PFOS8MSAED3 FO3FA02452
14 30 67 2 PFOSMSAFB3 FO3FA02455
14 40 77 2 PFO8MSAFC3 FO3FA02457
14 50 87 2 PFO8S8MSAFD3 FO3FA02459
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Wiertta do otworéw pod kotki bez pogtebienia - otwory
nieprzelotowe
W prawo

Do obrabiarek. Do wiercenia otworéw nieprzelotowych bez pogtebiacza
w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem
centrujacym.

210 210

\

i Obr./min

| (maks.)
5 30 61 2 PFOOSMDBAB3  FO3FA02719
5 40 71 2 PFOOMDBAC3  F0O3FA02720
5 50 81 2 PFO9MDBAD3  FO3FA02721
6 30 61 2 PFOOMDBBB3  FO3FA02722
6 40 71 2 PFOOMDBBC3  FO3FA02723
6 50 81 2 PFOOMDBBD3  FO3FA02724

- 8 30 61 2 PFO9MDB(CB3 FO3FA02726

8 40 71 2 PFOSMDBCC3 FO3FA02727
8 50 81 2 PFOOMDBCD3  FO3FA02728
10 30 61 2 PFOOMDBDB3  FO3FA02730
10 40 71 2 PFOOMDBDC3  FO3FA02731
10 50 81 2 PFOOSMDBDD3  FO3FA02732
12 30 61 2 PFOOMDBEB3 FO3FA02734
12 40 71 2 PFOOMDBEC3  FO3FA02735
12 50 81 2 PFO9MDBED3  FO3FA02736
14 30 61 2 PFOOMDBFB3  FO3FA02737
14 40 71 2 PFOOMDBFC3  FO3FA02738
14 50 81 2 PFOOSMDBFD3  FO3FA02739
5 30 61 2 PFO9MSBAB3 FO3FA02758
5 40 71 2 PFO9MSBAC3 FO3FA02759
5 50 81 2 PFO9MSBAD3  FO3FA02760
6 30 61 2 PFOOMSBBB3  FO3FA02761
6 40 71 2 PFO9MSBBC3 FO3FA02762
6 50 81 2 PFO9MSBBD3  FO3FA02763
8 30 61 2 PFO9MSBCB3 FO3FA02765
8 40 71 2 PFO9MSBCC3 FO3FA02766
8 50 81 2 PFO9MSBCD3  FO3FA02767
10 30 61 2 PFO9MSBDB3  FO3FA02769
10 40 71 2 PFOOMSBDC3  FO3FA02770
10 50 81 2 PFOOMSBDD3  FO3FA02771
12 30 61 2 PFO9MSBEB3 FO3FA02773
12 40 71 2 PFO9MSBEC3 FO3FA02774
12 50 81 2 PFO9MSBED3  FO3FA02775
14 30 61 2 PFO9MSBFB3  FO3FA02776
14 40 71 2 PFO9MSBFC3 FO3FAQ2777
14 50 81 2 PFOOMSBFD3  FO3FA02778
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Wiertta do otworow pod kotki bez pogtebienia - otwory
nieprzelotowe

W prawo

Do obrabiarek. Do wiercenia otworéw nieprzelotowych bez pogtebiacza
w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem
centrujgcym.

D h H A Z  Obr/min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

a N 5 30 67 2 PFOSMDAAB3  FO3FA02701
5 | S | : 5 40 77 2 PFOSMDAAC3  FO3FA02702
5 50 87 2 PFOSMDAAD3  FO3FA02703
! 6 30 67 2 PFOSMDABB3  FO3FA02704
| 6 40 77 2 PFO9MDABC3  FO3FA02705
Q A Q 6 50 87 2 PFOOMDABD3  F03FA02706
1N 8 30 67 2 PFOOMDACB3  FO3FA02707
T 8 40 77 2 PFOOMDACC3  FO3FA02708
Y AN ] 8 50 87 2 PFOIMDACD3  FO3FA02709
10 30 67 2 PFOIMDADB3  FO3FA02710
Prawo 0 10 40 77 2 PFOSMDADC3  FO3FA02711
10 50 87 2 PFOOMDADD3  FO3FA02712
< ! < 12 30 67 2 PFOOMDAEB3  FO3FA02713
12 40 77 2 PFOMDAEC3  FO3FA02714
12 50 87 2 PFOIMDAED3  FO3FA02715
| ., 14 30 67 2 PFOIMDAFB3  F0O3FA02716
D b 14 4 7 2 PFO9MDAFC3  FO3FA02717
L—J L—J 14 50 87 2 PFOOMDAFD3  FO3FA02718
5 30 67 2 PFOOMSAAB3  FO3FA02740
iii @ 5 40 77 2 PFO9MSAAC3  FO3FA02741
5 50 87 2 PFOIMSAAD3  FO3FA02742
6 30 67 2 PFO9MSABB3  F03FA02743
6 0 77 2 PFOIMSABC3  FO3FA02744
6 50 87 2 PFOOMSABD3  FO3FA02745
8 30 67 2 PFOOMSACB3  FO3FA02746
8 40 77 2 PFOIMSACC3  FO3FA02747
8 50 87 2 PFO9MSACD3  FO3FA02748
10 30 67 2 PFOIMSADB3  F0O3FA02749
10 40 77 2 PFO9MSADC3  FO3FA02750
10 50 87 2 PFOOMSADD3  FO3FA02751
12 30 67 2 PFOOMSAEB3  FO3FA02752
12 40 77 2 PFOIMSAEC3  FO3FA02753
12 50 87 2 PFOIMSAED3  FO3FA02754
14 30 67 2 PFOIMSAFB3  FO3FA02755
14 40 77 2 PFO9MSAFC3  FO3FA02756
14 50 87 2 PFOOMSAFD3  FO3FA02757
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Wiertta monolityczne do otwordw przelotowych

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami.

Do wiercenia otworow przelotowych w laminatach. Wykonane z HW,
z ostrzem centrujacym i srubg regulacyjng M5 x 10 mm. Trzpienh cylindryczny
z powierzchnig zaciskowa @ 10 x 20 lub @ 10 x 30.

Uwaga: w przypadku wymiarow nieuwzglednionych w tabeli prosze ztozy¢
zapytanie.

Obr./min

(maks.)

27 70  10x30
35 70  10x30
35 70  10x30
35 70  10x20
27 70  10x30
35 70  10x30
35 70  10x30
35 70  10x20

24.000 PF33MD ZC3 FO3FA03025
24000 PF33MD AC3 FO3FA03022
24000 PF33MDBC3 FO3FA03023
24.000  PF33MD DC3 FO3FA03024
24.000 PF33MS z2C3 FO3FA03030
24.000 PF33MS AC3 FO3FA03027
24.000 PF33MS BC3 FO3FA03028
24.000 PF33MS DC3 FO3FA03029

00 O uUl OO O U &
N NNNINNDNDNDDN

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
i Sruba M5 x 10

2602M DC9 FO3FA07350

Wiertta monolityczne uniwersalne

W prawo

Do obrabiarek z uchwytami. Do wiercenia otworow przelotowych w lamina-
tach. Wykonane w catosci z HW.

Uwaga: w przypadku wymiarow nieuwzglednionych w tabeli prosze ztozyc¢
zapytanie.

Z  Obr./min Kod SAP
(maks.)

24.000 PF31MD FC3 FO3FR00355
10 43 70 10 2 24.000 PF31MS FC3 FO3FR00356

freud -
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Wiertta do otworéw przelotowych

Stosowac do obrabiarek z uchwytami lub adapterami do wiercenia otworow

przelotowych w ptytach laminowanych i innych podobnych materiatach.

Dwukrawedziowe ostrze weglikowe zapobiega wyszczerbianiu materiatu na
wyjsciu. Wykonane z HW, z ostrzem centrujgcym i $rubg regulacyjng M5 x

10 mm.
D h H A Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)
5 22 57,5 10x25 2 PFO5MD AA3 FO3FA02087
5 35 70  10x25 2 PFO5MD AC3 FO3FA02088
6 22 575 10x25 2 PFO5MD BA3 FO3FA02089
6 35 70  10x25 2 PFO5MD BC3 FO3FA02090
8 22 57,5 10x25 2 PFO5MD DA3 FO3FA02091
8 35 70  10x25 2 PFO5MD DC3 FO3FA02092
10 22 57,5 10x25 2 PFO5MD FA3 FO3FA02093
10 35 70  10x25 2 PFO5MD FC3 FO3FA02094
5 22 57,5 10x25 2 PFO5MS AA3 FO3FA02095
5 35 70  10x25 2 PFO5MS AC3 FO3FA02096
6 22 57,5 10x25 2 PFO5MS BA3 FO3FA02097
6 35 70  10x25 2 PFO5MS BC3 FO3FA02098
8 22 57,5 10x25 2 PFO5MS DA3 FO3FA02099
8 35 70  10x25 2 PFO5MS DC3 FO3FA02100
10 22 575 10x25 2 PFO5MS FA3 FO3FA02101
10 35 70  10x25 2 PFO5MS FC3 FO3FA02102
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
LI Sruba M5 x 10 2602M DC9 FO3FA07350




Wiertta do otwordw przelotowych

W prawo Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworow
przelotowych w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW,
z ostrzem centrujacym i srubg regulacyjng M5 x 10 mm. Trzpienh cylindryczny
z powierzchnig zaciskowa @ 10 x 25 mm.

010 | 010 |

z Obr./min

(maks.)

22 575 10x25
22 575 10x25
35 70 10x25
22 575 10x25
35 70 10x25
22 575 10x25
35 70 10x25
22 575 10x25
35 70 10x25
10 22 575 10x25
10 35 70 10x25
12 22 575 10x25

PF10MD ZA3 FO3FA02928
PF10MD AA3 FO3FA02911
PF10MD AC3 FO3FA02913
PF10MD BA3 FO3FA02914
PF10MD BC3 FO3FA02916
PF10MD CA3 FO3FA02917
PF10MD CC3 FO3FA02919
PF10MD DA3 FO3FA02920
PF10MD DC3 FO3FA02922
PF10MD EA3 FO3FA02923
PF10MD EC3 FO3FA02925
PF10MD GA3 FO3FA02926

00 00 N~NOO U U
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12 35 70 10x25 PF10MD GC3 FO3FA02927
4 22 575 10x25 PF10MS ZA3 FO3FA02947
5 22 575 10x25 PF10MS AA3 FO3FA02930
5 35 70 10x25 PF10MS AC3 FO3FA02932
6 22 575 10x25 PF10MS BA3 FO3FA02933
6 35 70 10x25 PF10MS BC3 FO3FA02935
7 22 575 10x25 PF10MS CA3 FO3FA02936
7 35 70 10x25 PF10MS CC3 FO3FA02938
8 22 575 10x25 PF10MS DA3 FO3FA02939
8 35 70 10x25 PF10MS DC3 FO3FA02941
10 22 575 10x25 PF10MS EA3 FO3FA02942
10 35 70 10x25 PF10MS EC3 FO3FA02944
12 22 575 10x25 PF10MS GA3 FO3FA02945
12 35 70 10x 25 PF10MS GC3 FO3FA02946

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Sruba M5 x 10 2602M DC9 FO3FAQ07350
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W prawo

210
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Wiertta do otworéw przelotowych

Do obrabiarek z uchwytami lub adapterami. Do wiercenia otworow
przelotowych w drewnie litym i ptytach laminowanych. Wykonane z HW,
z ostrzem centrujacym i srubg regulacyjng M5 x 10 mm. Trzpieh cylindryczny
z powierzchnig zaciskowg @ 10 x 20 mm.

H A z Obr./min Kod SAP

mm mm mm (maks.)

5 27 575 10x20 2 PF11MD AA3 FO3FA02977
5 40 70 10x20 2 PF11MD AC3 FO3FA02979
6 27 57,5 10x20 2 PF11MD BA3 FO3FA02980
6 40 70 10x20 2 PF11MD BC3 FO3FA02982
8 27 575 10x20 2 PF11MD DA3 FO3FA02984
8 40 70 10x20 2 PF11MD DC3 FO3FA02986
10 27 575 10x20 2 PF11MD FA3 FO3FA02987
10 40 70 10x20 2 PF11MD FC3 FO3FA02989
12 27 57,5 10x20 2 PF11MD GA3 FO3FA02990
12 40 70 10x20 2 PF11MD GC3 FO3FA02992
5 30 575 10x20 2 PF11MS AA3 FO3FA02993
5 43 70 10x20 2 PF11MS AC3 FO3FA02995
6 27 575 10x20 2 PF11MS BA3 FO3FA02996
6 40 70 10x20 2 PF11MS BC3 FO3FA02998
8 27 575 10x20 2 PF11MS DA3 FO3FA03000
8 40 70 10x20 2 PF11MS DC3 FO3FA03002
10 27 575 10x20 2 PF11MS FA3 FO3FA03003
10 40 70 10x20 2 PF11MS FC3 FO3FAQ3005
12 27 575 10x20 2 PF11MS GA3 FO3FA03006
12 40 70 10x20 2 PF11MS GC3 FO3FA03008
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
I Sruba M5 x 10 2602M DC9 FO3FAQ07350




Pogtebiacze stozkowe HW

W prawo Typ 1: np. 1 & 2: do wiertet przeznaczonych do obrabiarek wielowrzeciono-
wych (PF11M lub PFO7M). Mocowany na spirali wiertta, pozwala uzyskac
d*

pogtebienie w drewnie litym i ptytach laminowanych.
Typ 2: np. 3 & 4: do wiertet przeznaczonych do obrabiarek wielowrzeciono-
wych (PF10M lub PFO6M). Mocowany na trzpieniu wiertta, pozwala uzyskac
pogtebienie w drewnie litym i ptytach laminowanych.

*Uwaga: ,,d” oznacza srednice wiertta.

it
Y
b [ d* H A z Kod SAP
> mm mm mm mm
14 4 15 typ 1 2 SVO5MD ZA3  FO3FA03901
16 5 15 typ 1 2 SVO5MD AA3  FO3FA03890
16 6 15 typ 1 2 SVO5MD BA3  FO3FA03891
510 18 7 15 typ 1 2 SVOSMD CA3  FO3FA03892
r—»‘ 18 8 15 typ 1 2 SVOSMD DA3  FO3FA03893
: - 20 9 15 typ 1 2 SVOSMD EA3  FO3FA03894
N L 20 10 15 typ 1 2 SVOSMDFA3  FO3FA03895
! @ : n 2 12 15 typ 1 2 SVO5MD GA3  FO3FA03896
& N ) S 24 14 15 typ 1 2 SVOSMD HA3  FO3FA03897
U ‘ 20 5:10 165 typ 2 2 SVOS5MD TA3  FO3FA03899
22 1112 165 typ 2 2 SVOSMD TB3  FO3FA03900

D . D d* H A z Kod SAP
mm mm mm mm

14 4 15 typ 1 2 SVO5MS ZA3 FO3FA03914
16 5 15 typ 1 2 SVO5MS AA3 FO3FA03902
16 6 15 typ 1 2 SVO5MS BA3 FO3FA03903
18 7 15 typ 1 2 SVO5MS CA3 FO3FA03904
18 8 15 typ 1 2 SVO5MS DA3 FO3FAQ03905
20 9 15 typ 1 2 SVO5MS EA3 FO3FA03906
20 10 15 typ 1 2 SVO5MS FA3 FO3FA03908
22 12 15 typ 1 2 SVO5MS GA3 FO3FA03909
24 14 15 typ 1 2 SVO5MS HA3 FO3FA03910
20 5+10 16,5 typ 2 2 SVO5MS TA3 FO3FA03912
22 11+12 165 typ 2 2 SVO5MS TB3 FO3FA03913

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

i Sruba M5 x 5 2615M CC9 FO3FAQ7420
i Sruba M6 X 6 2615M DD9 FO3FAQ7423
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Wiertta HW puszkowe

W prawo

Do obrabiarek wielowrzecionowych z uchwytami lub adapterami, do wier-
cenia gniazd pod zawiasy lub otworéw nieprzelotowych w drewnie litym i
ptytach laminowanych. Wykonane z HW, z ostrzem centrujgcym i $rubg regu-
lacyjng M5 x 10 mm. Trzpien cylindryczny z powierzchnig zaciskowa @ 10 x
25 mm.

210
z Obr./min
(maks.)
12 57,5 10x 25 2+2 PCO4MD 123 FO3FA01782
14 57,5 10x 25 2+2 PCO4MD 143 FO3FA01783
15 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 153 FO3FAQ1784
16 57,5 10x 25 2+2 PCO4MD 163 FO3FAQ01785
18 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 183 FO3FA01786
20 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 203 FO3FA01787
22 57,5 10x 25 2+2 PCO4MD 223 FO3FA01788
25 57,5 10x 25 2+2 PCO4MD 253 FO3FA01789
26 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 263 FO3FA01790
30 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 303 FO3FA01791
35 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 353 FO3FA01792
38 57,5 10x25 2+2 PCO4MD 383 FO3FA01793
40 57,5 10x 25 2+2 PCO4MD 403 FO3FA01794
50 57,5 10x25 2+2 PC04MD 503 FO3FA01795
60 57,5 10x25 242 PC04MD 603 FO3FA13297
12 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 123 FO3FA01796
14 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 143 FO3FA01797
15 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 153 FO3FA01798
16 57,5 10x 25 2+2 PC0O4MS 163 FO3FA01799
18 57,5 10x25 242 PCO4MS 183 FO3FA01800
20 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 203 FO3FA01801
22 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 223 FO3FA01802
25 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 253 FO3FA01803
26 57,5 10x 25 2+2 PCO4MS 263 FO3FA01804
30 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 303 FO3FA01805
35 57,5 10x25 242 PCO4MS 353 FO3FA01806
38 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 383 FO3FA01807
40 57,5 10x25 2+2 PCO4MS 403 FO3FA01808
50 57,5 10x25 2+2 PC04MS 503 FO3FA13296
60 57,5 10x 25 2+2 PCO04MS 603 FO3FA13298

Czesci zamienne Wymiary

mm
(1 Sruba M5 x 10 2602M DC9  FO3FA07350
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Wiertta HW puszkowe

W prawo Do obrabiarek wielowrzecionowych z uchwytami lub adapterami, do

wiercenia gniazd pod zawiasy lub otworéw nieprzelotowych w drewnie litym
i ptytach laminowanych.
\ Wykonane z HW, z ostrzem centrujgcym i srubg regulacyjng M5 x 10 mm.

- "i-’ Trzpien cylindryczny z powierzchnig zaciskowa @ 10 x 25 mm.
010 |
B s e b S
prawo D H A Z  Obr/min Kod SAP
n mm mm mm (maks.)
o
12 70 10x 25 2+2 PCO5MD 123 FO3FA01809
14 70 10x25 2+2 PCO5MD 143 FO3FA01810
7 15 70 10x 25 2+2 PCO5MD 153 FO3FA01811
16 70 10x 25 2+2 PCO5MD 163 FO3FA01812
T 18 70 10x25 2+2 PCO5MD 183 FO3FA01813
20 70 10x 25 2+2 PCO5MD 203 FO3FA01814
22 70 10x25 2+2 PCO5MD 223 FO3FA01815
25 70 10x 25 2+2 PCO5MD 253 FO3FA01816
26 70 10x 25 2+2 PCO5MD 263 FO3FA01817
30 70 10x 25 2+2 PCO5MD 303 FO3FA01818
| 35 70 10x25 2+2 PCO5MD 353 FO3FA01819
i 38 70 10x25 2+2 PCO5MD 383 FO3FA01820
40 70 10x25 2+2 PCO5MD 403 FO3FA01821
Y 12 70 10x25 2+2 PCO5MS 123 FO3FA01822
14 70 10x25 2+2 PCO5MS 143 FO3FA01823
D 15 70 10x25 2+2 PCO5MS 153 FO3FA01824
16 70 10x25 2+2 PCO5MS 163 FO3FA01825
18 70 10x25 2+2 PCO5MS 183 FO3FA01826
20 70 10x25 2+2 PCO5MS 203 FO3FA01827
22 70 10x25 2+2 PCO5MS 223 FO3FA01828
25 70 10x25 2+2 PCO5MS 253 FO3FA01829
26 70 10x25 2+2 PCO5MS 263 FO3FA01830
30 70 10x25 2+2 PCO5MS 303 FO3FA01831
35 70 10x25 2+2 PCO5MS 353 FO3FA01832
38 70 10x25 2+2 PCO5MS 383 FO3FA01833
40 70 10x25 2+2 PCO5MS 403 FO3FA01834
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
IS Sruba M5 x 10 2602M DC9  FO3FA07350
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Wiertta SP puszkowe

Przeznaczone do wiercenia precyzyjnych otworéw w drewnie i wiekszosci
materiatéw drewnopochodnych.
Trzpien o 8 x 30 mm lub @ 10 x 30 mm.

D H A Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
10 90 6x30 2+2 PC11MD0100 FO3FA01855
12 90 6x30 2+2 PC11MD0120 FO3FA01856
15 90 8x30 2+2 PC11MD0150 FO3FA01857
16 90 8x30 2+2 PC11MD0160 FO3FA01858
18 90 8x30 2+2 PC11MD0180 FO3FA01859
20 90 8x30 2+2 PC11MD0200 FO3FA01860
22 90 8x30 2+2 PC11MD0220 FO3FA01861
24 90 8x30 2+2 PC11MD0240 FO3FA01862
25 90 8x30 2+2 PC11MD0250 FO3FA01863
26 90 8x30 2+2 PC11MD0260 FO3FA01864
28 90 8x30 2+2 PC11MD0280 FO3FA01865
30 90 8x30 2+2 PC11MD0300 FO3FA01866
32 90 10x30 2+2 PC11MD0320 FO3FA01867
35 90 10x30 2+2 PC11MD0350 FO3FA01868
38 90 10x30 2+2 PC11MD0380 FO3FA01869
40 90 10x30 2+2 PC11MD0400 FO3FA01870
o R
=
w' i
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Wiertta HW puszkowe

Przeznaczone do wiercenia precyzyjnych otworéw w miekkim i twardym
drewnie oraz wiekszosci materiatow drewnopochodnych.
Trzpien @ 10 x 30 mm.

] H A Y4 Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)

15 90 10x30 2+2 PC12MDO0150 FO3FA01872
16 90 10x30 2+2 PC12MD0160 FO3FA01873
18 90 10x30 2+2 PC12MD0180 FO3FA01874
20 90 10x30 2+2 PC12MD0200 FO3FA01875
22 90 10x30 2+2 PC12MD0220 FO3FA01876
24 90 10x30 2+2 PC12MD0240 FO3FA01877
25 90 10x30 2+2 PC12MD0250 FO3FA01878
26 90 10x30 2+2 PC12MD0260 FO3FA01879
28 90 10x30 2+2 PC12MD0280 FO3FA01880
30 90 10x30 2+2 PC12MDO0300 FO3FA01881
32 90 10x30 2+2 PC12MD0320 FO3FA01882
34 90 10x30 2+2 PC12MD0340 FO3FA01883
35 90 10x30 2+2 PC12MD0350 FO3FA01884
38 90 10x30 2+2 PC12MD0380 FO3FA01885
40 90 10x30 2+2 PC12MDO0400 FO3FA01886
45 90 10x30 2+2 PC12MDO0450 FO3FA01887
48 90 10x30 2+2 PC12MD0480 FO3FA01888
50 90 10x30 2+2 PC12MD0500 FO3FA01889
60 90 10x30 2+2 PC12MD0600 FO3FA14709

ay &
: o gy’
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Frez HSS do wycinania wad

Frez do wycinania wad w miekkim i $Sredniotwardym drewnie.

H A z Obr./min Kod SAP
A B mm  mm (maks.)
8 140 13 x50 4 PT21MD0080 FO3FA03801
10 140 13 x50 4 PT21MD0100 FO3FA03802
12 140 13 x50 4 PT21MD0120 FO3FA03803
14 140 13 x50 4 PT21MD0140 FO3FA03804
| 15 140 13 x50 4 PT21MDO0150 FO3FA03805
} 16 140 13 x50 4 PT21MD0160 FO3FA03806
| - 18 140 13 x50 4 PT21MD0180 FO3FA03807
: 20 140 13 x50 5 PT21MD0200 FO3FA03808
i 25 140 13 x50 5 PT21MD0250 FO3FA03809
| 30 140 13 x50 5 PT21MD0300 FO3FA03810
| 35 160 16 x50 5 PT21MD0350 FO3FA03811
40 160 16 x50 6 PT21MD0400 FO3FA03812

HW - pita uniwersalna do rowkowania i formatowania

Do ciecia wzdtuz i w poprzek wtdkien w miekkim i twardym drewnie oraz
ptytach laminowanych.

B b Z  Obr./min Kod SAP
mm mm (maks.)
120 20 4,0 3,0 30 9.000 LU34M40EA3 FO3FS06367
120 30 40 30 18 9.000 LU34M40AC3  FO3FS06095
120 30 50 30 18 9.000 LU34M50AC3 FO3FS06096
120 30 6,0 30 18 9.000 LU34M60AC3 FO3FS06097
120 35 4,0 30 30 9.000 LU34M40EC3 FO3FS05141
120 35 50 3,0 30 9.000 LU34M50EC3 FO3FS05143
120 35 60 30 30 9.000 LU34M60EC3 FO3FS05145
180 35 4,0 30 44 9.000 LU34M40NC3 FO3FS05142
180 35 50 30 44 9.000 LU34M50NC3 FO3FS05144
180 35 6,0 3,0 44 9.000 LU34M60NC3 FO3FS05146
D Przyktad zastosowania

@

silver LCE.
Coating

Geometria zeba
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Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt widrowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach gorno-
wrzecionowych.

Produkty NCO2M11012 - NCO2M11020 zawierajg frez i 12 nozy (2 do kazdego
profilu).

Obr./min
(maks.)

25.000 NCO2M11012  FO3FC15441
50 35 20 25.000 NCO2M11020 FO3FC15443

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

(i Sruba M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
il Sruba M5 X 5 2615M (CC9 FO3FA07420
© Podktadka 14%x2X6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
- Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9  FO3FA07432

Zapasowe noze Wymiary Kod SAP

P 1R\ Noz 175%x35x3 C€C02M110A01  FO3FC23740
- 2 BN N6z 175x35x3 (C€CO2M110BO1 FO3FC23741
3. N6z 175x35x3 C€C02M110C01  FO3FC23742

012 820 4\ Noz 175%x35x3 €C02M110D01  FO3FC23743

5 B\ NOZ 175x35x3 CCO2M110E01  FO3FC23744

6 b\ N6z 175%x35x3 CC02M110F01  FO3FC23745

NCO2M11020
FO3FC15443

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych.

*Produkt NC21MCA zawiera frez i 6 nozy (2 do kazdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamowi¢ frez NC21M-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

D B . Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
48 34 20 x 50 18.000 NC21MCA* FO3FC15446
48 34 20 x 50 18.000 NC21M-A** FO3FC15445
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
(i Sruba M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ7453
(f Sruba M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
Podktadka 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432
Profil Zapasowe hoze Wymiary Kod SAP
e mm
— 1 Noz 24x34x25 R=8 CC21MT0101 FO3FC23746
2 Noz 24x34x25 R=10 (CC21MT0201 FO3FC23747
3 N6Z 24x34x25 R=12 CC2IMT0301 FO3FC23748

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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wrzecionowych.

*Produkt NC23MCA zawiera frez i 6 nozy (2 do kazdego profilu).

Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiorowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach gorno-

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamoéwic¢ frez NC23M-A oraz

2 noze o wybranym profilu.

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm [(UELCR)

48 34 20 x 50 18.000 NC23MCA* FO3FC15448
48 34 20 x 50 18.000 NC23M-A** FO3FC15447

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

(i Sruba M4 x 10 2622M AB9 FO3FAQ7453
(f Sruba M8 x 18 2622M DF9 FO3FAQ7457
Podktadka 9x15x4 VT18M AH9 FO3FA04481
Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432

Profil Zapasowe hoze Wymiary Kod SAP

=5 . mm

1 N6z 24 x34x25 R=15 (C€C23MT0101 FO3FC23749
2 Noz 24 x34x25 R=17,5 CC23MT0201 FO3FC23750
3 N6z 24%34x25 R=20 CC23MT0301 FO3FC23751

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gérnowrzecionowych.

*Produkt NC30OMCA zawiera frez i 6 nozy

(2 do kazdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamoéwi¢ frez NC30OM-A oraz

2 noze o wybranym profilu.

Obr./min

(maks.)
11.000 NC30MCA* FO3FC15451
6 55 20 11.000 NC30M-A** FO3FC15449

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm

}= Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Zapasowe noze Wymiary

mm

P e Noz 55% 35X 3 R=2 CC30MT0201 FO3FC23752

VA ‘& @ ..

Noz 55x35x3 R=3 CC30MT0301 FO3FC23753

N6z 55x 35x 3 R=4 CC30MT0401 FO3FC23754
N6z 55x 35X 3 R=5 CC30MT0501 FO3FC23755
N6z 55x35x3 R=6 CC30MT0601 FO3FC23756
NozZ 55x 35X 3 R=7 CC30MT0701 FO3FC23757

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do centrow obrobkowych CNC i frezarek gornowrzecionowych. Do
zaokraglania, fazowania i formatowania elementéw o grubosci do 42/48 mm,
w miekkim i twardym drewnie oraz drewnie egzotycznym, ptytach
wiorowych i ptytach MDF.

*Produkt NC30OMCB zawiera frez i 12 nozy (2 do kazdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamowi¢ frez NC30M-B oraz
2 noze o wybranym profilu.

D B A 0Obr./min Kod SAP
(maks.)

11.000 NC30MCB* FO3FC15452
96 55 20 11.000 NC30M-B** FO3FC15450

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
— Klucz imbusowy 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163

Profil Zapasowe noze Wymiary

mm

e 1 bod Noz 55x 35X 3 R=8 CC30MT0801 FO3FC23758
e 2 Noz 55x 35X 3 R=9 CC30MT0901 FO3FC23759
3 Noz 55X 35x 3 R=10 CC30MT1001 FO3FC23760
4 Noz 55x35x 3 R=11 CC30MT1101 F03FC23761
5 Noz 55x 35X 3 R=12 CC30MT1201 FO3FC23762
6 Noz 55x 35X 3 R=13 CC30MT1301 FO3F(23763

-~

-

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3

PROFIL 4 PROFIL 5 PROFIL 6
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Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych.

*Produkt NC33MCA zawiera frez i 10 nozy (2 do kazdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamowi¢ frez NC33M-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

Obr./min Kod SAP
(maks.)
20 x 88 11.000 NC33MCA* FO3FC15454
87 35 20 x 88 11.000 NC33M-A** FO3FC15453
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

(jom Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FAQ7456
(fom Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14xX2X6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Pl ve i Zapasowe noze Wymiary Kod SAP

Performance
System

mm
35x34x3 3x45° CC33MT0101  FO3FC23764
35x34x3 R=2 CC33MT0201  FO3FC23765
35x34x3 R=3 CC33MT0301  FO3FC23766
35x34x3 R=4 CC33MT0401  FO3FC23767
35x34x3 R=5 CC33MT0501  FO3FC23768

PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3

PROFIL 4 PROFIL 5
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Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych.

*Produkt NC4OMCA zawiera frez i 8 nozy

(2 do kazdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamowi¢ frez NC4AOM-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

Obr./min Kod
(maks.)
20 x 50 12.000 NC40MCA* FO3FC15456
76 58 20 x 50 12.000 NC40M-A** FO3FC15455
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
(jimm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(Jum Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14x2x6  VT18M AL9  FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
MES__
— s 9 Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
1 N6z 48 x53x 3 R=8 CC40MTO0101 FO3FC23769
2 N6z 48 x 53 x 3 R=10 CC40MTO0201 FO3FC23770
3 NoOz 48 X 53 x 3 R=12 CC40MTO0301 FO3FC23771
4 \oY4 48 x 53 x 3 R=15 CC40MT0401 FO3FC23772

PROFIL 1 PROFIL 2
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Frez z nozami wielopromieniowymi do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych.

*Produkt NC50MCA zawiera frez i 6 nozy

(2 do kazdego profilu).

**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamowi¢ frez NC50M-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
2 59

7 20 x 50 12.000 NC50MCA* FO3FC15458
72 59 20 x 50 12.000 NC50M-A** FO3FC15457

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

(jm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FAQ7456
(Jom Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14x2x6  VT18M AL9  FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163

— Zapasowe noze Wymiary Kod SAP

mm
1 Noz 47 x53x3 R=15 CC50MT0101 FO3FC23773
2 N6z 47 x 53 x3 R=17,5 CC50MT0201 FO3FC23774
3 N6z 47 x53x3 R=20 CC50MT0301 FO3FC23775
[}
L
PROFIL 1 PROFIL 2 PROFIL 3
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Frez do profilowania kaseton6w do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego
w centrach obrébkowych CNC i frezarkach géornowrzecionowych.
*Produkt NC60OMCA zawiera frez i 2 noze.

Obr./min Kod
((UELER)
114 54 20 x 50 9.000 NC60MCA* FO3FC15459
Czesci zamienne Wymiary
mm
A0 Sruba M5 x 8 VTO5M AA9 FO3FA04444
(jimm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(Jum Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Ptytka ustalajaca 20x116x22 VT18M AS9  FO3FC20665
Podktadka 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
N Noz 60x36x3 CC60MT0101 FO3FC23776

Performance
System

freud -



Frez do profilowania kasetonéw do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego
w centrach obrobkowych CNC i frezarkach géornowrzecionowych.
*Produkt NC62MCA zawiera frez i 2 noze.

Obr./min Kod

(maks.)

114 54 20 x 50 9.000 NC62MCA* FO3FC15460

Czesci zamienne Wymiary

mm

N Sruba M5 X 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
(o Sruba M6 x 12 2622M CC9  FO3FA07456
(um Sruba M10x25  2622M EH9  FO3FA07459
Ptytka ustalajaca 20x11,6x22 VT18M AS9  FO3FC20665
Podktadka 14x2x6  VT18M AL9  FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4% 110 CBO3M BA9  FO3FA00163

Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP

mm

MEC Noz 60x36x3  CC62MT0101  FO3FC23777

S| @)

Performance
System

1 38 0

0,5
——»
l«—
11,5
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Frez do profilowania kaseton6w do obrabiarek CNC

Do profilowania twardego drewna, ptyt wiorowych i ptyt MDF w centrach
obrobkowych CNC i frezarkach gérnowrzecionowych.
*Produkt NC64MCA zawiera frez i 10 nozy (2 do kazdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamoéwic¢ frez NC64M-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

Obr./min
(maks.)

114 20 x 50 9.000 NC64MCA* FO3FC15462
114 54 20 x 50 9.000 NC64M-A** FO3FC15461
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
(Jm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(jmm Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
Vo v Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
1 NOz 60x36x3 CC64MDO0101  FO3FC23778
2 NoOz 60 X 36 x 3 CC64MDO0201 FO3FC23779
3 NoOz 60 x36x3 CC64MDO0301 FO3FC23780
4 NOz 60x36x3 CC64MD0401 FO3FC23781
5 NoOz 60x36x3 CC64MDO501 FO3FC23782
PROFIL 1 PROFIL 2
‘ 30,2 — -
[ Y
1 Y 0 0
4 o o
< - =)
Q
N
PROFIL 3 PROFIL 4
’ 26,8 _ — 25,3 —
B A 2 L ;o
R21 w3 R25 w3
R26 R25
PROFIL 5
B 47,9
R40 n
o
i
R145
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Frez wieloprofilowy do kaseton6w do obrabiarek CNC

Mate gtowice frezu TD54MD z podwodjnymi nozami zapewniajg doskonate
wykonczenie podczas obrobki miekkiego i twardego drewna, podczas fre-
zowania wzdtuz i w poprzek stojow, niezaleznie od warunkow eksploatacji.
Mniejszy rozmiar wraz z mozliwoscig montazu narzedzi na obrabiarkach
CNC, umozliwia wykonanie mniejszych kasetonéw o takim samym profilu jak
w przypadku gtowic frezu TD55M.

Obr./min Kod
mm (maks.)

APO8M DA9
FO3FCO0579

140 20x50 20 2+2 9.600
140 20x50 20 2+2 9.600

TD54MD AA3
TD54MD BA3

FO3FC22230
FO3FC22204

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

E Listwa zaciskowa 429x18x78 CN54M AA9  FO3FC22200
a Listwa zaciskowa 16,6 x21,3x85 CN54M AB9 FO3FC22201
E Listwa zaciskowa 428x16,7x78 CN54M BA9 FO3FC22202
A Listwa zaciskowa 16,5%x21,8x85 CN54M BB9 FO3FC22203
= (HTS] $ruba M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
A ] fw Sruba M8x 10x22 VTO8M AD9  FO3FA04456
S fw $ruba M5x7x18  VTO8M AE9  FO3FA04457
— Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9  FO3FA00169
) === Uchwyt 20x33x93 APO8M DA9  FO3FC00579
NOZE NIE ZNAJDUJA SIE W ZESTAWIE.
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do czysz-
czenia nie stosowac substancji zawierajacych Noze do TD54MD AA3
sode kaustyczna.
Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
1 N6 A 64x20x3 CT54MDBA301 FO3FC24069
ColNgz B 19x24x3 CT54MDAA301  FO3FC24061
2 N6z A 64x20x3 CT54MDBB301 FO3FC24070
@ Noz B 19x24x3 CT54MDAA301 FO3FC24061
3 No7 A 64x20x3 CT54MDBC301  FO3FC24071
(olNéz B 19x24x3 CT54MDAC301 FO3FC24062
4 N6 A 64x20x3 CT54MDBD301 FO3FC24072
(olN6z B 19x24x3 CT54MDAD301 FO3FC24063
5 N6z A 64x20x3 CTS4MDBE301 FO3FC24073
(o]Néz B 19x24x3 CT54MDAE301 FO3FC24064

Noze do TD54MD BA3

Profil Zapasowe hoze Wymiary
mm
6 Noz A 64x20x3 CT54MDBF301 FO3FC24074
(°IN6z B 19x24x3 CT54MDAF301  FO3FC24065
7 Noz A 64x20x3 CT54MDBG301 FO3FC24075
(°INéz B 19x24x3 CT54MDAG301 FO3FC24066
8 Noz A 64x20x3 CT54MDBH301 F03FC24076
(°IN6z B 19x24x3 CT54MDAH301 FO3FC24067
9 Noz A 64x20x3 CT54MDBL301 FO3FC24077
(cIN6z B 19x24x3 CT54MDAL301  FO3FC24068
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Frez wieloprofilowy do kasetonow do obrabiarek CNC

PROFIL 1 S PROFIL 2
2,5
] R4
ALY & [
g R4
R anrin Y |
WS i
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PROFIL 3 N . PROFIL 4 5
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< mi I' ko)
[/ ] 5
PROFIL 5
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Frez CNC do frontow meblowych - profil

Do profilowania twardego litego drewna, ptyt wiérowych i ptyt MDF w cen-
trach obrébkowych CNC i frezarkach goérnowrzecionowych.

*Produkt NC9OMCA zawiera frez i 10 nozy (2 do kazdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu nalezy zamowi¢ frez NC9OM-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

Do wykonania kontrprofilu nalezy uzy¢ produktu NC91MCA.

A 0br./min Kod
mm (maks.)
102 35 20 x50 10.500 NC90MCA* FO3FC15465
102 35 20 x 50 10.500 NC90M-A** FO3FC15463

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

e Sruba M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
Bﬂﬂ Sruba M6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
@D Sruba 16 X 7 x M5 VTO8M AE9 FO3FA04457
L O N6z do wpustow 34x4 SRO6MDAG302 FO3FC24193
L ) L0 N6z do wpustow 34x7  SROBMDAH302 FO3FC24194
S E__ — Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
=== Uchwyt 20x33x93 APOS8M DA9  FO3FC00579
Aby uzyska¢ rowek o gtebokosci 5 mm, Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
konieczna jest wymiana nozy SRO6MDAG302
(grubos¢ 4 mm) na noze SRO6MDAH302 (gru- mm
bos¢ 5mm), ktére nalezy zaméwi¢ osobno. 1/1A N6z 35x30x3 CC9OMTO101  FO3FC23783
2/2A 3 Noz 35x30x3  CC90OMT0201 FO3FC23784
3/3A NOz 35x30x3  CC9OMTO301 FO3FC23785
4/4A N6z 35x30x3 CCO90MTO0401 FO3FC23786
5/5A N6z 35x30x3  CC9OMTO501 FO3FC23787
| |
- -i.: - -i.:
Profil z wpustem "% Profil z przylga "%

2607M CL9
FO3FA07368

M5 x 40

2609M FF9
FO3FAQ7382

M10 x 20

11 280

2102
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PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

Frez CNC do frontéw meblowych - profil

PROFIL 1A

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFIL 5A
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Frez CNC do frontéw meblowych - kontrprofil

Do profilowania twardego litego drewna, ptyt wiérowych i ptyt MDF w cen-
trach obrébkowych CNC i frezarkach goérnowrzecionowych.

*Produkt NC91MCA zawiera frez i 10 nozy (2 do kazdego profilu).
**Do wykonania tylko jednego profilu, nalezy zamowi¢ frez NC91M-A oraz
2 noze o wybranym profilu.

Do wykonania profilu nalezy uzy¢ produktu NC9OMCA.

A Obr./min Kod
mm (maks.)

20 x 50 10.500 NC91MCA* FO3FC15468
102 35 20 x 50 10.500 NC91M-A** FO3FC15466

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

(1] Sruba M10x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
(=i $ruba M6x 145  VT16M AAS  FO3FA04476
f $ruba 16X7XM5  VT08M AE9  FO3FA04457
L O N6z do wpustow 34x7 SRO6MDAH302  FO3F(24194
eG (— Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
Y $e == Uchwyt 20x33x93 APOS8M DA9  FO3FC00579
e
Zapasowe hoze Wymiary Kod SAP
Aby uzyska¢ wpust o gtebokosci 5 mm, nale- mm
zy uzy¢ podktadki STO7M-109 (grubos¢ 1/1A Noz 35x30x3  CC9IMTO101 FO3FC23788
1 mm) pod nozami SRO6MDAH302 (grubos¢ 2/2A .3 N6z 35x30x3  CC91IMT0201 FO3FC23789
7 mm). Podktadke nalezy zamowic osobno. 3/3A NGZ 35x30x3 CC9IMTO301 FO3FC23790
4/4A N6z 35x30x3  CC9IMTO0401 FO3FC23791
5/5A Noz 35x30x3  CC9IMTO501 FO3FC23792
| |
"y "y
Kontrprofil z wpustem 'y Kontrprofil z przylga =7

2607M CL9
FO3FA07368

M5 x 40

2609M FF9
FO3FAQ7382

M10 x 20

el e

11

2102 2102
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KONTRPROFIL 1

KONTRPROFIL 2

KONTRPROFIL 3

KONTRPROFIL 4

KONTRPROFIL 5

Frez CNC do frontéw meblowych - kontrprofil

KONTRPROFIL 1A

KONTRPROFIL 2A

KONTRPROFIL 3A

KONTRPROFIL 4A

KONTRPROFIL 5A
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Narzedzia CNC do oscieznic, profil - 22 mm

Obr./min Kod SAP
(maks.)
120 38 30 2 11.000 NCSEM22A01 FO3FC15432
120 39 30 2 11.000 NCSEM22A03  F03FC15434

Wymiary

mm

N6z 146x12x15 CGO6MBA310 FO3FH02890

Listwa zaciskowa 13 CNO1M CA9 FO3FC01250

Sruba 8x 16 VTO3M AA9  FO3FA04435

NGz fazujacy 22x16x5 1G51MBA305 FO3FH03022

Sruba 6x 145 VT16M AA9 FO3FA04476

N6z do wpustow 27 X4 x 16 1GO4MSAA3TO5 FO3FC24155

Sruba 6 x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

N6z 20x12x15 CGO6MCA310 FO3FH02891

Listwa zaciskowa 15x16x8  CNO9MS AC9 FO3FC01325

Nakretka 10x115x6 VT20M AA9 FO3FA04497

Sruba 6 x22 VT19M AB9 FO3FA04491

NGz czyszczacy 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041

Sruba 5Xx8 VTO5M AA9 FO3FAQ4444

Ptytka ustalajaca 22x1,7%x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488

Sruba 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426

jpr— N6z do wpustow 27 x4 x 16 1GO4MDAA3T05 FO3FC24151
st Sruba 6x 145 VT16M AA9 FO3FA04476
$ruba 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444

Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
Narzedzia do zestawéw NCSEM22A01 i
NCSEM22A03 mm
D B d 2 Kod SAP 1/1A <2 Noz 20x34x3  CCSEMCA301 FO3FC23728
mm mm mm 2/2A <2 Noz 20x34x3  CCSEMCB301 FO3FC23729
_ 3/3A <=3 Noz 20x34x3  CCSEMCC301  FO3FC23730
112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429 4/4A X2 N6z 20X 34x3 CCSEMCD301  FO3FC23731
1125 19 30 2+4 NCSEM AB3 FO3FC15426 5/5A 2 N6z 20x34x3 CCSEMCE301 FO3FC23732
120 22 30 2+2 NCSEM AF3 FO3FC15430 6/6A < N6z 20X 34x3 CCSEMCF301 FO3FC23733

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do

czyszczenia nie stosowac substancji Profil z wpustem

Profil z przylga

! !
zawierajacych sode kaustyczna. Zestaw NCSEM22A01 | Zestaw NCSEM22A03 |
Produkty NCSEM22A01 i NCSEM22A03 3 3
sg dostarczane bez uchwytu i nozy. } }

i i

| |

i i

; 3

| |

] i

= | —— = | ——

i i

! !

3 1

. 0120 l . 2120 i
09 l . 690
| | L 030 l

f [ 2 | o f [ : 3
il it < [ it
g« I g N !
,‘x';-.- — | , AAAN o
0 426 : 0 429 :
' | |

| |

i i

| |

] ]

| |

i i
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PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

PROFIL 6

Narzedzia CNC do oscieznic, profil - 22 mm

PROFIL 1A

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFIL 5A

PROFIL 6A
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Narzedzia CNC do oscieznic, kontrprofil - 22 mm

Obr./min Kod SAP

(maks.)

120 41 30 2 11.000 NCSEM22A02  FO3FC15433
120 29 30 2 11.000 NCSEM22A04  FO3FC15435

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

NGz 20x12x15 CGO6MCA310  FO3FH02891
™ Listwa zaciskowa 16 CNO1MS DA9 FO3FC01264
(D Sruba 8x 16 VTO3M AA9  FO3FA04435
AN NGz czyszczacy 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
D Sruba 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444
Ptytka ustalajaca 22x17x65 VT18M GA9  FO3FA04488
L T Sruba 10x 16 2616M EE9  F03FA07426
- by L O Noz wygtadzajacy 34x3,5x 16 SRO6MDBA302 FO3FC24197
s y = Sruba 6x115  VT16M AB9  FO3FA04477
D Sruba 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444
Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
1/1A < NozZ 30x34x3 CCSEMDA301 FO3F(C23734
_a— %. . 2/2A < Nc:ag 30x34x3 CCSEMDB301 FO03FC23735
: 3/3A 7 Noz 30x34x3  CCSEMDC301  FO3FC23736
4/4A < Noz 30x34x3 CCSEMDD301 FO3F(C23737
5/5A < Noz 30x34x3  CCSEMDE301 FO3FC23738
6/6A < NoZ 30x34x3 CCSEMDF301 FO3FC23739
Narzedzia do zestawéw NCSEM22A02 i
NCSEM22A04
D B d z Kod SAP amn am=n
mm mm mm 4") 4)

Kontrprofil z wpustem
Zestaw NCSEM22A02

Kontrprofil z przylga

112 20 30 2+2 NCSEM AD3 FO3FC15428 Zestaw NCSEM22A04

120 29 30 2+2 NCSEM AG3 FO3FC15431

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do
czyszczenia nie stosowac substancji
zawierajacych sode kaustyczna.
Produkty NCSEM22A02 i NCSEM22A04
sg dostarczane bez uchwytu i nozy.

2120
290

0120
ﬂgo — | .
230 230

100
100

7
7
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KONTRPROFIL 1

KONTRPROFIL 2

KONTRPROFIL 3

KONTRPROFIL 4

KONTRPROFIL 5

KONTRPROFIL 6

Narzedzia CNC do oscieznic, kontrprofil - 22 mm

KONTRPROFIL 1A

KONTRPROFIL 2A

KONTRPROFIL 3A

KONTRPROFIL 4A

KONTRPROFIL S5A

KONTRPROFIL 6A
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Narzedzia CNC do oscieznic, profil - 30 mm

D B d Obr./min Kod SAP

mm mm mm (maks.)

120 43 30 2 11.000 NCSEM30A01  FO3FC15436
120 42 30 2 11.000 NCSEM30A03  FO3FC15438

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

Ptytka ustalajaca 22x17x6,5 VT18M GA9 FO3FA04488

Sruba 10 x 16 2616M EE9 FO3FA07426

NOz do wpustow 27x4x 16 I1GO4AMDAA3TO5 FO3FC24151

Sruba 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Sruba 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444

Noz 146x12x15 CGO6MBA310  FO3FH02890

Listwa zaciskowa 13 CNO1M CA9 FO3FC01250

Sruba 8x 16 VTO3M AA9 FO3FA04435

NOz fazujacy 22x16x5 1G51MBA305 FO3FH03022

Sruba 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

N6z do wpustow 27 x4x 16 1GO4MSAA3TO5 FO3FC24155

Sruba 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476

Noz 20x12x 15 CGO6MCA310 FO3FH02891

Listwa zaciskowa 15x16x 8 CNO9MS AC9 FO3FC01325

Nakretka 10x11,5x6 VT20M AA9 FO3FA04497

- Sruba 6x22 VT19M AB9 FO3FA04491
NOZ czyszczacy 22,86x25 RGO2MAA305 FO3FH03041
$ruba 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444

| R

. i i Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
Narzedzia do zestawéw NCSEM30AO01 i
NCSEM30A03 mm
D B d 2 Kod SAP 1/1A Noz 24x34x3 CCSEMAA301 FO3FC01398
mm mm mm 2/2A N6z 24x34x3 CCSEMAB301 FO3FC23169
3/3A NoOz 24X 34x3 CCSEMAC301  FO3FC23657
112 20 30 2+2 NCSEM AE3 FO3FC15429 4/4A NoOz 24x34x3 CCSEMAD301 FO3FC23715
1125 19 30 2+4 NCSEM AB3 FO03FC15426 5/5A NoOz 24x34x3 CCSEMAE301  FO3FC23717
120 28 30 2+2 NCSEM AA3 FO03FC15425 6/6A NOZ 24x34x3 CCSEMAF301  FO3FC23718
-- -
Korpus ze stopu Iekklegq (Ergal). Do Profil z wpustem 1 Profil z przylga
czyszczenia nie stosowac substandji Zestaw NCSEM30A01 | Zestaw NCSEM30A03
zawierajacych sode kaustyczna. 1
Produkty NCSEM30A01 i NCSEM30A03 1
sg dostarczane bez uchwytu i nozy. ] ! ]
| I
] ]
= } 2 !
P ] -
- : |
]
L 4
]
|
]
|
. 0120 |
590 {
]
[y 1‘ Iy
I == B £ | o T """\-.. -
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PROFIL 1

PROFIL 2

PROFIL 3

PROFIL 4

PROFIL 5

PROFIL 6

Narzedzia CNC do oscieznic, profil - 30 mm

PROFIL 1A

PROFIL 2A

PROFIL 3A

PROFIL 4A

PROFIL 5A

PROFIL 6A
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Narzedzia CNC do oscieznic, kontrprofil - 30 mm

Obr./min Kod SAP

(maks.)

120 41 30 2 11.000 NCSEM30A02  FO3FC15437
120 29 30 2 11.000 NCSEM30A04  FO3FC15439

Czesci zamienne Wymiary

mm
Ptytka ustalajaca 22x17%x6,5 VT18M GA9  FO3FA04488
TN Sruba 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
L O NOZ wygtadzajacy 34x35x16x3x3 SRO6MDBA302 FO3FC24197
(=i $ruba 6x11,5 VT16M AB9  F03FA04477
1] $ruba 5x8 VTO5M AA9  FO3FA04444
B ° Noz 146X 12x15 CGO6MBA310  F0O3FH02890
™ Listwa zaciskowa 13 CNO1M CA9 FO3FC01250
o (D Sruba 8x 16 VTO3M AA9  FO3FA04435
- o1 NOz fazujacy 22x16Xx5 IG51IMBA305  FO3FH03022
[ Sruba 6x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
509 N6z do wpustow 27%x4x16  IGO4AMSAA3TO5 FO3FC24155
Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
— %. MEC 1 Noz 34x34x3 CCSEMBA301 FO3FC23719
e B 2 Nz 34x34x3  CCSEMBB301 FO3FC23723
3 Noz 34x34x3 CCSEMBC301 FO3FC23724
4 Noz 34x34x3 CCSEMBD301 FO3FC23725
5 Noz 34x34x3 CCSEMBE301 FO3FC23726
6 Noz 34x34x3 CCSEMBF301 FO3FC23727
Narzedzia do zestawéw NCSEM30AO02 i
NCSEM30A04
D B d 2z Kod SAP Kontrprofil z wpustem -7 Kontrprofil z przylga 7%y
mm mm mm Zestaw NCSEM30A02 Zestaw NCSEM30A04 :
i
112 20 30 2+2 NCSEM AD3 F03FC15428 }
120 34 30 2+2 NCSEM AC3 FO3FC15427 l
|
i
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do }
czyszczenia nie stosowac substancji 1
zawierajacych sode kaustyczna. }
Produkty NCSEM30A02 i NCSEM30A04 ;
sg dostarczane bez uchwytu i nozy. i
] v ] i —
| I
1 3
0120 1 |
0% l |
| |
N | R |
o I o M -y, i
o~ E RIS |
3 K . . 0 p : o [ “‘\‘-\\\ :
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i !
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|
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KONTRPROFIL 1

KONTRPROFIL 2

KONTRPROFIL 3

KONTRPROFIL 4

KONTRPROFIL 5

KONTRPROFIL 6

Narzedzia CNC do oscieznic, kontrprofil - 30 mm

KONTRPROFIL 1/A

KONTRPROFIL 2/A

KONTRPROFIL 3/A

KONTRPROFIL 4/A

KONTRPROFIL 5/A

KONTRPROFIL 6/A




Narzedzia z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych.

*Produkt NC92M 100 nie zawiera nozy ani uchwytu. Do wykonania wybranego
profilu nalezy zamowi¢ produkt NC92M 100, 2 noze CC92M1... do gornej
gtowicy frezujacej, 2 noze CC92M2... do dolnej gtowicy frezujgcej oraz uchwyt.

D B d Obr./min Kod SAP
mm mm [((UELC)
20 30 30

1 NC92M 100* FO3FC15469

10.000

|
L] E
MEC
A B )

Performance

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do
czyszczenia nie stosowac substancji
zawierajacych sode kaustyczna.

Narzedzia do zestawu NC92M

D B d zZ Kod
mm mm mm
120 52 30 2 NC92M100-1 FO3FC15470

120 55 30 2 NC92M100-2 FO3FC15471

Ustawienie minimalne

88

|-

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
{ Listwa zaciskowa 30,7x28x8 (CN13M CC9 FO3FC01391
! Listwa zaciskowa 50x28x8 CN13M €CD9  FO3FC01392
(L8] Sruba M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
f $ruba 16X7xM5  VTO8M AE9  FO3FA04457
— Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9  FO3FA00169
Profil Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
1 7 N6z 35x30x3 3x45° CC92M1T0101 FO3FC23793
2 N6z 35x30x3 5x45° CC92M1T0201 F0O3FC23794
3 Noz 35x30x3 R=3  C€C92M1T0301 FO3FC23795
4 NGOz 35x30x3 R=4  CC92M1T0401 FO3FC23796
5 4 N6z 35x30x3 R=5  CC92M1TO501 FO3FC23797
6 [d [N[o74 35x30x3 R=6  CC92M1TO601 FO3FC23798
7 4 N6z 35x30x3 R=7  CC92M1T0701 FO3FC23799
8 [ N6z 35x30x3 R=8  CC92M1TO801 FO3FC23800
Zapasowe noze Wymiary Kod SAP
mm
1 NozZ 55x 30 X 3 3 x 45° CC92M2T0101 FO3FC23801
2 N6z 55x 30 X 3 5x 45° CC92M2T0201 FO3FC23802
3 N6z 55x30x3 R=3  C€C92M2T0301 FO3FC23803
4 Noz 55x30x3 R=4  CC92M2T0401 FO3FC23804
5 NoOZ 55x30x3 R=5 CC92M2T0501 FO3FC23805
6 NoZ 55x30x3 R=6  CC92M2T0601 FO3FC23806
7 (No74 55x30x3 R=7  CC92M2T0701 FO3FC23807
8 NGz 55x30x3 R=8  CC92M2T0801 FO3FC23808
Ustawienie maksymalne :
|
|
|
|
|
|
|
|
i
|
i
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PROFIL 1

nalezy uzyc¢ nozy:
CC92M1T0101 + CC92M2T0101

PROFIL 3

nalezy uzy¢ nozy:
CC92M1T0301 + CC92M2T0301

PROFIL 5

nalezy uzy¢ nozy:
CC92M1T0501 + CC92M2T0501

PROFIL 7

nalezy uzyc¢ nozy:
CC92M1T0701 + CC92M2T0701

Narzedzia z profilowanymi nozami

PROFIL 2

nalezy uzyc¢ nozy:
CC92M1T0201 + CC92M2T0201

PROFIL 4

nalezy uzyc¢ nozy:
CC92M1T0401 + CC92M2T0401

PROFIL 6

nalezy uzy¢ nozy:
CC92M1T0601 + CC92M2T0601

PROFIL 8

nalezy uzyc¢ nozy:
CC92M1T0801 + CC92M2T0801

Produkt NC92M 100 jest dostarczany bez uchwytu (uchwyt znajdg Panstwo w katalogu akcesoriow).

Przyktad zaméwienia: NC92M 100 Grupa 1 szt.
CC92M1T0101 Noze 2 szt.
CC92M2T0101 Noze 2 szt.
MPO5M AE9 Uchwyt 1 szt.
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Narzedzia do miniwczepow do obrabiarek CNC

Do potaczen w miekkim i twardym drewnie, drewnie egzotycznym o grubosci
od min. 40 mm do maks. 80 mm, w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych.

*Produkt NC93M 100 zawiera dwie gtowice dostarczane wraz z nozami i
zestaw podktadek dystansowych do wyregulowania wysokosci wczepu.
Produkt NC93M 100 jest dostarczany bez uchwytu. Uchwyt znajda Panstwo
w rozdziale z akcesoriami. Aby zamowi¢ zestaw prawoskretny, prosze podac
w zamowieniu kod NC93MD 100; aby zamowi¢ zestaw lewoskretny, prosze
poda¢ w zamowieniu kod NC93MS 100.

D B d Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
120 30 30 10.000  NC93M 100*  FO3FC15472
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
{ Listwa zaciskowa 41x17x8 CN11MB410 FO3FC01351
V. e i Sruba M4 x 6 2602M CE9  FO3FA07349
pevarmoce [ ] (L) $ruba M10 x 18 VTO3M CC9  FO3FA04438
fw $ruba 16X7XM5  VTO8M AE9  FO3FA04457
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do 152 Sruba 18 X7XM6  VTO8M AG9  FO3FC20653
czyszczenia nie stosowac substancji (@) Podktadka dystansowa 50 x 5,8 x 30 ANO4M AC9 FO3FC00500
zawierajgcych sode kaustyczna. Klucz imbusowy 2 2619M BA9 FO3FA07431
— Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9  FO3FAD0169
Zapasowe hoze Wymiary
mm
P Noz 45X 30X 3 CW24MAAA301 FO3FC24128
N6z 45 x 30 X 3 CW24MBAA301 FO3FC24129

Narzedzia do zestawu NC93M 100

D B d zZ Kod SAP

mm mm mm

120 52 30 2 NC93M100-1 FO3FC15473
120 55 30 2 NC93M100-2 FO3FC15474
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Narzedzia do miniwczepoéw do obrabiarek CNC

"--~ ‘-.~

|
Ustawienie minimalne \'P Ustawienie maksymalne k»

dlrr 0‘9{4&9’f / ;"I

Uwaga: Nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci:

» Przed obréceniem S$ruby regulacyjnej nalezy poluzowac $rube
mocujaca.

« Przy obracaniu sruby w Kierunku zgodnym z ruchem wska-
zowek zegara szczelno$¢ zamocowania wzrasta progresyw-
nie (kazdy karb na srubie regulacyjnej odpowiada ruchowi
1/10 mm). Symbolem idealnego ustawienia nozy jest 0:0 (,0"”
na srubie regulacyjnej i ,0” na frezie). Takie ustawienie daje
W rezultacie szczelne potaczenie.

» Obrdci¢ Srube regulacyjng w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, aby poluzowac potaczenie.

Przyktady ustawien:

Standardowe Szczelne potaczenie LuZne potaczenie
potaczenie

freud o



Narzedzia do miniwczepow do obrabiarek CNC

Do potaczen w miekkim i twardym drewnie, drewnie egzotycznym o grubosci
od min. 44 mm do maks. 92 mm, w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
goérnowrzecionowych.

*Produkt NC94MGC13 zawiera dwie gtowice dostarczane wraz z nozami i zestaw
podktadek dystansowych do wyregulowania wysokosci wczepu.

Produkt NC94MGC13 jest dostarczany bez uchwytu. Uchwyt znajda Panstwo
w rozdziale z akcesoriami. Aby zamoéwi¢ zestaw prawoskretny, prosze podac
w zamowieniu kod NC94MGC13-D; aby zamowic zestaw lewoskretny, prosze podac
w zaméwieniu kod NC94MGC13-S.

D B d y4 Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
20 107 30 2

1 11.000 NC94MGC13-D* FO3F(C23626
120 107 30 2 11.000 NC94MGC13-S* FO3FC23627

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

@ Podktadka dystansowa 50x 5,8 x 30 ANO1MA0589  FO3FC00039
O Podktadka dystansowa 50 x 23 x 30 ANO1MA2309 FO3FC00057
= Trzpien stalowy 4% 10 2601M AB9  FO03FA07326
) Trzpien stalowy 25Xx6 2601M AV9  FO3FA07342
s m Sruba M5 x 90 2607M (CS9 FO3FA18898
Sysem ™[l isoprr [ Listwa zaciskowa 535x325x8 CN94M 001 FO3FC23364
= Listwa zaciskowa 535x325x8 CN94M 002 FO3FC23365
e Sruba 18Xx7xM6  VTO8M AG9  FO3FC20653
T Sruba M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
T Sruba 10 x 16 2616M EE9  F03FA07426

Zapasowe hoze Wymiary Kod SAP
mm

001 [P N6z 55x29x3 CW94M00101
Uwaga: Nalezy wykonac ponizsze czynnosci: Y] | NOZ 55x29%x3 CW94M00201
« Przed obroceniem Sruby regulacyjnej
nalezy poluzowa¢ srube mocujaca.

+ Przy obracaniu $ruby w kierunku zgod- Narzedzia do zestaw6w NC94MGC13-D i NC94MGC13-S

nym z ruchem wskazéwek zegara szczelnosé

zamocowania wzrasta progresywnie (kazdy . - A € Kod SAP
karb na $rubie regulacyjnej odpowiada mm - mm . mm

ruchowi 1/10 mm). Symbolem idealnego 59 30 2

ustawienia nozy jest 0:0 (,0” na $rubie regu- 120 NC94M 001 FO3FC23620
lacyjnej i ,0” na frezie). Takie ustawienie 120 59 30 2 NC94M 002  FO3FC23621
daje w rezultacie szczelne potaczenie.

« Obroci¢ srube regulacyjng w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby poluzowac potaczenie.

Przyktady ustawien:

LY .. \-\. ..l\-n.-'u & -'u & \' > n.-'u & -'l a .\' ..‘-..-'u 4
T SR Y L A EVERAAN
Standardowe Szczelne Luzne potaczenie
potaczenie potaczenie
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Narzedzia do miniwczepoéw do obrabiarek CNC

PROFILE NC94MGC13-D PROFIL 1 PROFIL 2

-
-

Profil

NC94M 002
FO3FC23621

NC94M 001
FO3FC23620
|

KONTRPROFILE NC94MGC13-S

_ <
Kontrprofil
KONTRPROFIL 1 KONTRPROFIL 2

KONTRPROFIL 3
78 - 80

NC94M 001
FO3FC23620

NC94M 002
FO3FC23621
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Gtowice frezujgce do wyréwnywania Multicut do
obrabiarek CNC

Mimo ze gtowice frezujgce do wyréwnywania NC96MGC13 sg przeznaczone
do standardowych prac zwigzanych z wyrownywaniem, w celu spetnienia
wszystkich wymagan klienta, mozliwe jest zaprojektowanie specjalnych
narzedzi bazujacych zaréwno na projektach, jak i probkach narzedzi.
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do czyszczenia nie stosowac substancji
zawierajacych sode kaustyczna.

* Produkt NC96MGC13 jest dostarczany bez uchwytu. Uchwyt znajda Panstwo
w rozdziale z akcesoriami.

Obr./min
(maks.)

11.000  NC96MGC13* FO3FC23630

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
@ Podktadka dystansowa 50 x 33 x 30 ANO1MA3309 FO3FC00067
=1 Trzpien stalowy 4x10 2601M AB9  F03FA07326
NGz czyszczacy 14x14x2 RGO1MAG310 FO3FC24180
1] Sruba M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
2mm MEC_ _
RV ] Narzedzie do zestawu NC96MGC13

NC96M 001 FO3FC23625

Przyktad zastosowania

I

il

NC96M 001
FO3FC23625

-

0120
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Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Wersja specjalna

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN110 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwic¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN110 i n. 4 CCN110 (z takim samym profilem
jaki maja noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub
drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogélnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

Obszar
profilowany

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
50 33 20x50 25.000 PCN110
@33 R Czeéci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
T B N6z 175X 35X 3 CCN110
vetrmance [ ] Sruba M5 X 5 2615M CC9  FO3FA07420
(om Sruba M6 x 12 2622M CC9  FO3FA07456
Podktadka 14x2x6  VT18M AL9  F0O3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9  FO3FA00163
Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9 FO3FAQ7432
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Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Wersja specjalna Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,

ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN121 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN121 i n. 4 CCN120 (z takim samym profilem
jaki maja noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub
drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogélnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

Obszar
profilowany

D B A Obr./min Kod
mm mm mm (maks.)

65 45 20x 50 18.000 PCN121

Czesci zamienne Wymiary Kod

mm

Noz 245x34%25  CCN120
e (o Sruba M8 x 18 2622M DF9  FO3FA07457
LI ) (fmm Sruba M4 x 10 2622M AB9  FO3FA07453
Podktadka 9x15x4  VIT18M AH9  FO3FAD4481
= Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9  FO3FA07432
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Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Wersja specjalna Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,

ptyt widrowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN130 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwic¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN130 i n. 4 CCN130 (z takim samym profilem
jaki maja noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub
drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogdlnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

14

SRR, Obszar
profilowany

@98 Z7Z=2

|
|
!
1 @70
|
|
|

.....
Vo ‘e __®)

P
System

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
98 55 20X 50 11.000 PCN130
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
Noz 55X 35 X 3 CCN130
(o Sruba M6 x 12 2622M (CC9 FO3FA07456
(i Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14X2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4% 110 CBO3M BA9 FO3FA00163
T *Sruba M4 x 6 2602M CE9 FO3FA07349
o= *$ruba 18 X7XM6 VTO8M AG9  FO3FC20653

*Czesci zamienne potrzebne w przypadku tgczenia profili.
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Wersja specjalna
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Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC
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JAK UZYSKAC ROZNE RODZAJE POLACZEN
« Poluzowac $ruby ,A” za pomoca dostarczonego klucza.

« Poluzowac lub dokreci¢ srube ,B”, aby uzyska¢ zadany rodzaj
potaczenia.
« Dokreci¢ sruby ,A", przesuwajac n6z w strone $ruby ,B”
i gniazda noza.

Sruba ,B”
Sruba ,B”

98

&
-

0__

Sruby A"
Sruby A"

freud

Przyktady ustawien

. I 0 Ao RN
Szczelne Standardowe Luzne potaczenie
potaczenie potaczenie



Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Wersja specjalna

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt widrowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN133 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN133 i n. 4 CCN133 (z takim samym profilem
jaki majq noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub
drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogdlnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

14
|
} Obszar
| profilowany
|
| 870
| 098 7-2
|
D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
98 35 20x50 11.000 PCN133
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
[ N6z 35x35x3 CCN133
(jmm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(i Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14x2%x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
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Wersja specjalna

Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN140 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN140 i n. 4 CCN140 (z takim samym profilem,
jaki maja noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub

drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogolnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy

przygotowywaniu zamowienia.

Qbszar
profilowany

.....
Vo ‘8 . ®)

ystem

B

0o freud

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
90 58 20x50 12.000 PCN140
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
N6z 48 x53x 3 CCN140
(i Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(Jum Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14x2X%6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163




Wersja specjalna

Frez z profilowanymi nozami do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt widrowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN150 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN150 i n. 4 CCN150 (z takim samym profilem
jaki majq noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub
drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogdlnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

Qbszar
profilowany

290

.....

/1 ‘9 __O

g
o— (=1
System

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
90 59 20x50 12.000 PCN150
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
& Noz 47 X533 CCN150
(jmm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(i Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Podktadka 14x2%x6 VT18M AL9 FO3FC20662
— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
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Wersja specjalna

W

Sy:

102

Performance
stem

Opcja

TG17M20
FO3FC20273

.....

freud

Frez do profilowania kasetonéw do obrabiarek CNC

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN160 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN160 i n. 4 CCN160 (z takim samym
profilem jaki maja noze zainstalowane na frezie). W kazdym
- zamowieniu nalezy poda¢ rodzaj trzpienia i materiat poddawany
obrobce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub drewniang probke profilu.
Uwaga: kod jest tylko ogdlnym oznaczeniem i stosowany jest
wytacznie przy przygotowywaniu zamoéwienia.

Obszar
profilowany

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
141 54 20x50 9.000 PCN160
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
5o° NoOz 60 x 35 X% 3 CCN160
(fm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FA07456
(Jum Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FA07459
Dl Sruba M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
Podktadka 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
AO Ptytka ustalajaca 20x116x22 VT18M AS9 FO3FC20665
(— Klucz imbusowy 4% 110 CBO3M BA9 FO3FA00163




Frez do profilowania kaseton6w do obrabiarek CNC

Wersja specjalna Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,

ptyt widrowych i ptyt MDF w centrach obrébkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN160R zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwic¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN160R i n. 4 CCN160R (z takim samym profilem
jaki maja noze zainstalowane na frezie). W kazdym zamowieniu nalezy podac
rodzaj trzpienia i materiat poddawany obrébce oraz dotaczy¢ rysunek i/lub
drewniang probke profilu.

Uwaga: kod jest tylko ogdlnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

® |

Opcja
TG17M15
FO3FC20272

i

|

|

|

: Obszar
_ a5 | profilowany

|
101134

.....
Wz ‘9 __O

L
o (=1
System

D B A Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
120 54 20x50 9.000 PCN160R
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
NoOz 60x35x 3 CCN160R
(jimm Sruba M6 x 12 2622M CC9 FO3FAQ7456
(Jum Sruba M10 x 25 2622M EH9 FO3FAQ7459
Dl Sruba M5 x 8 VTOS5M AA9  FO3FAD4444
Podktadka 14x2x6 VT18M AL9 FO3FC20662
Ptytka ustalajaca 20x116x22 VT18M AS9 FO3FC20665
(— Klucz imbusowy 4x110 CBO3M BA9 FO3FA00163
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Frez CNC do frontow meblowych - profil

Wersja specjalna Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,

ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN300 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN300 i n. 4 CK02 DC3 (z takim samym profilem
jaki maja noze zainstalowane na frezie).

| Do kazdego zamowienia nalezy dotaczyc¢ rysunek i/lub drewniang probke
e b profilu. Aby uzyskac¢ rowek o gtebokosci 5 mm, konieczna jest wymiana nozy
SRO6MDAG302 (grubos$¢ 4 mm) na noze SRO6MDAI302 (grubos¢ 5 mm), ktore
nalezy zamowic¢ osobno.
Uwaga: kod jest tylko ogélnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.
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FO3FA07368
M5 x 40

Obszar

profilowany
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2609M FF9
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\
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i
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MEC
] % D B A obr./min Kod SAP
AT E__ | mm mm mm (maks.)
102 35 20x50 10.500 PCN300
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
B N6z 35x30x3 CK02 DC3
(LIS Sruba M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
[ Sruba M6 x 145  VT16M AA9  FO3FA04476
f Sruba 16X 7XM5  VTO8M AE9  FO3FA04457
L O N6z do wpustow 34x 4 SRO6MDAG302  FO3F(C24193
£ O N0z do wpustow 34x7  SRO6MDAH302 FO3FC24194
— Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169
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Frez CNC do frontéw meblowych - profil

Wersja specjalna

==
Profil z wpustem 4) Przyktady profili
-y
Aby uzyskac¢ rowek o gtebokosci |
5 mm, konieczna jest wymiana i PROFIL 1
nozy SRO6MDAG302 (grubos¢ |
4 mm) na noze SRO6MDAI302 i
(grubos¢ 5 mm), ktére nalezy i
zamowic osobno. |
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Profil z przylga ‘ Przyktady profili
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Frez CNC do frontéw meblowych - kontrprofil

Wersja specjalna

Do profilowania miekkiego i twardego drewna litego, drewna egzotycznego,
ptyt wiérowych i ptyt MDF w centrach obrobkowych CNC i frezarkach
gornowrzecionowych. Produkt PCN310 zawiera frez, 2 profilowane noze,
sruby i klucze. Do kazdego frezu nalezy zamoéwi¢ min. 6 profilowanych nozy.
Przyktad zaméwienia: n. 1 PCN310 i n. 4 CK02 DC3 (z takim samym profilem
jaki maja noze zainstalowane na frezie).

Do kazdego zamowienia nalezy dotgczyc¢ rysunek i/lub drewniang probke
profilu.

Aby uzyskac wpust o gtebokosci 5 mm, nalezy uzy¢ podktadki

(grubos¢ 1 mm) pod nozami SRO6MDAH302 (grubos¢ 7 mm). Podktadke
STO7M 109 nalezy zamowic osobno.

Uwaga: kod jest tylko ogélnym oznaczeniem i stosowany jest wytacznie przy
przygotowywaniu zamowienia.

2607M CL9
FO3FA07368

M5 x 40

Obszar

profilowany

P
2609M FF9
FO3FA07382
@ M10 x 20
<
[e2]
o}
|
i
|
|
MEC
| #7% D B A Obr./min Kod SAP
BT E__ | mm mm mm (maks.)
102 35 20x50 10.500 PCN310
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
] N6z 35x30x3 CK02 DC3
(] Sruba M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
[T Sruba M6 x 145  VT16M AA9  FO3FA04476
fw Sruba 16X 7XxM5 VTO8M AE9  FO3FA04457
yue) NOz do wpustow 34x7 SRO6MDAH302  FO3F(24194
— Klucz imbusowy 5x 110 CBO3M EA9 FO3FA00169

w06 freud



Frez CNC do frontow meblowych - kontrprofil

Wersja specjalna

Kontrprofil z wpustem : Przyktady kontrprofili
fi,
Aby uzyskaé¢ wpust o gtebokosci : KONTRPROFIL 1
5 mm, nalezy uzy¢ podktadki ’
STO7M 109 (grubos¢ 1 mm) pod | >
nozami SRO6MDAH302 (grubosc ‘ Y
7 mm). Podktadke nalezy zamowic ! N} J
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Wieksza wydajnos¢




freud - szeroka oferta standardowych systemow
okiennych
freud oferuje szeroki program produktow ST16MG

System

Grubos¢

mm

Okucia

3
E

do tradycyjnych obrabiarek CNC. Stuzg one do pro- E:xt:z Zi Z
dukcji okien uchylno-rozwieranych, przesuwnych Ermetic 17 58 9
oraz obrotowych, a takze drzwi wewnetrznych i Ermetic 17 68 9
zewnetrznych. Euronorm 68 9
« Szerokie kompetencje: freud wspiera swoich Euronorm C13 68 13
klientow solidnym know-how w dziedzinie tech- Euronorm C13 78 13
nologii, ktére zawdzieczamy wieloletniemu do- Eurost 56 9
Swiadczeniu w branzy. Umozliwia nam to dostar- Eurost 68 9
czanie innowacyjnych produktow. Eurost 17 58 e

« Funkcjonalno$¢ i wsparcie: szybki dostep do roz- Eurost 17 68 E
wigzan pod klucz w potaczeniu ze wsparciem Sl 92 13
naszego wewnetrznego dziatu obstugi klienta Freumex o6 J
pozwalaja zapewni¢ naszym klientom wysokiej ::323 7 gg 2
jakosci systemy oraz kompetentng pomoc. Freumex 17 68 9
Freumex C13 68 13

Freumex C13 78 13

Freumex HP 80 13

Freumex HP 92 13

System freud Cascading do znakowania CE okien

idrzwi

freud to ,.System House” posiadajacy certyfikat

przyznany przez prestizowy instytut IFT Rosen-

heim, dzieki czemu moze zaoferowac swoim klien-

tom wiecej niz tylko narzedzia skrawajace. Dzieki

systemowi Cascading service nasi klienci mogg

korzysta¢ z szeregu innowacyjnych projektow i

oraz rozwigzan w produkcji okien i drzwi z certy-

fikatem CE. Nasza oferta:

« Zarzadzanie dokumentacjg za posrednictwem
naszego oprogramowania ,quasar-freud”.

« Szkolenia, wsparcie techniczne i serwis posprze-
dazowy.

« Factory Production Control (FPC), aby dostarczac
produkty zgodne z okreslonymi wymaganiami
technicznymi.

Cascading

Szeroka oferta rozwigzan zwiekszajacych wydajnos¢ pracy.

System freud Cascading: gotowe do uzycia rozwigzania
z certyfikatem CE.

freud 1o



Charakterystyka standardowych narzedzi i systeméw freud do okien i drzwi:

« Liczba ostrzy: 2.

« Korpus z wytrzymatego stopu aluminium.

« Poziomy wywazenie dopasowane do wiekszosci innowacyjnych obrabiarek.

» Narzedzia pasuja do dowolnych wrzecion i wiekszosci obrabiarek CNC. Dla
obrabiarek o specjalnych wymaganiach opracowujemy rozwigzania indywi-
dualne.

« System regulacji NSR do ustawiania wysokosci noza w skokachco 1 mm i z
doktadnoscia do 1/100 mm.

» Uchwyt umozliwiajacy stosowanie mikrokontrolera sterujacego pozycja ma-
szyny.

« Narzedzia wieloprofilowe umozliwiajg szeroki wybér zastosowan w produk-
cji okien.

» Petna oferta frezéw i wiertet do produkcji okien.

ST16MGC13416-415: przyktadowy produkt.
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Przyktadowy przekroj. Przyktad wyposazenia na obrabiarce CNC.
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Zestawy do profilowania drzwi wewnetrznych bez odciecia
listwy przyszybowej

d Y4 0Obr./min Kod SAP
mm (maks.)
154 123 2 8.500 ST16MGC13700 FO3FC23497
154 123 2 8.500 ST16MGC13701 FO3FC23498
Gtowice frezujgce do zestawow ST16MGC13700 i ST1I6MGC13701
D B d z Kod SAP
mm mm mm
144 15 30 2 ST16M IBC13 FO3F645710
148 38 30 2 ST16M ICC13 FO3F645711
152 15 30 2 ST16M IDC13 FO3F645712
154 23,7 30 2 ST16M IAC13 FO3F645709
Czesci zamienne Wymiary
mm
1] Sruba 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444
i il O Plytkaustalajaca 22X 1,7x6,5 VT18M GBY  FO3FA04489
i (D Sruba 10X 16 2616M EE9  FO3FA07426
B . .
1AC13 E Listwa zaciskowa 21x425x8 CN33M IA9 FO3FC23308
1CC13 g Listwa zaciskowa 345x425x8 CN33M IC9 FO3FC23309
| N6z 76x12x15 CG62MHA310 FO3FH02956
E Listwa zaciskowa 15x7,2x15 CNOSM DA9 FO3FC01295
)@ Noz fazujacy 22x16x5 IG51IMBA305  F0O3FH03022
1Bc13 A NOZ czyszczacy 2286x2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
_____ ] Sruba M5 X 6 VTO5M AC9  FO3FA04446
i) = m) $ruba M5x19  VT11M AA9  FO3FAD4468
(=T Sruba M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do czyszcze-
nia nie stosowac substancji zawierajgcych sode
kaustyczna.
Zestaw ST16MGC13700 Zestaw ST16MGC13701
Profilowanie drzwi wewnetrznych bez odciecia Profilowanie drzwi wewnetrznych bez odciecia
listwy przyszybowej. listwy przyszybowej.
7 profili do wyboru. 7 profili do wyboru.
D b

26

73
73

123
117
123

80

.
F
!
18
15 3
3B

157 3
#

ST16M ICC13 S
FO3F645711

ST16M IBC13
FO3F645710

7
:f;/"{‘/ Y J

ST16M IAC13
FO3F645709 T

10,

26

123

80

10

15 3 0108
0154 7=2

| N

\
|

ST16M I1CC13
FO3F645711

ST16M IDC13
FO3F645712

ST16M IAC13
FO3F645709
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PROFIL 1

CG33MiIC-01
FO3FC23280

CG33MIA-01
FO3FC23266

PROFIL 4

CG33MIC-04
FO3FC23283

CG33MIA-04
FO3FC23269

PROFIL 7

CG33MiIC-07
FO3FC23286

CG33MIA-07
FO3FC23272

PROFIL 2

Noze do gtowic
ST16MIAC13 - ST16MICC13

CG33MIC-02
FO3FC23281

CG33MIA-02
FO3FC23267

PROFIL 5

CG33MIC-05
FO3FC23284

CG33MIA-05
FO3FC23270

Profile z zewnetrznym promieniem

PROFIL 3

CG33MIC-03
FO3FC23282

CG33MIA-03
FO3FC23268

PROFIL 6

CG33MIC-06
FO3FC23285

CG33MIA-06
FO3FC23271




PROFIL 11
5 18
22
CG33MIC-11
FO3F(23287
\n.
e
.l\x 5
3
h.l .'l.lh \
PROFIL 14
5 18
22
CG33MIC-14
FO3FC23290
B
.l\x 5
3
O
S, CG33MIA-14
g FO3FC23276
PROFIL 17

CG33MIC-17
FO3FC23293

CG33MIA-17
FO3FC23279

Profile z zewnetrzng krawedzig ostra

Noze do gltowic

ST16MIAC13 - ST16MICC13

PROFIL 12

CG33MIC-12
FO3FC23288

CG33MIA-12
FO3FC23274

PROFIL 15

PROFIL 13

CG33MIC-13
FO3FC23289

PROFIL 16

22

CG33MIC-16
FO3FC23292

CG33MIA-16

FO3FC23278
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Zestaw do profilowania drzwi wewnetrznych z odcieciem
listwy przyszybowej

Obr./min
(maks.)

9.000 ST16MGC13702 FO3FC23499
154 123 2 8.500 ST16MGC13703 FO3FC23500
154 123 2 8.500 ST16MGC13704 FO3FC23501

Narzedzia do zestawéw ST16MGC13702, ST16MGC13703 i ST1I6MGC13704

ST16M IBC13  FO3F645710
ST16M ICC13  FO3F645711
ST16M IFC13  FO3F645714
ST16M IEC13  FO3F645713
ST16M IDC13  FO3F645712
ST16M IAC13  FO3F645709

148 38 30
151 22 30
151 33 30
152 15 30
154 237 30

N NDNDNDNN

Czesci zamienne Wymiary

mm
Sruba 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444
Ptytka ustalajaca 22x1,7%x65 VT18M GB9 FO3FA04489
Sruba 10x 16 2616M EE9 FO3FA07426
Listwa zaciskowa 345%x425x8 CN33M IC9 FO3FC23309
Listwa zaciskowa 15x7,2x15 CNO9M DA9 FO3FC01295

Noz fazujacy 22Xx16 x5 1IG51MBA305 FO3FH03022
?/i Mee NOz czyszczacy 22,86 x 2,5 RGO2MAA305  FO3FH03041
e B N6z 76x12x15 CG62MHA310  FO3FH02956
Sruba M5 X 6 VTO5M AC9 FO3FA04446
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do S:ruba M5 x 19 VT11M AA9 FO3FA04468
czyszczenia nie stosowac substancji Sruba M6 x 13 VT16M AE9 FO3FC20658
zawierajacych sode kaustyczna. Noz 30x12x 1,5 CG62MDA310  FO3FH02951
Sruba 5x8 VTO5M AA9 FO3FA04444

N6z 216x12x1,5 CG62MTA310
Listwa zaciskowa 15x20x8 CNOSMD AK9 FO3FC01304
N6z zaokraglajacy 22x16 x5 1G52MAE305 FO3FH03025
Sruba 6x 14,5 VT16M AA9 FO3FA04476
Sruba M10 x 22 VT19M MA9 FO3FA04496
Nakretka 15x 13,3x 10 VT20M MA9 FO3FC20670

114 freud



Zestaw do profilowania drzwi wewnetrznych z odcieciem
listwy przyszybowej

Zestaw ST16MGC13702

Profilowanie drzwi i frontéw meblowych
Z odcieciem listwy przyszybowej. 7 profili
do wyboru.

76

123
120
80
123

ST16M ICC13
FO3F645711
ST16M IBC13
FO3F645710

.10,

Zestaw ST16MGC13703 Zestaw ST16MGC13704

Profilowanie drzwi i frontéw meblowych Profilowanie drzwi i frontow meblowych
Z odcieciem listwy przyszybowej. 7 profili Z odcieciem listwy przyszybowej. 7 profili
do wyboru. do wyboru.

73

123
117
123
117
123

—~hh ST16M IFC13
"‘*\E : ST1eM IEC13 FO3F645714
%§\ ST16M IDC13
\:“ = ST16M IAC13 FO3F645712

| NS FO3F645709 i E—
- = B8 F03F645709

15 o114 15 o114
0154 7=2 0154 7=2
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Zestawy do kontrprofili

0Obr./min

(maks.)

156 123 2 8.500 ST16MGC13705 FO3FC23502
156 123 2 8.500 ST16MGC13706 FO3FC23503
150 123 2 9.000 ST16MGC13707 FO3FC23504
150 123 2 9.000 ST16MGC13708 FO3FC23505

Narzedzia do zestawéw ST16MGC13705, ST1I6MGC13706, STI6MGC13707 i
ST16MGC13708

AW

1 Yy i

e o))
—
System I1soprofil

Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do
czyszczenia nie stosowac substancji
zawierajacych sode kaustyczna.

Noze do gtowic 11C13 /1GC13 i uchwyt
nie znajdujg sie w zestawie.

16 freud

1124 10
1204 10
127 22
127 30,5
150 24
156 24

30
30

30
30
30
30

N NNNNN

A BN D

ST16M 1JC13
ST16M IHC13
ST16M ILC13
ST16M IKC13
ST16M 1GC13
ST16M 1IC13

FO3F645718
FO3F645716
FO3F645720
FO3F645719
FO3F645715
FO3F645717

Czesci zamienne

Sruba

Wymiary

mm
10x 16

2616M EE9

FO3FAQ7426

s | Listwa zaciskowa 205x425x8 CN33M 1G9 FO3FC23310
N6z wygtadzajacy 40x 16 x4 IGOSMSAA305  FO3FH02999
1od NOzZ zaokraglajacy 22x16 x5 1G52MAE305 FO3FH03025
i $ruba M5 X 8 VTO5M AA9  FO3FAD4444
[T $ruba M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
[=Tm $ruba 6x11,5 VT16M AB9  FO3FA04477
A0 Ptytka ustalajaca 22x1,7%x65 VI18M GA9  FO3FA04488
] Noz 86x12x15 CG62MJA310  FO3FH02958
E Listwa zaciskowa 15x7,2x15 CNO9M DA9 FO3FC01295
S ] Sruba M5 x 19 VT11M AA9  FO3FA04468
L] Sruba 10x 16 2616M EE9  FO3FA07426
e | Listwa zaciskowa 205x425x8 CN33M II9 FO3FC23311
LO©Y NOz wygtadzajacy 40x 16 X 4 1GOSMDAA305 FO3FH02998
1ol NOz zaokraglajacy 22x16x5 1G52MAE305 FO3FH03025
i $ruba M5 X 8 VTO5M AA9  FO3FAD4444
[T $ruba M6 x 14,5 VT16M AAS  FO3FA04476
[=Tm $ruba 6x11,5 VT16M AB9  FO3FA04477
o) Ptytka ustalajaca 22x1,7X65 VT18M GA9  FO3FA04488
Noz 30x12x 1,5 CG62MDA310 FO3FH02951
i Listwa zaciskowa 15x26x8 CNO9MD AD9  FO3FC01300
o1 N6z zaokraglajacy 22x16x5 1G52MAE305 FO3FH03025
[T $ruba M6 x 14,5 VT16M AAS  FO3FA04476
/] Sruba M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
= Nakretka 15x 13,3x 10 VT20M MAS  F0O3FC20670
N6z 216x12x 1,5 CG62MTA310
f Listwa zaciskowa 15x20x8 CNO9MD AK9  FO3FC01304
Iof N6z zaokraglajacy 22x16x5 1G52MAE305  FO3FH03025
A N6z czyszczacy 22,86 x 2,5 RGO2MAA305 FO3FH03041
] Sruba M5 x 8 VTO5M AA9  FO3FA04444
=] $ruba M6 x 14,5 VT16M AA9  FO3FA04476
(T $ruba M10x22  VT19M MA9  FO03FA04496
= Krotsze nakretki 15x133XM10  VT20M NA9  FO3FC20671




Zestawy do kontrprofili

Zestaw ST16MGC13706

Zestaw ST16MGC13705

Kontrprofil drzwi bez odciecia listwy

Kontrprofil drzwi bez odciecia listwy
przyszybowej. 7 profili do wyboru.

przyszybowej. 7 profili do wyboru.
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123
123
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ST16M 1IC13 = ST16M 1IC13
FO3F645717 %‘& FO3F645717
ST16M IHC13 e, < 1 ST16M 1JC13
FO3F645716 ::“" N N o 1= FO3F645718
ST16M 1GC13 K N : ST16M 1GC13
FO3F645715 | . ; > \ FO3F645715
- 3 15 | 0120

0120
0156 Z=2 0156 Z=2
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315

"7;

v,
18

39415 &
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Zestaw ST16MGC13707 Zestaw ST16MGC13708

Kontrprofil drzwi i drzwiczek z odcieciem

Kontrprofil drzwi i drzwiczek z odcieciem
listwy przyszybowej. 7 profili do wyboru.

listwy przyszybowej. 7 profili do wyboru.
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CG33MiII-07
FO3FC23307

Y

CG33MIG-07
FO3FC23300

PROFIL 2

Noze do gtowic
ST16M IGC13 - ST16M IIC13
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CG33MiII-02
FO3FC23302
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Profile z zewnetrznym promieniem 3 mm

PROFIL 3

PROFIL 6




Zestawy do przylg

Obr./min

(maks.)
149 127 2 9.000 ST16MG 820 FO3FC20127
149 127 2 9.000 ST16MG 821 FO3FC20128

Narzedzia do zestawéw ST16MG 820 i ST1I6MG 821

D B d z I Kod SAP

mm mm mm
120 30 30 2 2 ST16M HN3  FO3FC20046
1284 30 30 2 2 ST16M HO3  FO3FC20047
1418 40 30 2 4 ST16M HM3  F0O3FC20045

Czesci zamienne Wymiary
mm

B N6z 40x12x 1,5 CGOIMLA310  FO3FH02872
Listwa zaciskowa 15x36x8 CNOSMSAR9  FO3FC01334
= Nakretka 15x133x 10 VT20M MA9  FO3FC20670
(e $ruba M10x22  VT19M MA9  FO3FA04496
NOzZ uniwersalny 10 1G25MS10302 FO3FC24172
HM3 (o Sruba M6 x 10 2622M CB9 FO3FA07455
Podktadka 16x11,9x26 VT18M AG9  FO3FC20660
oA Listwa zaciskowa 28x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
i mi] Sruba M8 x 22 VT19M BB9  FO3FA04493
1ol NGz zaokraglajacy 22x16 x5 1G52MAB305 FO3FH03023
(=T Sruba M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
& e E—< Noz 30x12x15 CGOIMEA310  FO3FH02737
. d Listwa zaciskowa 15x26x8 CNOSMD AD9  FO3FC01300
) = Nakretka 15x133x 10 VT20M MA9  FO3FC20670
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do ae TLEL $ruba M10x22  VT19M MA9  FO3FAD4496
;;ﬁzecré?gc'ic?"i SB%SE;VL?SCt;(L:JZbr?;?nCJI Do1 Noz zaokraglajacy 22X 16x5  IG52MAB305  FO3FH03023
Narzedzia do ST16MG 820 i ST16MG 821 = >ruba M6x13 ~ VT16M AES  FO3FC20658
sq dostarczane bez uchwytu. Listwa zaciskowa 28x95x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
0 T Sruba M8 x 22 VT19M BB9  FO3FA04493
B N6z 30x12x 1,5 CGO1IMEA310  FO3FH02737
d Listwa zaciskowa 15x26x8 CNO9MS AD9 FO3FC01326
= Nakretka 15x13,3x10 VT20M MA9  F0O3FC20670
HO3 (T $ruba M10Xx22  VT19M MA9  FO3FA04496
1ot NGz zaokraglajacy 22x16x5 1G52MAB305  F0O3FH03023
[=Tm Sruba M6 x 13 VT16M AE9  FO3FC20658
Listwa zaciskowa 28%x9,5x8 CNO3M BB9 FO3FA00585
(- Sruba M8 x 22 VT19M BB9 FO3FA04493
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Zestawy do przylg

Zestaw ST16MG 820

Wregowanie drzwi z prosta przylga.
6 profili do wyboru.

-;~)
030 B
| Sl ST16M HN3
| FO3FC20046
B ST16M HM3
s FO3FC20045
< } —
10 01202=2
0149
Zestaw ST16MG 821
Wregowanie drzwi z przylgg ze skosem.
6 profili do wyboru.
D
; _‘r 030 B
; Sl ST16M HO3
. i FO3FC20047
] B ST16M HM3
% i FO3FC20045
] . : —
10 01202=2
0149
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Zestaw okienny do wewnetrznego profilowania oscieznic

D B d z Obr./min Kod SAP
mm mm mm (maks.)
23 2

158 1 9.000 ST16MG 830 FO3FC20129

Narzedzia do zestawu ST16MG 830

D B d Y4 R Kod SAP
mm mm mm
141 29 30 2 2

ST16M HP3 FO3FC20048

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
- [ Noz 185x24x3 CG30M02401  FO3FC23905
a - » f Sruba 5x7x18  VT08M AE9  F03FA04457
(] Sruba M10 x 18 VTO3M CC9 FO3FA04438
Ty L OY N6z do wpustow 40x16x3 1GO4MDAC305 F03FH02992
, [T Sruba M6 x 145  VT16M AA9  FO3FA04476
Opcjonalne noze Wymiary Kod SAP
mm
meC___ @)1 N6 fazujacy 22x16x5 45 1G51MBA305  FO3FH03022
S .2 @) Noz zaokraglajacy 22x16x5 R=15 1G52MAB305  F03FH03023
o1 Noz zaokraglajacy 22x16x5 R=2 1G52MAC305  F0O3FH03024
Korpus ze stopu lekkiego (Ergal). Do I®)1 N6z zaokraglajacy 22x16X5 R=3 I1G52MAE305  FO3FH03025
czyszczenia nie stosowac substancji
zawierajacych sode kaustyczna.
z nozami FAZUJACYMI Zestaw ST16MG 830
Uwaga: Na narzedziu sg przewidziane
gniazda pod noze fazujace i zaokraglajace
= -

26

Ty

230

95

139

N

e ST16M HP3
> e e FO3FC20048

# 'FJ;
S

T
(i

|10,

74

T

7 32 | 280
0158 72
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Dia doswiadczonych
uzytkownikow




freud: lider branzy od ponad 50 lat

« Wysoka wydajnos¢ i dtuga zywotnos¢ frezow
freud jest rezultatem doswiadczenia oraz zasto-
sowania zaawansowanych procesow produkcyij-
nych i najwyzszej jakosci materiatow.

« Bez poprawek, bez wyszczerbien, bez sladow na
materiale, bez przecigzania maszyn: narzedzia
freud zapewniajg wyjatkowa precyzje i dosko-
nate wykonczenie.

Unikalna formuta weglikéw spiekanych do

kazdego z zastosowan zapewnia maksymalng

wydajnos¢

« Petna wtasnosc i kontrola catego cyklu produk-
cyjnego, od produkcji weglikow spiekanych do
produkcji narzedzi, zapewnia wyjatkowy stan-
dard jakosci.

 Inzynierowie freud opracowujg wegliki spiekane
o0 odpowiedniej jakosci wykonczenia dla kazde-
g0 z zastosowan.

Kompletna izolacja termiczna dzieki powtoce

Perma-SHIELD.

« Doskonate wtasciwosci antyadhezyjne zapobiega-
ja przywieraniu zywic, ograniczajgc czas przesto-
jow spowodowanych koniecznoscig czyszczenia
narzedzi.

« Narzedzie swobodnie sie obraca, co zmniejsza
przecigzenie silnika i wydtuza zywotnos$¢ obra-
biarki.

freud - jakos¢, ktora robi roznice.

Optymalna formuta weglikow spiekanych dla kazdego

Z zastosowan.

Powtoka Perma-SHIELD.
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Frezy do obrobki prostej

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

TYP A
Frez monolityczny
I
0Obr./min (maks.)
2 6,3 445 6 2 24.000 04-09706P FO3FR01413
=
3 95 445 6 2 24.000 04-09906P FO3FR01415
3 11 50,8 6 2 24.000 04-10006P FO3FR01418
| 4 12 50,8 6 2 24.000 04-10206P FO3FR01423
' 4 158 445 6 2 24.000 04-10106P FO3FR01420
.0 5 127 508 6 2 24.000 04-11306P  FO3FR0O1437
VP A 6 16 50,8 6 2 24.000 04-11406P FO3FR01440
6 254 76,2 6 2 24.000 04-11006P FO3FR01431
A 3 95 445 8 2 24.000 04-09908P FO3FR01416
4 158 445 8 2 24.000 04-10108P FO3FRO01421
‘ 5 12,7 50,8 8 2 24.000 04-11308P FO3FR01438
6 16 50,8 8 2 24.000 04-11408P FO3FR01441
6 25,4 76,2 8 2 24.000 04-11008P FO3FR01432
TYP B
Monolityczna czes¢ skrawajaca
x
D h H A Z  Obr./min (maks.) Kod SAP
mm mm mm mm
3 8 57 12 2 24.000 12-09612P FO3FR01517
<= 4 10 57 12 2 24.000 12-09712P FO3FR01518
5 12,7 57 12 2 24.000 12-09812P FO3FR01519
6 19 64 12 2 24.000 12-09912P FO3FR01520
.0,
TYP B
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Frezy do obrdbki prostej

TYP C
Frez z ostrzami z HW

Obr./min (maks.)

7 254 635 6 2 24.000 04-11206P FO3FR01434

8 19 52 6 2 24.000 04-11506P FO3FR01443

8 318 70 6 2 24.000 04-11906P FO3FR01447

9 25 63 6 2 24.000 04-12406P FO3FR01450

- 10 254 624 6 2 24.000 MM-01006P FO3FR00330

10 318 69 6 2 24.000 MM-11006P FO3FR00333

11 254 62 6 2 24.000 04-13306P FO3FR01458

12 19 56 6 2 24.000 04-13506P FO3FR01460

- 12 318 68 6 2 24.000 04-13706P FO3FR01464

13 25 63 6 2 24.000 04-14206P FO3FR01470

14 19 56 6 2 24.000 04-14306P FO3FR01472

: 14 318 682 6 2 24.000 04-14506P FO3FR01475
15 20 5772 6 2 24.000 04-14606P FO3FR01478

D 15 318 682 6 2 24.000 04-14706P FO3FR01480
16 19 51 6 2 24.000 04-14906P FO3FR01483

16 318 66 6 2 24.000 04-15006P FO3FR01486

A 18 20 52 6 2 24.000 04-15106P FO3FR01488
19 19 54 6 2 24.000 04-14006P FO3FR01468

; 20 19 56 6 2 24.000 04-15506P FO3FR01492
22 19 51 6 2 24.000 04-15706P FO3FR01495

24 20 52 6 2 24.000 04-15806P FO3FR01498

25 19 56 6 2 24.000 04-15906P FO3FR01500

7 254 635 8 2 24.000 04-11208P FO3FR01435

8 19 52 8 2 24.000 04-11508P FO3FR01444

T 8 318 70 8 2 24.000 04-11908P FO3FR01448

9 25 63 8 2 24.000 04-12408P FO3FR01451

10 254 624 8 2 24.000 MM-01008P FO3FR00331

10 318 69 8 2 24.000 MM-11008P FO3FR00334

= 12 19 56 8 2 24.000 04-13508P FO3FR01461

12 318 68 8 2 24.000 04-13708P FO3FR01465

14 19 56 8 2 24.000 04-14308P FO3FR01473

14 318 682 8 2 24.000 04-14508P FO3FR01476

! 15 20 5772 8 2 24.000 04-14608P FO3FR01479
D 15 318 682 8 2 24.000 04-14708P FO3FR01481
16 19 51 8 2 24.000 04-14908P FO3FR01484

TYP C 16 318 66 8 2 24.000 04-15008P FO3FR01487
18 20 52 8 2 24.000 04-15108P FO3FR01489

20 19 56 8 2 24.000 04-15508P FO3FR01493

22 19 51 8 2 24.000 04-15708P FO3FR01496

24 20 52 8 2 24.000 04-15808P FO3FR01499

25 19 56 8 2 24.000 04-15908P FO3FR01501

7 18 67 12 2 24.000 12-10312P FO3FR01523

8 318 76 12 2 24.000 12-10712P FO3FR01525

D 9 318 76 12 2 24.000 12-11012P FO3FR01528
10 318 76 12 2 24.000 12-11212P FO3FR01530

12 381 80 12 2 24.000 12-12212P FO3FR01534

12 505 98 12 2 24.000 12-12812P FO3FR01537

13 25 67 12 2 24.000 12-11612P FO3FR01531

14 318 73 12 2 24.000 12-13412P FO3FR01540

15 318 698 12 2 24.000 12-13512P FO3FR01541

16 381 761 12 2 24.000 12-14012P FO3FRO1544

18 381 80 12 2 24.000 12-14312P FO3FRO1547

19 254 634 12 2 24.000 12-15212P FO3FR01548

20 381 80 12 2 24.000 12-15912P FO3FR01553

22 381 80 12 2 24.000 12-16912P FO3FR01556
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Monolityczne frezy trzpieniowe do obrobkKi prostej

Do przenosnych frezarek i frezarek gérnowrzecionowych. Przeznaczone sg do
frezowania i wiercenia twardego drewna litego i ptyt laminowanych. W celu
gtebokiego frezowania nalezy wykonac kilka przejsc.

- D h H A z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

3 12 50 6 2 24,000 RO06M03006 FO3FR0O1355

4 12 49 6 2 24.000 RO06M05006 FO3FR0O1356

- 5 12 49 6 2 24000 RO06MO07006 FO3FR0O1357
5 16 51 6 2 24000 RO06M07406 FO3FR01358

A 6 16 57 6 2 24000 ROO6MO09406 FO3FR01359

6 25 63 6 2 24.000 RO06M10206 FO3FR01360

Frezy schodkowe

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A Z  Obr./min Kod SAP
- mm mm mm mm (maks.)
9,5 38,1 826 12 2 24.000 14-10212P FO3FRO1561
12,7 38,1 826 12 2 24.000 14-10412P FO3FR01562
12,7 54 826 12 2 24.000 14-10612P FO3FR01563
<= 12,7 38,1 81 12 2 24.000 14-20412P FO3FR01564

D

|

9
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Frezy dtfutujace

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)

12,7 125 508 6 2 24.000 16-10006P FO3FR0O1565
19 125 508 6 2 24.000 16-10406P FO3FR01568
19 19 619 6 2 24.000 16-50406P FO3FR01576

12,7 125 508 8 2 24.000 16-10008P FO3FR01566
19 125 508 8 2 24.000 16-10408P FO3FR01569

127 125 603 12 2 24.000 16-11012P FO3FR01573

31,8 121 60,3 12 2 24.000 16-11812P FO3FR01575

Frezy do obrobki prostej z dolnym ostrzem

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkie-
go i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

z Obr./min

(maks.)

16 45 85 8 2+1  24.000 17-10008P FO3FR01577

18 18 70 8 2+1  24.000 17-10208P FO3FR01578

20 18 70 8 2+1  24.000 17-10408P FO3FR01579

22 25 70 8 2+1  24.000 17-10608P FO3FR01580

16 60 110 12 2+1  24.000 17-10112P FO3FA13994
D
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Frezy do wregowania

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)
31,8 12,7 552 6 12,7 95 2 18.000 32-10006P FO3FR01745
349 12,7 552 6 12,7 111 2 16.000 32-50006P FO3FR01750
318 12,7 552 8 12,7 95 2 18.000 32-10008P FO3FRO1746
349 12,7 552 8 12,7 111 2 16.000 32-50008P FO3FRO1751
31,8 132 61,7 12 12,7 95 2 18.000 32-10212P FO3FR01748
349 12,7 60,7 12 12,7 111 2 16.000 32-52012P FO3FR01758

Frezy do wregowania z tozyskami

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach. Przy usuwaniu
duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

ZESTAW 4 £0ZYSK KULKOWYCH

z Obr./min

(maks.)
349 12,7 547 6 79-127 2 16.000 32-50206P FO3FR01752
349 12,7 54,7 8 79127 2 16.000 32-50208P FO3FR01753
349 12,7 612 12 79127 2 16.000 32-52212P FO3FR0O1759

Zestaw 4 tozysk kulkowych
@ (mm)

9,5-12,7-158-19

ZESTAW 7 £0ZYSK KULKOWYCH

349 12,7 547 0-12,7

Obr./min

(maks.)

32-50406P

FO3FRO1755

349 12,7 547 8 0-12,7

2 16.000

32-50408P

FO3FR01756

349 12,7 60,7 12 0-127

2 16.000

32-52412P

FO3FR01761

Czesci zamienne

Sruba

Wymiary

mm
M3 x 7,6

2607M 001

FO3F010000

Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9 FO3FA07432

Zestaw 7 tozysk kulkowych %55 tozysko kulkowe 953x32x476 3102M AA9 FO3F010006
g g E tozysko kulkowe  12,7x 498 x 4,76 3102M AB9  F03F010007

@ (mm) 10 1 10 tozysko kulkowe 1588x497x4,76  3102M AJ9 FO3F010014
9,5-12,7-158-19-22,2- 28,6 - 34,9 SRR Podktadka 9X2X6 FX07M AA9  F03F010158
Podktadka 12x1,1x48 FX07M AB9  F03F010159

Reduktor 1905x8x 476 RB62M 1509  FO3F011422

Sruba M3 X 7,6 2607M 001  FO3F010000

Klucz imbusowy 2,5 2619M CA9 FO3FA07432

tozysko kulkowe ~ 9,53x32x476 3102M AA9  FO3F010006

I tozysko kulkowe 12,7 x498x 4,76 3102M AB9  FO3F010007

es8d tozysko kulkowe — 1588x497x476 3102M AJ9  FO3F010014

§ § § Podkfadka 9X2Xx6 FXO7M AA9  FO3F010158

A Podktadka 12x1,1x4,8 FX07M AB9  FO3F010159

Reduktor 1905x8x 476 RB62M 1509  FO3F011422

Reduktor 22,22%x8x476 RB62M 1529  F0O3F011423

Reduktor 2858 x8x476 RB62M 1549  FO3F011424

Reduktor 3492x8x476 RB62M 1569  FO3F011425
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Frezy do wiercenia i $cinania

Zastosowania: do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego
i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach z
wykorzystaniem szablonow.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

28-10412P
FO3FR01692

D i} H A Z  Obr./min Kod SAP

mm mm mm mm (maks.)
6 19 57 6 1 24.000 26-10006P FO3FRO1664
8 19 75 8 1 24.000 26-10008P FO3FR01665
D i} H A Z  Obr./min Kod SAP

mm mm mm mm (maks.)

12,7 318 962 12 2 24.000 28-10412P FO3FR01692

Melamina

Frezy do $cinania z tozyskiem

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkie-
go i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min
(maks.)
b Melamina 95 131 588 6 95 127 2 24000  42-10206P  FO3FRO1935
‘ ‘ 95 254 715 6 95 254 2 24.000 42-10006P FO3FR01932
T - 12,7 254 715 6 12,7 254 2 24.000 42-10406P FO3FR01938
95 13,1 588 8 95 12,7 2 24.000 42-10208P FO3FR01936
95 254 715 8 95 254 2 24.000 42-10008P FO3FR01933
r= 12,7 254 715 8 12,7 254 2 24.000 42-10408P FO3FR01939
12,7 40 84 8 12,7 40 2 24.000 42-11508P FO3FR02771
12,7 254 825 12 127 254 2 24.000 42-11012P FO3FR01942
12,7 381 936 12 12,7 381 2 24.000 42-11412P FO3FR01944
12,7 50,8 106,8 12 12,7 508 2 24.000 42-11612P FO3FR01946

‘ ' R ._ Szablon
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Frezy do $cinania z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach z wykorzysta-

niem szablonéw.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm [(UELCR)
13 20 60 6 13 2 24.000 50-10206P FO3FR02003
15 20 60 6 15 2 24.000 50-10406P FO3FR02006
19 254 675 6 19 2 24.000 50-10606P FO3FR02008
16 20 60 8 16 2 24.000 50-10308P FO3FR02005
22 20 60 8 22 2 24.000 50-10808P FO3FR02010
‘ D
'
L\- N
N )
i

Frezy do ptytkich wpustow typu ,V”

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkie-

go i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

0Obr./min
(maks.)

158 254 715 6 12,7 90° 2 24.000

48-10206P

FO3FR02000

158 254 715 8 127 90° 2 24.000

48-10208P

FO3FR02001

158 254 872 12 12,7 90° 2 24.000

48-11212P

FO3FR02002

25,4




Frezy do wpustow typu ,V”

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min
(maks.)

12,7 12,7 49,2 6 60° 2 24.000 20-15206P FO3FR01629
12,7 11 573 6 60° 3 24.000 20-15406P FO3FR01632
. 8 8 70 8 60° 1 24.000 20-16008P FO3FRO1634
12,7 12,7 49,2 8 60° 2 24.000 20-15208P FO3FR0O1630
127 11 573 8 60° 3 24.000 20-15408P FO3FR01633

Obr./min

e Frez monolityczny (maks.)

e 6 6 381 6 90° 1 24000  20-10006P FO3FRO1617
95 10 445 6 90° 2 24000  20-10206P FO3FRO1619
A A 127 10 445 6  90° 2 24.000 20-10406P FO3FRO1622
| ) ) e 6 6 381 8 90° 1 24.000  20-10008P FO3FRO1618
95 10 445 8 90° 2 24000  20-10208P FO3FRO1620
127 10 445 8 90° 2 24000  20-10408P FO3FRO1623
31,7 16 51 8 90° 2 18.000  20-91408P FO3FR02857
158 125 565 12 90° 2 24000  20-10612P FO3FRO1625
- . 19 125 572 12 90° 2 24000  20-10812P FO3FRO1626
| o = B -.- ~:
l J
| °
REN o
0 D '
e Frez monolityczny
u_._._._._u_._u_a; T e
3 g
| z g
20-15406P 20-91408P N
FO3FR01632 FO3FR02857 Sl oy B
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Frez do wpustow typu ,V"” do tamania ptyt ACM

Do ciecia ptyt ACM. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach
frezarskich oraz w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

] h h1 H A d o Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm [(WELE)
- 16 125 6,75 50 6 25 90° 2 24000 21-11206P FO3FR04018
19 125 6,00 50 6 25 108° 2 24000 21-14606P FO3FR04021
22,2 125 420 50 6 2 135 2 24,000 21-18206P FO3FR04024
16 125 6,75 50 8 25 90° 2 24,000 21-11208P FO3FR04019
19 125 6,00 50 8 25 108° 2 24,000 21-14608P FO3FR04022
HT < 22,2 125 420 50 8 2 135 2 24.000 21-18208P FO3FR04025
< 1
] : A d Z Obr./min
inch inch (maks.)
D
1/2" 13/32"13/64" 2" 1/4" 0,090" 90° 2 24000 21-11025P FO3FR04017
5/8" 1/2" 17/64" 2" 1/4" 0,100" 90° 2 24,000 21-11225P FO3FR04020
3/4" 1/2" 15/64" 2" 1/4" 0,100" 108° 2 24,000 21-14625P FO3FR04023
7/8" 1/2" 5/32" 2" 1/4" 5/64" 135° 2 24.000 21-18225P FO3FR04026
a
v
90° 5
72 45
L S
o=90° o=108° o=135°
A , .
i Prostokatny frez do wpustéw do tamania ptyt ACM

Z Obr./min Kod

(maks.)

15 11 50 8 238 2 24000 21-20008P FO3FR0O3967

D h H A d R Obr./min Kod

inch inch inch inch inch inch (maks.)

5/8" 7/16" 2" 1/4" 15/16" 2 24000 21-20025P FO3FR0O3963

0 Y
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Frez monolityczny do grawerowania

Do przenosnych frezarek i frezarek gornowrzecionowych.
Idealny do grawerowania i wykonywania wpustow typu ,V".

Z  Obr./min

(maks.)

8 6 70 8 60° 1 24.000 PI01MD6083 FO3FR0O0382
“ 'CI ZOCCTITITITDS @
N T a4 B -
a
@

ol
e

) &

COL) R T B>
@D BRI BB

£
5
f
<
2 elc
Eh. ¢

LA BN

Frezy do liter

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

* D h H A Obr./min
mm mm mm mm (maks.)
254 19 51 6 60° 2 24.000 20-17206P FO3FR01635
254 19 51 8 60° 2 24.000 20-17208P FO3FR01636
286 19 57 12 60° 2 18.000 20-17412P FO3FR01637
28,6 19 61 12 285 60° 2 18.000 20-57412P FO3FRO1638
i D | _l D |
60° b
h
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Frezy do fazowania

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

W Bez tozyska

Z  Obr./min
(maks.)

18,15 12,7 549 6 12,7 15° 2 24.000 40-10006P FO3FR01906
218 25 673 6 12,7 113 2 24.000 40-09406P FO3FR01900
236 127 549 6 12,7 25° 2 24.000 40-10206P FO3FR0O1912
24 14 46 6 m 15 2 24.000 40-90006P FO3FR01927
24 12 44 6 = 300 2 24.000 40-90206P FO3FR01929
25 8 41 6 45 2 24.000 40-90406P FO3FR01931
254 254 737 6 12,7 15° 2 24.000 40-09806P FO3FR01903
31 95 52 6 12,7 45 2 18.000 40-10506P FO3FR01917
30,1 225 647 6 12,7 225° 2 18.000 40-10106P FO3FR0O1909
33 115 54 6 127 45 2 16.000 40-10406P FO3FR01914
33 19 616 6 127 30° 2 16.000 40-20206P FO3FR01925
44 185 61 6 127 45 2 16.000 40-10606P FO3FR01919
18,15 12,7 549 8 12,7 15° 2 24.000 40-10008P FO3FR01907
21,8 25 673 8 12,7 113° 2 24.000 40-09408P FO3FR01901
236 12,7 549 8 12,7 25° 2 24.000 40-10208P FO3FR01913
24 14 46 8 m 15 2 24.000 40-90008P FO3FR01928
24 12 44 8 = 300 2 24.000 40-90208P FO3FR01930
25 8 41 8 m 45 2 24.000 40-90408P FO3FR03255
254 254 737 8 12,7 15° 2 24.000 40-09808P FO3FR01904
31 95 52 8 127 45 2 18.000 40-10508P FO3FR01918
30,1 225 647 8 12,7 225° 2 18.000 40-10108P FO3FR01910
33 115 54 8 127 45 2 16.000 40-10408P FO3FR01915
33 19 616 8 12,7 30° 2 16.000 40-20208P FO3FR01926
44 185 61 8 12,7 45 2 16.000 40-10608P FO3FR01920
21,8 25 733 12 127 11,3° 2 24.000 40-09412P FO3FR01902
254 254 737 12 12,7 15° 2 24.000 40-09812P FO3FR01905
30,1 225 707 12 12,7 225° 2 18.000 40-10112P FO3FRO1911
44 185 67 12 12,7 45 2 16.000 40-11412P FO3FR01922
62,1 255 74 12 12,7 45° 2 12.000 40-11812P FO3FR01924
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Frezy jaskotczy ogon

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min
(maks.)
I

9,5 95 476 6 9° 2 24.000 22-10206P FO3FR01640
12,7 12,7 475 6 14° 2 24.000 22-10406P FO3FR01643
o . 158 22,2 542 6 7° 2 24.000 22-10506P FO3FR01646
19 22,2 54,2 6 7° 2 24.000 22-10606P FO3FR01648
= 9,5 95 476 8 9° 2 24.000 22-10208P FO3FR01641
12,7 12,7 475 8 14° 2 24.000 22-10408P FO3FR01644
! 158 22,2 5472 8 7° 2 24.000 22-10508P FO3FR01647
D 19 22,2 5472 8 7° 2 24.000 22-10608P FO3FR01649
12,7 12,7 57 12 14° 2 24.000 22-11212P FO3FR01650
19 22,2 66,7 12 7° 2 24.000 22-11412P FO3FR01653

Frez do zamkow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

z Obr./min

(maks.)

T 10 11 44 6 2 24.000 70-10406P FO3FR02159

‘ ‘

Lk,

V)
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Frezy do szczelintypu T

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

D h H A z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)
28 16 59 12 2 24.000 52-52012P FO3FR02675
2858 206 635 12 2 18.000 52-52212P FO3FR02012
30 18 61 12 2 18.000 52-52612P FO3FR02013
28
A
| ~ Hw”n. \ FS\\ e
— \
"-! by
[, \ [ee]
T \
\ .-I' ¥ \'. "klll'| I'""
= \ Il, ki
x
52-52012P
FO3FR02675
=
! ~
. o
D S o
- H o
B o
~

Lo

FO3FR020

;
&
7,
Z

7
e \

B 52-52612P
FO3FR02013
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Ostrza rowkujace

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

D h d Z  Obr./min Kod SAP

mm mm mm [(UELCR)

50,8 1,5 8 3 16.000 56-09908P FO3FR02014
50,8 1,6 8 3 16.000 56-10008P FO3FR02015
50,8 1,98 8 3 16.000 56-10408P FO3FR02016
50,8 24 8 3 16.000 56-10608P FO3FR02017
50,8 2,5 8 3 16.000 56-11308P FO3FR02028
50,8 3 8 3 16.000 56-11408P FO3FR02029
50,8 3,2 8 3 16.000 56-10808P FO3FR02019
50,8 3,5 8 3 16.000 56-11508P FO3FR02030
50,8 3,97 8 3 16.000 56-10908P FO3FR02021
50,8 4,75 8 3 16.000 56-11008P FO3FR02023
50,8 5 8 3 16.000 56-11608P FO3FR02031
50,8 5,95 8 3 16.000 56-11108P FO3FR02025
50,8 6,35 8 3 16.000 56-11208P FO3FR02026

D h d z Obr./min Kod SAP

mm mm mm (maks.)

50,8 15 8 4 16.000 58-09908P FO3FR02032
50,8 1,98 8 4 16.000 58-10408P FO3FR02033
50,8 2,5 8 4 16.000 58-11308P FO3FR02036
50,8 3 8 4 16.000 58-11408P FO3FR02037
50,8 5 8 4 16.000 58-11608P FO3FR02038
50,8 5,95 8 4 16.000 58-11108P FO3FR02034
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Trzpienie mocujace do ostrzy rowkujacych

Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

T D h1 h2 H c A Kod SAP
mm mm mm mm mm mm
s s D 8 254 99 603 6 60-10006P  FO3FR02039
Eﬁ Ef 8 254 99 603 22 6 60-12006P  F03FR02044
E E 8 254 99 603 8 60-10008P  FO3FR02040
8 254 99 603 22 8 60-12008P  FO3FR02045
i 8 254 99 603 12 60-10212P  FO3FR02042
; 8 254 99 603 22 12 60-12212P  F03FR02046
|
TYP A
60-10006P - 60-10008P - 60-10212P
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
AL - A mm
! ! Podktadka 17x84x16 2617M AG9  F03F010005

(LD Nakretka szesciokatna ~ 7,94x 6,75  2610M BB9  FO3F010003
TYP B
60-12006P - 60-12008P - 60-12212P

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
- Podkfadka 17x84x 16 2617M AG9  FO3F010005
(Lo Nakretka szesciokatna ~ 7,94x 6,75  2610M BB9  F03F010003
[ ) tozysko kulkowe 22x8x7  3102M AC9  F03F010008
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Skrzydetkowe frezy rowkujgce

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h h1 H A C Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm (maks.)

508 15 246 603 6 22 3 24.000 63-09906P FO3FR02049
508 16 246 603 6 22 3 24.000 63-10006P FO3FR02055
508 198 246 603 6 22 3 24.000 63-10406P FO3FR02058
a 508 24 246 603 6 22 3 24.000 63-10606P FO3FR02061
= 508 25 246 603 6 22 3 24.000 63-11306P FO3FR02079
508 3 246 603 6 22 3 24.000 63-11406P FO3FR02085
508 32 246 603 6 22 3 24.000 63-10806P FO3FR02064
508 35 246 603 6 22 3 24.000 63-11506P FO3FR02091
50,8 3,97 246 603 6 22 3 24.000 63-10906P FO3FR02067
508 475 246 603 6 22 3 24.000 63-11006P FO3FR02070
508 5 246 603 6 22 3 24.000 63-11606P FO3FR02097
50,8 595 246 603 6 22 3 24.000 63-11106P FO3FR02073
50,8 6,35 246 603 6 22 3 24.000 63-11206P FO3FR02076
508 15 246 603 8 22 3 24.000 63-09908P FO3FR02052
508 25 246 603 8 22 3 24.000 63-11308P FO3FR02082
508 3 246 603 8 22 3 24.000 63-11408P FO3FR02088
50,8 35 246 603 8 22 3 24.000 63-11508P FO3FR02094
508 5 246 603 8 22 3 24.000 63-11608P FO3FR02100
508 15 246 603 12 22 3 24.000 63-14912P FO3FR02105
508 16 246 603 12 22 3 24.000 63-15012P FO3FR02108
50,8 198 246 603 12 22 3 24.000 63-15412P FO3FR02111
508 24 246 603 12 22 3 24.000 63-15612P FO3FR02114
508 25 246 603 12 22 3 24.000 63-16312P FO3FR02132
508 3 246 603 12 22 3 24.000 63-16412P FO3FR03241
508 32 246 603 12 22 3 24.000 63-15812P FO3FR02117
508 35 246 603 12 22 3 24.000 63-16512P FO3FR02137
50,8 397 246 603 12 22 3 24.000 63-15912P FO3FR02120
50,8 475 246 603 12 22 3 24.000 63-16012P FO3FR02123
508 5 246 603 12 22 3 24.000 63-16612P FO3FR02140
508 595 246 603 12 22 3 24.000 63-16112P FO3FR02126
508 6,35 246 603 12 22 3 24.000 63-16212P FO3FR02129

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
Podktadka 17x84x16 2617M AG9  FO3F010005
(LD Nakretka szesciokatna ~ 7,94x 6,75  2610M BB9  F0O3F010003
[ ) tozysko kulkowe 222x8x7,1 3102M AC9  FO3F010008
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Frezy do wczepow ptaskich - zestawy

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)

508 397 60,3 6 26-34 24.000 63-60906P FO3FR02143
50,8 3,97 60,3 8 26-34 3 24.000 63-60908P FO3FR02146
508 397 603 12 26-34 3 24.000 63-60912P FO3FR02149

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm

Ly Nakretka szesciokatna ~ 7,94x 6,75  2610M BB9  F0O3F010003
© Podktadka 17x84x16 2617M AG9  FO3F010005
Podktadka 14x84x16 2617M BG9  FO3FRO1668
& ®l Reduktor 26x10x8 RB62M 1249  FO3F011417
& ml Reduktor 30x10x8 RB62M 1289  F0O3F011418
=l Reduktor 34x10x8 RB62MEDA9  FO3FRO1146

8,4 @26

10,4 230

12,4 0 34




Regulowany frez do wczepéw na pioro i wpust - zestaw

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

A C z Obr./min Kod SAP
mm mm [(UELCR)
12 22 2 16.000 99-03612P FO3FR02432
Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
Nakretka szesciokatna 7,94 X 6,75 2610M BB9 FO3F010003

Podktadka 14x84x16 2617M BG9 FO3FR01668

@b
[ s) tozysko kulkowe 222x8x71 3102M AC9  FO3F010008
O
()
()
(@)
(®)

Podktadka dystansowa 18 x0,1x8 ANO1MP0019  FO3FC00392
Podktadka dystansowa 18 x0,2x8 ANO1MP0029 FO3FC00393
Podkfadka dystansowa 18 x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
Podktadka dystansowa 18x1x8 ANO1MP0109 FO3FC00396
Podktadka dystansowa 18 x 0,15 x8 ANO1MPAA99  FO3FC00391

11,2

,

68

9,5

444

M
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Przyktad zastosowania

KONTRPROFIL

Przyktad zastosowania

PROFIL

122 freud

Regulowany frez do wczepoéw na pioro i wpust - zestaw

Kontrprofil Wymagane podktadki Profil
szt. rzaz
.y E N
J | | "'
. [Te) LN
5 Ln’ er 1
1 0,5mm -
.y K N
] L i %
K © © '
1 0,5mm x\
- i 1 0,2mm i W
3 w 1 0,15mm N 3
[t} [t}
1 1mm \\
: i 1 0,15mm ] W
A 2 1 0,10mm = '
(o] [(e]
1 1mm x\
i v 1 0,15mm n b
~ ~N
. o 1 1mm | N
_ Y 1 0,5mm b
i g 2 02mm g
~ 1 0,15mm ~
Kontrprofil Wymagane podktadki Profil
szt. rzaz
% 1 2 1mm | '\\
Y 2 0,2mm b
B ar 1 0,15 mm a1
~ 1 0,10 mm ~
3 1mm N
N —t : N
: @9 1 0,10 mm o
o0 o0
3 1mm N
b —t R N
Y 1 0,15mm h
B, Rl 1 0,10mm oy
[oe] [o0]
77 3 1mm y N
; i NS 1 05mm N\
R, ut 1 0,15mm ek
oy o
= 3 1mm -
NRT | 1 05mm i N\
- Y 1 0,15 mm Y

9,5




Frezy do ztobien okragtych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

T T
Obr./min
= (maks.)

Mi . 3,2 95 505 6 1,6 2 24.000 18-10006P FO3FR01581
D . 4,8 95 505 6 2,4 2 24.000 18-10206P FO3FR01584
- . 6 12,7 50,8 6 3 2 24.000 18-10406P FO3FR01587

e Frez monolityczny 9,5 9 46 6 48 2 24.000 18-10606P FO3FR01590

12 9 46 6 6 2 24.000 18-10806P FO3FR01593
15,8 11 50,8 6 8 2 24.000 18-11006P FO3FR01596
19 11 50,8 6 9,5 2 24.000 18-11206P FO3FR01599
. 3,2 95 505 8 1,6 2 24.000 18-10008P FO3FR01582
. 4.8 95 50,5 8 2,4 2 24.000 18-10208P FO3FR01585
. 6 12,7 50,8 8 3 2 24.000 18-10408P FO3FR01588
9,5 9 46 8 4,8 2 24.000 18-10608P FO3FR01591
12 9 46 8 6 2 24.000 18-10808P FO3FR01594
15,8 11 50,8 8 8 2 24.000 18-11008P FO3FR01597
19 11 50,8 8 9,5 2 24.000 18-11208P FO3FR01600
. 6 9,5 57 12 3 2 24.000 18-11412P FO3FR01602
12,7 31,7 715 12 6,35 2 24.000 18-11612P FO3FRO1604
19 31,7 73 12 9,5 2 24.000 18-12212P FO3FR01606
254 31,7 73 12 12,7 2 24.000 18-12612P FO3FR01608
A FREZY Z £0ZYSKIEM KULKOWYM
ﬁ D h H A R Obr./min
mm mm mm mm mm mm (maks.)
158 11 595 6 158 8 2 24.000 18-51006P FO3FR01609
19 11,1 595 6 19 95 2 24.000 18-51206P FO3FRO1611
158 11 595 8 158 8 2 24.000 18-51008P FO3FR01610
19 11,1 595 8 19 95 2 24.000 18-51208P FO3FR01612
T
Ny
R I
D
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Frezy do naczyn drewnianych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

g
Obr./min
(maks.)
<= 19 159 475 6 6,35 2 24.000 19-10606P FO3FR01613
19 159 475 8 6,35 2 24.000 19-10608P FO3FRO1614
R D 19 159 66,7 12 6,35 2 24.000 19-12612P FO3FRO1615
31,8 15 524 12 6,35 2 18.000 99-02612P FO3FR02420
D
D h H A Obr./min
mm mm mm mm (maks.)
19 159 58,7 6 19 635 2 24.000 19-50606P FO3FRO1616
g
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Frezy zaokraglajace

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)

158 127 549 6 127 16 2 24000  34-10006P  FO3FRO1763

167 127 549 6 127 2 2 24000  34-10106P  FO3FR02766

19 127 552 6 127 32 2 24000  34-10406P  FO3FRO1768

222 127 549 6 127 48 2 24000  34-10806P  FO3FRO1771

254 127 552 6 127 635 2 24000  34-11006P  FO3FRO1774

254 127 552 6 953 635 2 24000 36-11006P  FO3FRO1803

286 127 552 6 127 8 2 18000  34-11206P  FO3FRO1777

318 175 58 6 127 95 2 18000  34-11406P  FO3FRO1780

c 318 18 657 6 95 95 2 18000  36-11406P  FO3FRO1804

381 1905 60,7 6 127 127 2 16000  34-11606P  FO3FRO1783

D 158 127 549 8 127 16 2 24000  34-10008P  FO3FRO1764

167 127 549 8 127 2 2 24000  34-10108P  FO3FRO1766

187 127 549 8 127 3 2 24000  34-10308P  FO3FRO1767

19 127 552 8 127 32 2 24000  34-10408P  FO3FRO1769

o ] o 222 127 549 8 127 48 2 24000 34-10808P  FO3FRO1772

Inny profil mozna uzyskac, zamawiajac: 254 12,7 552 8 127 635 2 24000  34-11008P  FO3FR0O1775
tozysko kulkowe 3102M AA9 (@ 3/8") oraz 286 127 552 8 127 8 2 18000  34-11208P  FO3FRO1778
kotnierz FX07M AA9 dia typoszeregu 34- 318 175 58 8 127 95 2 18000  34-11408P  FO3FRO1781
lub 381 1905 60,7 8 127 127 2 16000  34-11608P  FO3FRO1784
tozysko kulkowe 3102M ABS (@ 1/2") oraz 445 222 639 8 127 158 2  16.000  34-12708P  F03FR01793
kotnierz FX07M AB9 dla typoszeregu 36- 254 127 612 12 127 635 2 24000  34-12012P  FO3FRO1786
31,8 18 657 12 127 95 2 18000  34-12412P  FO3FRO1788

381 1905 67,3 12 127 127 2 16000  34-12612P  FO3FRO1791

445 222 70,7 12 127 158 2 16000  34-12712P  FO3FR0O1794

508 254 739 12 127 19 2 16000  34-12812P  FO3FRO1796

571 31,8 799 12 127 222 2 16000  34-13012P  FO3FRO1798

635 31,8 798 12 127 254 2 12000  34-13212P  FO3FR0O1799

69853492 833 12 127 286 2 12000 34-13412P  FO3FRO1801

762 381 866 12 127 318 2 12000  34-13612P  FO3FR01802

t
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39-20908P
FO3FR01873

39-20808P
FO3FR01872

Frezy ¢wieréwatkowe

Do wszystkich materiatow kompozytowych, miekkiego i twardego drewna.
Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w stacjonarnych frezarkach; nalezy stosowa¢ prowadnice.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

24,7 12,7 447 8 6 2 24.000 39-20908P FO3FR01873
31,75 14,3 46,3 8 9,53 2 18.000 39-20808P FO3FR01872
635 333 713 12 254 2 12.000 39-23812P FO3FR01874

24,7

39-20908P
FO3FR01873
31,75

39-23812
FO3FR01874

63,5
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Frezy do ztobien

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  0Obr./min

(maks.)

19 12,7 542 6 95 48 2 24.000 30-10006P FO3FR01694
222 127 542 6 95 635 2 24.000 30-10206P FO3FR01697
254 127 542 6 95 8 2 24.000 30-10306P FO3FR01700
318 12,7 552 6 127 95 2 18.000 30-10406P FO3FR01703
381 16,4 583 6 12,7 12,7 2 16.000 30-10606P FO3FR01706

19 127 542 8 95 48 2 24.000 30-10008P FO3FR01695

b 22,2 127 542 8 95 635 2 24.000 30-10208P FO3FR01698
254 127 542 8 95 8 2 24.000 30-10308P FO3FR01701
318 12,7 552 8 127 95 2 18.000 30-10408P FO3FR01704
381 16,4 583 8 12,7 12,7 2 16.000 30-10608P FO3FR01707

19 127 62 12 95 48 2 24.000 30-10012P FO3FR01696
222 127 612 12 95 635 2 24.000 30-11012P FO3FR01709
254 127 60,7 12 95 8 2 24.000 30-11112P FO3FR01710
318 12,7 612 12 127 95 2 18.000 30-11212P FO3FR01711
38,1 16,4 649 12 12,7 12,7 2 16.000 30-11412P FO3FR01713
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Klasyczne frezy do ztobien

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

ju

Obr./min

(maks.)
< 286 12,7 542 6 95 48 2 18.000 30-30406P FO3FR01719
31,8 15,1 56,6 6 9,5 8 2 18.000 30-20206P FO3FR01715
286 12,7 542 8 95 48 2 18.000 30-30408P FO3FR01720
31,8 15,1 566 8 9,5 8 2 18.000 30-20208P FO3FR01716
286 12,7 635 12 95 48 2 18.000 30-32412P FO3FR01722
c 31,8 15,1 635 12 95 8 2 18.000 30-22212P FO3FR01718

D

Z tozyskiem @ 9,5 mm Z tozyskiem @ 12,7 mm
Zamawiajgc dodatkowo tozysko kulkowe

3102M AB9P (@ 1/2") oraz kotnierz

FX07M AB9P, mozna uzyskac rozne profile.

A
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Frezy potokragte

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich
oraz w przenosnych i stacjonarnych frezarkach z wykorzystaniem frezéw o
A wiekszych srednicach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

- Obr./min

(maks.)

R

< 19 12,4 447 6 32 2 24.000 82-10206P FO3FR02208

222 195 51 6 4.8 2 24.000 82-10406P FO3FR02210

i 254 229 55 6 6,35 2 24.000 82-10606P FO3FR02213
D 19 124 447 8 32 2 24.000 82-10208P FO3FR02209
222 195 51 8 4.8 2 24.000 82-10408P FO3FR02211

254 229 55 8 6,35 2 24.000 82-10608P FO3FR02214

19 12,7 548 12 32 2 24.000 82-11012P FO3FR02215

222 19 605 12 4.8 2 24.000 82-11212P FO3FR02216

254 23 65 12 6,35 2 24.000 82-11412P FO3FR02217

37 29 715 12 9,5 2 16.000 82-11612P FO3FR02218

459 354 734 12 127 2 16.000 82-11812P FO3FR02219

o

N |
W\

Frez do potaczen kiejonych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

38 32 70 12 2 16.000 99-03112P FO3FR02422

Przeciwny
uktad stojow

freud s



Frez do potaczen katowych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)

55 23 61 12 45° 2 16.000 99-03512P FO3FR02425
70 295 675 12 45° 2 12.000 99-03412P FO3FR02424

M SN\Z =
i 99-03412P 99-03512P
FO3FR02424 FO3FR02425

Proste potaczenie: obydwa elementy

nalezy potaczy¢ w jednej ptaszczyznie.

Potaczenie katowe 45°: jeden z ele-

mentow znajduje sie w poziomie, drugi

w plonie. Proste potaczenie Potaczenie katowe 45°
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Frez do miniwczepéw

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)

35 415 78 12 2 16.000 99-03712P FO3FR02440

Przeciwny uktad stojow

Frez do miniwczepdw z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

50,8 452 108 12 35 24.000 99-03912P FO3FR02444

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

LD Nakretka szesciokatna 7,94 x 6,75  2610M BB9  F03F010003
Podktadka 14x84x16 2617M BG9  FO3FRO1668

[ ) tozysko kulkowe 35x15x11  3102M AI9  FO3F012285
O Podktadka dystansowa 18 x0,1x8 ANO1MP0019  FO3FC00392
O Podktadka dystansowa 18 x 1x8  ANO1MP0109  FO3FC00396
O Podktadka dystansowa 18 x2,5x8 ANO1IMP0259  FO3FC00398
O Podktadka dystansowa 18 x 4,4x 8 ANO1MP0449  FO3FC00399

Przeciwny uktad stojow

151
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Frez do miniwczepdéw z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C Z  Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm (maks.)

47 36 101 12 28 2 24.000 99-04212P FO3FR02447

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm

(LD Nakretka szesciokatna 7,94 x 6,75  2610M BB9  FO3F010003
Podktadka 14x84x16 2617M BG9  FO3FRO1668

[ s) tozysko kulkowe 28x12x8  3102M AH9  F0O3F010013
O Podktadka dystansowa 18 x0,2x8 ANO1IMP0029  FO3FC00393
O Podktadka dystansowa 18 x1x8  ANO1IMP0109  FO3FC00396
@ Podktadka dystansowa 18 x0,5x8 ANO01MP0059 FO3FC00395
O Podktadka dystansowa 18 x 44x 8 ANO1IMP0449  FO3FC00399

. “"'
| Przeciwny ukfad stojow

40-36
32-28

24-20

16-12




Frez do potaczen katowych

Dzieki nachyleniu profilu pod katem 22,5°, frezy te sg odpowiednie do
struktur o$Smiokatnych z elementami potgczonym pod katem 45°. Zalecamy
wyregulowanie wysokosci frezu oraz prowadnic w celu wycentrowania profilu
w zaleznosci od grubosci ptyty.

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

37,3 22,2 542 8 225° 2 24.000 99-04308P FO3FR02450

NN

.t
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Frez do taczenia frontow szuflad

Fronty szuflad sa profilowane w poziomie, na tawie roboczej, boki szuflad s3
profilowane w pionie, z wykorzystaniem prowadnicy.

Zastosowanie

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

505 13 51 12 30° 2 16.000 99-24012P FO3FR02463

— Bok

Prowadnica

._I.. .__.

;
)
] Prowadnica —
)
)

Frezarka
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Frezy do esownic z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

A Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.
I
R i Obr./min
Rﬁ [(UELCR)
< 395 115 546 8 19 4 16.000 23-10008P FO3FR01654

16.000 23-10012P FO3FR01655
16.000 23-10212P FO3FR01656
12.000 23-10412P FO3FRO1657

| 395 115 58 12 19
54 115 58 12 19 4
w 60,5 17,3 638 12 19 6,35

NN NN

Frezy rowkowe do ztobien z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm (maks.)

38 125 556 8 19 64 2 16.000 23-20008P FO3FR01658
38 125 59 12 19 64 2 16.000 23-20012P FO3FR01659

! ' R6,4
D h H A C R Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm [(UELCR)

35 13,2 563 8 19 8 2 16.000 23-20208P FO3FRO1660
38 145 576 8 19 95 2 16.000 23-20408P FO3FRO1662
35 13,2 59,7 12 19 8 2 16.000 23-20212P FO3FRO1661
38 145 61 12 19 95 2 16.000 23-20412P FO3FR01663
= - .\I.
" -)‘B'E_ b
A R
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Frezy do esownic

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

T [(YELER)

318 127 542 6 95 48 2 18.000 38-20206P FO3FRO1815

38,1 157 574 6 95 64 2 16.000 38-20406P FO3FR01818

318 12,7 542 8 95 48 2 18.000 38-20208P FO3FR01816

38,1 157 574 8 95 64 2 16.000 38-20408P FO3FR01819

31,8 12,7 61,7 12 95 48 2 18.000 38-21212P FO3FR01821

38,1 157 634 12 95 64 2 16.000 38-21412P FO3FR01822
D

R 4,8

Zamawiajac dodatkowo to-
zysko kulkowe 3102M AB9P
(@1/2") oraz kotnierz

FX07M AB9P, mozna uzyskac
inny profil.

Frezy do esownic rzymskich

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

A
Obr./min
* [(HELCR)
27 133 547 6 95 4 2 18.000 38-10006P FO3FR01805
= 35 185 605 6 95 64 2 16.000 38-10206P FO3FR01808
R 27 133 547 8 95 4 2 18.000 38-10008P FO3FR01806
i 35 185 605 8 95 64 2 16.000 38-10208P FO3FR01809
R 27 12,7 603 12 95 4 2 18.000 38-10412P FO3FR0O1811
C 349 185 66 12 95 64 2 16.000 38-10612P FO3FR01812
D
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Klasyczne frezy do esownic rzymskich

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

= (maks.)

| 318 15 56,7 6 127 32 2 18.000 38-40206P FO3FR01832
31,8 15 56,7 8 127 32 2 18.000 38-40208P FO3FR01833
C

349 143 628 12 127 48 2 16.000 99-00512P FO3FR02411

Klasyczne frezy do esownic

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C Rl R2 Z o0br/min

mm mm mm mm mm mm mm (maks.)

286 12,7 547 6 127 4 4 2 18.000 38-60206P FO3FR01838
349 183 603 6 127 64 48 2 16.000 38-60406P FO3FR01841
286 12,7 547 8 127 4 4 2 18.000 38-60208P FO3FRO1839
349 183 603 8 127 64 48 2 16.000 38-60408P FO3FR01842
286 12,7 61,2 12 127 4 4 2 18.000 38-61212P FO3FR01843
349 17,5 65,7 12 127 64 48 2 16.000 38-61412P FO3FR01844

R1

freud s
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Klasyczne frezy do blatow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D ] H A C R1 R2 Z Obr/min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm mm (maks.)

41,3 159635 8 127 99 44 2 16.000 99-01108P FO3FR02416

41,3 159 635 12 12,7 99 44 2 16.000 99-01112P FO3FR02417

Frezy z podwéjnym ksztattem watkowe

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

) h H A Z  Obr./min

mm mm mm mm [(UELC)

32,7 15 572 6 127 5 2 16.000 38-90006P FO3FR01852

327 15 572 8 127 5 2 16.000 38-90008P FO3FR01853

freud

Zamawiajgc dodatkowo
tozysko kulkowe 3102M
AA9P (@ 3/8") oraz kotnierz
FX07M AA9P, mozna uzyskac
rozne profile.




Frezy z podwojnym ksztattem do ztobien

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm [(UELCR)

327 15 572 6 127 5 2 16.000 38-95006P FO3FR01854
327 15 572 8 127 5 2 16.000 38-95008P FO3FR01855

Zamawiajac dodatkowo
tozysko kulkowe 3102M
AA9P (@ 3/8") oraz kotnierz
FX07M AA9P, mozna uzyskac
rézne profile.

Frezy do ztobien i watkow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm mm mm [(UELCR)

294 135 555 6 95 4 2 18.000 38-30606P FO3FR01826
389 183 603 6 95 64 2 16.000 38-30406P FO3FR01823
294 135 555 8 95 4 2 18.000 38-30608P FO3FR01827
389 183 603 8 95 64 2 16.000 38-30408P FO3FR01824
294 135 612 12 95 4 2 18.000 38-31212P FO3FR01829
389 183 66 12 95 64 2 16.000 38-31412P FO3FR01831
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Frezy do ztobien i watkow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)

32,7 145 56,7 6 127 3 2 16.000 38-80006P FO3FR01846
36,7 165 587 6 12,7 4 2 16.000 38-80206P FO3FR01848
40,7 18 602 6 12,7 5 2 16.000 38-80406P FO3FR0O1850
32,7 145 56,7 8 127 3 2 16.000 38-80008P FO3FRO1847
36,7 16,5 58,7 8 127 4 2 16.000 38-80208P FO3FR01849
40,7 18 602 8 127 5 2 16.000 38-80408P FO3FR01851

Frezy z podwojnym ksztattem do esownic

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R Z  Obr./min

mm mm mm mm mm mm (maks.)

318 15 568 6 95 32 2 18.000 38-45206P FO3FR01835
318 15 568 8 95 32 2 18.000 38-45208P FO3FR01836

R3,2
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Frezy z podwojnym ksztattem do ztobien i watkow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

A
|
I
D h H A C R R1 R2 Z 0br/min Kod SAP
< mm mm mm mm mm mm mm mm [(UELCR)
R
R1
R2 i 40 13 45 6 79 42 34 2 16.000 39-60006P FO3FR01896
D 40 13 60,1 6 40 79 42 34 2 16.000 39-65006P FO3FR01898
40 13 45 8 79 42 34 2 16.000 39-60008P FO3FR01897
40 13 60,1 8 40 79 42 34 2 16.000 39-65008P FO3FR01899

Frezy z podwojnym ksztattem do ztobien z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

] h H A C Z Obr./min

mm mm mm mm mm (maks.)

19 95 53 6 19 2 24.000 39-51206P FO3FR01887

freud



Frezy do ztobien rowkowych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Al
T
D h H A R Z  Obr./min Kod SAP
< mm mm mm mm mm (maks.)
R

T

D 12,7 8 50 6 3,2 2 24.000 39-20206P FO3FR0O1871
12,7
R 3,2

\\EF A\
\.\ AR

Frezy do ztobienia esownic z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R Obr./min

mm mm mm mm mm mm (maks.)

N

24.000 39-52206P FO3FR01888
18.000 39-52808P FO3FR01890
18.000 39-52812P FO3FR01891

19 125 55 6 19 3,2
28 14 568 8 28 4
28 14 641 12 28 4

N

N
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Frezy rowkowe do ztobien i watkow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

T
Obr./min
(maks.)
Ny
R
R | 19 98 415 2,4 24.000 39-10006P FO3FR01856
D 254 12,7 447 3,2 24.000 39-10206P FO3FR01860

19 98 415

6

6

8 24.000 39-10008P FO3FR01857
19 12,7 447 8 4

8

8

24.000 39-10108P FO3FR01859
24.000 39-10208P FO3FR01861
18.000 39-11408P FO3FR01863
18.000 39-11412P FO3FRO1864

254 12,7 447
31,8 12,7 447
31,8 12,7 50,7 12 4

NIN N NNINN

Frezy rowkowe do ztobien i watkow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

A Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.
paran
T
Obr./min
(maks.)

12,7 8 40
19 12,7 445
D 22,2 104 42

16
6,4
3,2

6 24.000 39-15206P FO3FRO1865
6
6
12,7 8 40 8 1,6
8
8

24.000 39-24006P FO3FR01875
24.000 39-15406P FO3FR01868
24.000 39-15208P FO3FR01866
24.000 39-24008P FO3FR01876
24.000 39-15408P FO3FR01869
24.000 39-24012P FO3FR01877

19 127 445 6.4
222 104 42 3,2
19 127 445 12 6,4

NINNNINNN
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Klasyczne frezy do ztobien rowkowych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min
(maks.)
12,7 95 415 6 1,2 2 24.000 39-30206P FO3FR01878
158 95 415 6 2,4 2 24.000 39-30406P FO3FR01881
222 12 44 6 3,2 2 24.000 39-30606P FO3FR01884
12,7 95 415 8 1,2 2 24.000 39-30208P FO3FR01879
158 9,5 415 8 2,4 2 24.000 39-30408P FO3FR01882
222 12 44 8 3,2 2 24.000 39-30608P FO3FR01885

Frezy rowkowe do ztobien i watkow z tozyskiem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

h H A C Obr./min

mm mm mm mm (maks.)
19 125 55 6 19 3.2 2 24.000 39-53206P FO3FR01892
28 14 568 8 28 4 2 18.000 39-53808P FO3FR01894
28 14 64,1 12 28 4 2 18.000 39-53812P FO3FR01895




Tradycyjne frezy profilowe

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

[(UELCR)
222 143 571 6 12,7 3,2 2 24.000 80-10206P FO3FR02192
254 175 603 6 12,7 48 2 24.000 80-10406P FO3FR02195
30,2 22,2 65 6 127 71 2 18.000 80-10806P FO3FR02198
222 143 571 8 12,7 372 2 24.000 80-10208P FO3FR02193
254 175 603 8 12,7 48 2 24.000 80-10408P FO3FR02196
30,2 22,2 65 8 127 7.1 2 18.000 80-10808P FO3FR02199
222 143 625 12 12,7 322 2 24.000 80-12212P FO3FR02201
D 254 175 655 12 12,7 48 2 24.000 80-12412P FO3FR02203
30,2 222 67,7 12 127 71 2 24.000 80-12812P FO3FR02204

Przyktad profilu

Frezy z potréjnym promieniem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

A Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D Obr./min
. (maks.)
3.2 222 274 699 6 1588 2 24000  80-55206P  FO3FR02205
222 274 699 8 1588 2 24000  80-55208P  F03FR02206
< 222 274 794 12 1588 2 24000  80-57212P  F03FR02207
I
\—CJ
freud



tozysko
stozkowe
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Frez z potréjnym promieniem

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku w obrabiarkach CNC i innych automatach frezarskich oraz
w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R Obr./min

mm mm mm (maks.)

2224274 659 6 1588 32 12 2  24.000 84-10606P FO3FR02220
2224274 659 8 1588 32 12 2  24.000 84-10608P FO3FR02221
2224274 719 12 1588 32 12 2  24.000 84-12612P FO3FR02222

Frezy do zaokraglania krawedzi taczacej z elementem
podblatowym

Do wszystkich materiatow o twardej powierzchni, twardego drewna i mate-
riatébw kompozytowych. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr/min

(maks.)

54 254 746 12 222 2 16.000
57,2 318 8095 12 222 2 12.000

85-00112P
85-00312P

FO3FR02223
FO3FR02225

19

25,4

85-00112P 85-00312P
FO3FR02223 FO3FR02225



Frezy do zaokraglania esowatego krawedzi tgczacej
Z elementem podblatowym
Do wszystkich materiatow o twardej powierzchni, twardego drewna i mate-

riatow kompozytowych. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

54 254 782 12 19 2 16.000 85-00512P FO3FR02226
57,2 318 846 12 19 2 12.000 85-00712P FO3FR02227

tozysko
stozkowe

c

19

85-00512P 85-00712P
FO3FR02226 FO3FR02227

Seria Frez do fazowania krawedzi taczacej z elementem
podblatowym
Zastosowanie: Do wszystkich materiatow o twardej powierzchni, twardego
drewna i materiatow kompozytowych. Do uzytku w przenosnych i stacjonar-

nych frezarkach.

A Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.
[
z Obr./min
(maks.)
- 356 254 7872 , 16.000 85-00912P FO3FR02228
; 15°
b
o
15 - \
\ tozysko < o : bt
C stozkowe ) rl e 3
D S ety )

freud



Frez do potaczen falistych

Do wszystkich materiatow o twardej powierzchni, twardego drewna i mate-
riatow kompozytowych. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

16 508 88 12 4 2 24.000 85-03312P FO3FR02229

254

Frez wieloprofilowy

Grube ostrza weglikowe i wytrzymaty trzpien umozliwiaja wykonanie
nieskonczenie wielu profili, ktére mozna uzyskac poprzez zmiane wysokosci
frezu i ustawienia prowadnicy, lub poprzez wykonanie kilku przejsc.

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min
mm mm mm mm mm (maks.)

Kod SAP

54,7 49 102 12 12,7 2 16.000 99-PK112P FO3FR02406

1

e freud




Przyktady profili, ktére mozna wykonaé¢ w jednym
przejsciu

Ponizsze standardowe profile mozna wykona¢ w jednym przejsciu, uzywajac
frezu wieloprofilowego 99-PK112.

Przyktady profili, ktére mozna wykona¢ w dwadch
przejsciach

Ponizsze standardowe profile mozna wykonac¢ w dwoch przejsciach, uzywajac
frezu wieloprofilowego 99-PK112.




Frezy do listew

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

99-PK212P
FO3FR02408

Obr./min

(maks.)

31,8 20 58 12 2 24.000 99-PK212P FO3FR02408
318 238 72 12 127 2 18.000 99-PK312P FO3FR02409
444 286 771 12 127 2 16.000 99-00812P FO3FR02414

9 12P
3FR02409

99-00812
FO3FR02414

99-00812P
FO3FR02414




99-01212P
FO3FR02418

Frezy do listew

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Z  Obr./min

(maks.)

238 35 835 12 127 2 24.000 99-01212P FO3FR02418
238 35 835 12 127 2 24.000 99-01312P FO3FR02419

= N
99-01212P 99-01312P
FO3FR02418 FO3FR02419

freud 1



Frez do wgtebien chwytowych

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Frez usuwa znaczne ilosci materiatu
podczas obrobki, dlatego zalecamy
wykonanie kilku przejs¢, przy czym
nalezy zachowac¢ duza ostroznosc.
Aby uzyskac¢ wgtebienie chwytowe
typu A, nalezy ustawic frez tak, jak do
przedstawiono na ilustracji, uzywajac
przyrzadu obrébkowego nachylonego
pod katem 20° wzgledem narzedzia,
oraz drugiego przyrzadu obrobkowego
zamocowanego do tawy i utrzymuja-
cego element obrabiany we wtasciwej
pozycji podczas frezowania.

172 freud

] h H A Z Obr./min Kod SAP
mm mm mm mm (maks.)
47 28,7 66,7 12 2 16.000 99-00712P FO3FR02413
TYPB
Szablon 20°
Prowadnica Zacisk
Szablon
tawa |
| T
Frezarka



99-027
FO3FR024

99-07212P
FO3FR02456

Frezy do krawedzi blatéw

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C . Z Obr/min
mm mm mm mm mm [(UELCR)

635 19 662 12 127 15 2 12.000 99-02712P FO3FR02421
35 385 866 12 12,7 25° 2 16.000 99-07212P FO3FR02456

freud



FO3FR024

[
3FR02455

174 freud

Zestaw frezow do okien

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

D h H A C R Z  Obr./min

mm mm mm mm mm mm [(UELCR)

34 359 784 12 22 6 2 16.000 99-05112P FO3FR02455
38 155 535 12 6 2 16.000 99-05012P FO3FR02451

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
(LD Nakretka szesciokatna ~ 7,94x 6,75  2610M BB9  F03F010003
Podkfadka 14x84x16 2617M BG9  FO3FRO1668
[ W) tozysko kulkowe 222x8x7,1 3102M AC9  FO3F010008
(@) Podkfadka dystansowa 18 x 0,1x 8 ANO1MP0019  FO3FC00392

99-05012P
FO3FR02451

-




Frez do poreczy i krawedzi blatow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R1 R2 Obr./min
mm mm mm mm mm mm mm (maks.)

76,2 16 64,7 12 127 2 16 12.000 99-22112P FO3FR02458

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
h Sruba M3x7,6 2607M 001 FO3F010000
@ tozysko kulkowe  12,7x498x 4,76 3102M AB9 FO3F010007
= Podktadka 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

M

19

Frezy do kasetonow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C . Z Obr/min
mm mm mm mm mm (maks.)

635 16 647 12 127 25° 2 12.000 99-22212P FO3FR02459
T 76,2 16 64,7 12 12,7 18° 2 12.000 99-22312P FO3FR02460

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
- M Sruba M3 x 7,6 2607M 001 FO3F010000
s @ tozysko kulkowe  12,7x498x 4,76 3102M AB9 FO3F010007
- Podktadka 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159

19
19

L ’ — I -
® X 99-22212P 99-22312P
— FO3FR02459 FO3FR02460

freud -



Frez do kasetonow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

D h H A C R  Obr./min
mm mm mm mm mm mm  (maks.)

76,2 16 647 12 127 15° 48 12.000 99-22412P FO3FR02461

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
h Sruba M3x76 2607M 001 FO3F010000
@ tozysko kulkowe  12,7x498x 4,76 3102M AB9 FO3F010007
= Podktadka 12x1,1x4,8 FX07M AB9 FO3F010159

19

Frez do kasetonow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

b] h H A C R Z  Obr./min
mm mm mm mm mm mm ((UELER)

89 16 64,7 12 12,7 381 2 10.000 99-22512P FO3FR02462

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP
mm
% Sruba M3x7,6 2607M 001 FO3F010000
@ tozysko kulkowe 12,7 x 498 x 4,76 3102M AB9 FO3F010007
Podktadka 12x1,1x48 FX07M AB9 FO3F010159

K

176 freud
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Frezy do kasetonow

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

99-56612P

FO3FRO2515 D h H A RL R2 Z Obr/min

mm mm mm mm mm mm [((UELCR)

14.000 99-56612P FO3FR02515
75 12 38 6 2 14.000 99-56912P FO3FR02523
75 12 30 6 2 14.000 99-57112P FO3FR02529

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakretka szesciokatna 7,94 X 6,75 2610M BB9 FO3F010003
Podktadka dystansowa 18 x0,1x8 ANO1MP0019 FO3FC00392
Podkfadka dystansowa 18 x0,2x8 ANO01MP0029 FO3FC00393
Podktadka dystansowa 18 x0,5x8 ANO1MP0059 FO3FC00395
Podktadka dystansowa 18x1x8 ANO1IMP0109 FO3FC00396
Podktadka dystansowa 18 x 0,15 x8 ANO1MPAA99 FO3FC00391

99-56612P
FO3FR02515

19

2[
99-56912P
FO3FR02523
2[

R 30

99-57112P

FO3FR02529
99-57112P
FO3FR02529
I
Aby wykonac kaseton, nalezy O e ]

frezowac wszystkie cztery

boki, przy czym obydwa boki,
wymagajace obrébki w poprzek
stojow, musza by¢ frezowane

w pierwszej kolejnosci.

RAISED PANEL
SPECCHIETTO

STILE
MONTANTE
STILE
MONTANTE

RAIL
TRAVERSO

freud .-



99-32212P
FO3FR02500

D h H A o R Rl R2
mm mm mm mm mm mm mm

31,8 415795 12 2 16 16
318415795 12 18°
318415795 12 15° 5

31,8 415795 12 38,1

Frezy pionowe do kasetonéw

z

NN NN

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min
(maks.)

16.000  99-32212P FO3FR02500
16.000  99-32312P FO3FR02501
16.000  99-32412P FO3FR02502
16.000  99-32512P FO3FR02503

99-32312P

FO3FR02501 FO3FR02503

Aby wykonac kaseton, nalezy
frezowac wszystkie cztery
boki, przy czym obydwa boki,

F%%‘Eég‘zlggz wymagajace obrébki w poprzek

stojow, muszg by¢ frezowane
w pierwszej kolejnosci.

I RAIL I
TRAVERSO

RAISED PANEL
SPECCHIETTO

STILE
MONTANTE
STILE
MONTANTE

RAIL
TRAVERSO

1
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99-32212P
FO3FR02500

99-32312P
FO3FR02501

99-32412P
FO3FR02502

99-32512P
FO3FR02503



FO3FR024

Zestawy profil/kontrprofil

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min
(maks.)

429 19
429 19
429 19

77 12 55
77 12 45 55
77 12 7

NN

24.000
24.000

2 24.000

99-26012P
99-26112P
99-26312P

FO3FR02468
FO3FR02478
FO3FR02488

Czesci zamienne

Wymiary

Kod

SAP

Nakretka szesciokatna
Podktadka dystansowa
Podktadka dystansowa
Podktadka dystansowa
Podktadka dystansowa
tozysko kulkowe

mm
7,94 x 6,75
18x0,1x8
18x0,2x8
18x0,5x8
18x1x8

222x8x7,1

2610M BB9
ANO1MP0019
ANO01MP0029
ANO01MP0059
ANO1MP0109

3102M AC9

FO3F010003
FO3FC00392
FO3FC00393
FO3FC00395
FO3FCO00396
FO3F010008

FO3FR02468

99-26112P
FO3FR02478

99-26112P
FO3FR02478

99-26012P
FO3FR02468

= - o

= b
. HW LY

o M)

—

SN

10,45

10,25 |

99-26112P
FO3FR02478

Profil pionowy

Profil poziomy

Kontrprofil poziomy

Profil pionowy

Profil poziomy

Kontrprofil poziomy

freud -



99-26312P
FO3FR02488

99-26312P
FO3FR02488

Zestawy profil/kontrprofil

Profil pionowy

8

150 freud

Zestawy profil/kontrprofil

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.
Przy usuwaniu duzych ilosci materiatu nalezy wykonac kilka przejsc.

Obr./min

(maks.)
50,4 32,7 104 12 55 2 16.000 99-29012P FO3FR02494
50,4 32,7 104 12 55 45 2 16.000 99-29112P FO3FR02496
50,4 32,7 104 12 7 2 16.000 99-29312P FO3FR02498

Czesci zamienne Wymiary Kod SAP

mm
Nakretka szesciokatna 7,94 x 6,75 2610M BB9 FO3F010003
(@) Podktadka ustalajaca 15x 13,9 2621ME 015 FO3FA07444
) tozysko kulkowe 32x15x9  3102M AN9  F0O3F010016
O Podktadka dystansowa 18x1x8 ANO1IMP0109 FO3FC00396

m

Profil poziomy



Seria

R1
R2
'y T
R1
=
R2 "\
8
D ) ‘
| J T
99-29312P
FO3FR02498
ju g

Zestawy profil/kontrprofil

Profil pionowy

Profil poziomy

.:..\ ! " ] - = = | >
99-29012P Kontrprofil poziomy
FO3FR02494

Profil pionowy

Profil poziomy

Profil pionowy

Profil poziomy

99-29312P Kontrprofil poziomy
FO3FR02498

freud
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Zestaw podstawowy - 4 frezy

Zawiera frez do Scinania z tozyskiem, frez do obrobki prostej, frez do esownic
rzymskich i frez zaokraglajacy oraz tozysko umozliwiajace przeksztatcenie
frezu do tukow we frez profilowy. W wyposazeniu drewniana kaseta.

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkiego
i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu Strona Kod SAP
. Frez do obrobki prostej 124 04-11406P FO3FR01440
Frez do $cinania z tozyskiem 129 42-10406P FO3FR01938
Frez zaokraglajacy 145 34-11406P FO3FR01780
Kotnierz Frez do esownic rzymskich 156 38-10006P FO3FR01805
FX07M AA9P L
FX07M AB9P I
"'t-..__,‘_x g b \
) o N
Klucz imbusowy ;
J 2619M CA9P . \\,,
04-11406P
\ FO3FR01440
e
- = N
B = .Q".
N D
tozysko kulkowe ) Sruba N W B A A [
3102M AA9P 2607M 001P e o WA 1
3102M AB9P 34-11406P 36-11406P
FO3FR01780 FO3FR01804
Wymieniajac tozysko o srednicy 1/2" na tozysko Frez z fozyskiem Frez z tozyskiem
o srednicy 3/8”", mozna przeksztatci¢ frez zaokra- kulkowym: kulkowym:
9 12,7 mm 99,5 mm

glajacy we frez profilowy, co pozwala uzyskac
dwa roézne profile przy uzyciu tego samego frezu.

e Frez monolityczny

152 freud



Zestaw startowy - 6 frezow

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkie-
g0 i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.
Wytrzymate frezy z trzpieniami 8 mm i 12 mm s3 dostarczane w atrakcyjnej
drewnianej kasecie.

Typ frezu Strona Kod SAP
Frez do wregowania 128 32-10008P FO3FR01746
Frez do fazowania 134 40-10608P FO3FR01920
Frez zaokraglajacy 145 34-11408P FO3FR01781
Frez do ztobien okragtych 143 18-10808P FO3FR01594
Frez do ztobien 147 30-10608P FO3FR01707
Frez do esownic rzymskich 156 38-10208P FO3FRO01809
Frez do wregowania 128 32-10212P FO3FR01748
Frez do fazowania 134 40-11412P FO3FR01922
Frez zaokraglajacy 145 34-12412P FO3FR01788
Frez do ztobien okragtych 143 18-11612P FO3FR01604
Frez do ztobien 147 30-11412P FO3FR01713
Frez do esownic rzymskich 156 38-10612P FO3FR01812

32-10008P 40-10608P 34-11408P
FO3FRO1746 FO3FR01920 FO3FR01781

32-10212P 40-11412P 34-12412P
FO3FRO1748 FO3FR01922 FO3FRO1788

18-10808P 30-10608P 38-10208P
FO3FR01594 FO3FR01707 FO3FRO1809

18-11612P 30-11412P 38-10612P
FO3FRO1604 FO3FRO1713 FO3FRO1812

freud is;



e Frez monolityczny

184
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Zestaw dla sredniozaawansowanych - 9 frezoéw

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkie-
go i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu

Frez do obrébki prostej
Frez do obrébki prostej
Frez do $cinania z fozyskiem
Frez dtutujacy
Frez do wregowania
Frez do fazowania
Frez zaokraglajacy
Frez do ztobien okragtych
Frez do esownic rzymskich

Strona

124
125
129
127
128
135
145
143
156

Kod SAP

04-11406P FO3FR01440
04-12406P FO3FR01450
42-10406P FO3FR01938
16-10006P FO3FR01565
32-10006P FO3FR01745
22-10406P FO3FR01643
34-11006P FO3FRO1774
18-10406P FO3FR01587
38-10006P FO3FR01805

04-11406P
FO3FR01440

A

16-10006P
FO3FRO1565

34-11006P
FO3FRO1774

ﬁ;‘ x\\\

04-12406P
FO3FR01450

32-10006P
FO3FRO1745

18-10406P
FO3FRO1587

42-10406P
FO3FR01938

‘-._\\'\\
A
22-10406P

FO3FRO1643

% AN !

38-10006P
FO3FRO1805



Superzestaw - 13 frezow

Wytrzymate frezy z trzpieniami 8 mm i 12 mm sg dostarczane w atrakcyjnej
drewnianej kasecie.

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkiego
i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu Strona Kod SAP
. Frez do obrobki prostej 124 04-11408P FO3FR01441
Frez do obrobki prostej 125 04-13708P FO3FR01465
Frez do obrobki prostej 125 04-15508P FO3FR01493
Frez do $cinania z tozyskiem 129 42-10408P FO3FR01939
Frez dtutujacy 127 16-10008P FO3FR0O1566
Frez do wregowania 128 32-10008P FO3FR01746
Frez do wpustow typu ,V” 131 20-10408P FO3FR01623
Frez do fazowania 134 40-10608P FO3FR01920
Frez do fazowania 135 22-10408P FO3FRO1644
Frez zaokraglajacy 145 34-11408P FO3FR01781
. Frez do ztobien okragtych 143 18-10408P FO3FR01588
Frez do ztobien 147 30-10608P FO3FR01707
Frez do esownic rzymskich 156 38-10208P FO3FR01809
. Frez do obrébki prostej 124 12-09912P FO3FR01520
Frez do obrobki prostej 125 12-11612P FO3FR0O1531
Frez do obrobki prostej 125 12-15212P FO3FR01548
Frez do $cinania z tozyskiem 129 42-11012P FO3FR01942
Frez dtutujacy 127 16-11012P FO3FR01573
e Frez monolityczny Frez do wregowania 128 32-10212P FO3FR01748
Frez do wpustow typu V" 131 20-10812P FO3FR01626
Frez do fazowania 134 40-11412P FO3FR01922
Frez do fazowania 135 22-11212P FO3FR01650
Frez zaokraglajacy 145 34-12412P FO3FR01788
. Frez do ztobien okragtych 143 18-11412P FO3FR01602
Frez do ztobien 147 30-11412P FO3FR01713
Frez do esownic rzymskich 156 38-10612P FO3FR01812
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e Frez monolityczny

156 freud

Zestaw dla zaawansowanych - 15 frezéw

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkiego
i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu Strona Kod SAP
. Frez do obrébki prostej 124 04-10106P FO3FR01420
. Frez do obrobki prostej 124 04-11406P FO3FR01440
Frez do obrobki prostej 125 04-13506P FO3FR01460
Frez do obrobki prostej 125 04-14006P FO3FR01468
. Frez do wiercenia i $cinania 129 26-10006P FO3FRO1664
Frez do $cinania z tozyskiem 129 42-10206P FO3FR01935
Frez dtutujacy 127 16-10006P FO3FR0O1565
Frez do wregowania 128 32-10006P FO3FR01745
Frez do wpustow typu V" 131 20-10406P FO3FR01622
Frez do fazowania 134 40-10606P FO3FR01919
Frez do fazowania 135 22-10406P FO3FR0O1643
Frez zaokraglajacy 145 34-11406P FO3FR01780
. Frez do ztobien okragtych 143 18-10406P FO3FR01587
Frez do ztobien 147 30-10606P FO3FR01706
Frez do esownic rzymskich 156 38-10006P FO3FR01805
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Zestaw dla profesjonalistow - 26 frezow

Do wszystkich materiatéw kompozytowych i laminowanych, sklejki, miekkiego
i twardego drewna. Do uzytku w przenosnych i stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu Strona Kod SAP
. Frez do obrobki prostej 124 04-09906P FO3FR0O1415
. Frez do obrébki prostej 124 04-10106P FO3FR01420
. Frez do obrobki prostej 124 04-11406P FO3FR01440
Frez do obrobki prostej 125 MM-01006P FO3FR0O0330
Frez do obrobki prostej 125 04-13506P FO3FR01460
Frez do obrobki prostej 125 04-14006P FO3FR01468
. Frez do wiercenia i $cinania 129 26-10006P FO3FR01664
Frez do $cinania z fozyskiem 129 42-10006P FO3FR01932
Frez do $cinania z fozyskiem 129 42-10206P FO3FR01935
Frez do $cinania z tozyskiem 129 42-10406P FO3FR01938
Frez dtutujacy 127 16-10006P FO3FR0O1565
Frez do wregowania 128 32-10006P FO3FR01745
. Frez do wpustow typu V" 131 20-10006P FO3FR01617
Frez do wpustow typu ,V” 131 20-10406P FO3FR01622
Frez do fazowania 134 40-10606P FO3FR01919
Frez do fazowania 135 22-10406P FO3FR01643
Frez zaokraglajacy 145 34-11006P FO3FR01774
Frez zaokraglajacy 145 34-11406P FO3FR01780
Frez profilowy 36-11006P FO3FR01803
Frez profilowy 36-11406P FO3FR01804
! . Frez do ztobien okragtych 143 18-10406P FO3FR01587
i Frez do ztobien okragtych 143 18-10606P FO3FR01590
Frez do ztobien 147 30-10206P FO3FR01697
Frez do ztobien 147 30-10606P FO3FR01706
Frez do esownic rzymskich 156 38-10006P FO3FR01805
Frez do esownic rzymskich 156 38-10206P FO3FR01808
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Zestaw do frontow meblowych - 3 frezy

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu Strona Kod SAP
Frez do kasetonow 160 99-22512P FO3FR02462
Zestaw profil/kontrprofil 163 99-26012P FO3FR02468
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Zestaw do frontow meblowych - 3 frezy

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

't’t gl

Hﬁh“.-__-"_-.
E} —.ﬂ,JJ B Typ frezu Strona Kod SAP
[p— —
Frez do kasetonéw 159 99-22112P FO3FR02458
Zestaw profil/kontrprofil 163 99-26112P FO3FR02478

| Y I-’ 4 .-i... i
99-26112P 99-22112P
FO3FR02478 FO3FR02458
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Zestaw do frontow meblowych - 4 frezy

Do wszystkich materiatow kompozytowych, sklejki, miekkiego i twardego
drewna. Do uzytku tylko w stacjonarnych frezarkach.

Typ frezu Strona Kod SAP
F%s?,-leg(?21326PB Frez do potaczen klejonych 132 99-03112P FO3FR02422
Frez do kasetonow 159 99-22112P FO3FR02458
Zestaw profil/kontrprofil 163 99-26012P FO3FR02468
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Oznaczanie maksymalnej wolnej dtugosci
trzpienia

192 freud

W celu wyeliminowania wibracji frezu trzpieniowego, ktére maja wptyw na jakosc
wykonczenia powierzchni, prowadza do zniszczenia narzedzi lub obrabianego ele-
mentu, nalezy przestrzegac nastepujacych warunkéw:

Przy gtebokim skrawaniu materiatu zaleca sie obrdbke w kilku przejsciach, a pred-
kos¢ skrawania nalezy dobra¢ do grubosci skrawanej warstwy materiatu (rys. 1).
Frez trzpieniowy o mniejszej gtebokosci skrawania wibruje mniej niz frez o tej samej
srednicy, ale wiekszej gtebokosci skrawania.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ i konserwowac obrabiarki, upewniajac sie, ze nie ma
odchylen od osi, aby unikng¢ powstawania niebezpiecznych wibracji.

Nalezy przestrzega¢ minimalnej dtugosci mocowania trzpienia (rys. 2), przy czym
nalezy wybiera¢ krotkie uchwyty, co ma na celu wyeliminowanie btedéw spowodo-
wanych odchyleniem od osi. Z tego samego powodu nie wolno stosowac zadnych
tacznikéw.

Nalezy doktadnie i pewnie zamocowac element do powierzchni stotu roboczego (rys. 3).
W celu okreslenia wad zwigzanych z mimosrodowoscia frezu trzpieniowego lub
uchwytu: obraoci¢ frez trzpieniowy o 90° w uchwycie, przeprowadzi¢ obrobke i skon-
trolowac $lady pozostawione na obrabianym elemencie. Jesli nie réznig sie one od
Sladow po wczesniejszej obrdbce, wadliwe jest narzedzie. Jesli po obrocie w uchwy-
cie slady zmienia sie, mozliwe, ze jest do wada uchwytu.

Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej wskazanej
na narzedziu. Zbyt duza predkos¢ posuwu lub nadmierna gtebokos¢ frezowania moga
doprowadzi¢ do ztamania frezu (szczegolnie dotyczy do spiralnych frezéw trzpienio-
wych).

Aby unikna¢ uszkodzenia frezu trzpieniowego zaleca sie kontrolowanie powierzchni
uchwytu i frezu. Wazne jest by byty one czyste i pozbawione wad.

» Nalezy odpowiednio dobrac¢ rozmiar frezu do rodzaju obroébki.



« W celu unikniecia niebezpiecznych odrzutow, zaleca sie zamocowanie dodatkowego
kawatka materiatu i frezowanie w kilku przejsciach, co pomaga unikna¢ gromadzenia
sie duzych ilosci odpadu (rys. 4-5).

» Nalezy sie upewnic, ze element jest prawidtowo zamocowany do podtoza posiadaja-
cego odpowiednie wymiary. W przypadku wszystkich frezéw trzpieniowych, a szcze-
golnie frezéw z krawedzig skrawajacg z PCD do obrabiarek CNC, nalezy prawidtowo
zamocowac element, zwracajac uwage na odpowiedni rozstaw ssaw mocujacych.
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NARZEDZIA

Narzedzia powinny by¢ obstugiwane wytacznie przez przeszko-
lony i doswiadczony personel, posiadajacy wiedze na temat spo-
sobow stosowania i obstugi narzedzi.

Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci obrotowej poda-
nej na narzedziu.

Nie wolno uzywac narzedzi jednoczesciowych posiadajgcych wi-
doczne pekniecia.

Powierzchnie mocowania nalezy oczysci¢, usuwajac z nich zabru-
dzenia, ttuszcz i wode.

Zywice nalezy usuwac tylko z narzedzi wykonanych ze stopow
lekkich za pomoca rozpuszczalnikéw, ktore nie wptywaja na cha-
rakterystyke mechaniczng tych materiatéw.

Narzedzia i trzpienie nalezy mocowac w taki sposéb, aby nie po-
luzowaty sie w trakcie obrobki.

Narzedzia z trzpieniem cylindrycznym nalezy mocowac¢ w taki
sposéb, aby oznaczenie maksymalnej wolnej dtugosci byto co
najmniej czesSciowo przykryte przez przyrzad mocujacy lub tu-
leje zaciskowa.

Nalezy zwroci¢c uwage na prawidtowa obstuge przyrzadéw
mocujacych, w celu zapewnienia odpowiedniego zamocowania
obrabianego elementu wzgledem piasty oraz powierzchni oraz
upewnienia sie, ze krawedzie skrawajgce nie majg kontaktu ze
sobg ani z elementami mocujacymi.

Sruby i nakretki nalezy dokrecac¢, uzywajac odpowiednich kluczy,
przestrzegajac momentu dokrecania podanego przez producenta.
Zabronione jest stosowanie przedtuzek kluczy lub dokrecanie za
pomoca uderzen mtotka.

Sruby zaciskowe nalezy dokrecac¢ zgodnie z instrukcja producen-
ta. W przypadku braku instrukcji sruby zaciskowe nalezy dokre-
ca¢ w kolejnosci od srodka do krawedzi.

Stosowanie podktadek zamocowanych na state, np. wyciskanych
lub wklejanych w tulejach kotnierzowych, jest dozwolone, o ile
spetniajg one wymagania producenta.

Naprawy oraz ostrzenie narzedzi sg dozwolone jedynie za zgoda
i zgodnie z instrukcja producenta.

Po przeprowadzeniu naprawy lub naostrzeniu narzedzi nalezy
upewnic sie, ze narzedzia spetniajg wymagania dotyczace prawi-
dtowego wywazenia.

W procesie naprawy nie wolno zmienia¢ konstrukcji narzedzi zto-
zonych (z lutowanymi ostrzami).

Narzedzia ztozone moga by¢ naprawiane wytacznie przez 0so-
by kompetentne, tzn. przeszkolone, doswiadczone i posiadajgce
wiedze na temat wymagan konstrukcyjnych oraz wymaganego
poziomu bezpieczehstwa.

Dlatego naprawy powinny obejmowaé np. uzycie czesci zamien-
nych zgodnych ze specyfikacjami producenta dla oryginalnych.
Nalezy przestrzegac¢ zakresow tolerancji zapewniajacych prawi-
dtowe zamocowanie.

W przypadku narzedzi jednoczesSciowych nalezy zapewni¢, ze
ostrzenie krawedzi skrawajgcej nie spowoduje ostabienia piasty
ani kontaktu krawedzi skrawajacej z piasta.

Aby unikna¢ obrazen, narzedzia nalezy obstugiwac¢ zgodnie z
instrukcja producenta. Bezpieczna obstuga obejmuje zwykle sto-
sowanie takich akcesoriow jak haki do zawieszenia, rekojesci
dodatkowe, ramki (np. do pit tarczowych), pojemniki, wozki itp.
Noszenie rekawic roboczych poprawia chwyt i zmniejsza ryzyko
doznania obrazen.

Konserwacja i modyfikacja narzedzi frezarskich oraz powiaza-
nych elementéw i pit tarczowych powinna by¢ zawsze zgodna
z wymaganiami konstrukcyjnymi oraz instrukcjami producenta.
Konserwacja i modyfikacja narzedzi frezarskich i pit tarczowych
moze by¢ przeprowadzana wytacznie przez osoby kompetentne,
tzn. przeszkolone, doswiadczone i posiadajace wiedze na temat
wymagan konstrukcyjnych oraz wymaganego poziomu bezpie-
czenstwa.
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Podczas ostrzenia narzedzi frezarskich i pit tarczowych nalezy
przestrzega¢ minimalnych wymagan dotyczacych grubosci kor-
pusu pity oraz nozy skrawajacych.

Narzedzia ztozone moga by¢ naprawiane wytacznie przez osoby
doswiadczone i posiadajgce wiedze na temat konstrukcji i stoso-
wania narzedzi frezarskich w obrobce drewna i innych materiatow,
np. przez fachowcow posiadajacych odpowiednie wyksztatcenie i
wiedze na temat procesu lutowania, a zwtaszcza wptywu procesu
lutowania na naprezenia w narzedziu oraz obrabianym materiale.
Podczas zdejmowania zuzytych ostrzy i lutowania nowych ostrzy
nalezy upewnic sie, ze ostrze zostato prawidtowo zamocowane
do korpusu i ze proces lutowania nie doprowadzi do powstawania
krytycznych naprezen w narzedziu.

Kazdorazowo po przeprowadzeniu prac konserwacyjnych, nalezy
sprawdzi¢, czy narzedzia frezarskie oznaczone symbolem MAN
spetniajg wymagania norm obowigzujacych dla narzedzi z posu-
wem recznym.

Podczas modyfikowania narzedzi frezarskich, np. zmiany $redni-
cy otworu lub trzpienia, wymianie zuzytych elementéw w narze-
dziach ztozonych itp. prac nalezy zapewni¢, ze narzedzia nadal
spetniajg wymagania norm zwigzanych z wywazeniem.

Po przeprowadzeniu modyfikacji i/lub wymianie zuzytych ele-
mentow narzedzia frezarskie oraz pity tarczowe nalezy oznako-
wac tak jak oznakowane s nowe narzedzia. Dodatkowo nalezy
umiesci¢ nazwe/logo firmy dokonujacej modyfikacji lub wymiany
zuzytych elementow.

Aby uniknac¢ obrazen, narzedzia nalezy obstugiwac zgodnie z in-
strukcja producenta.

Narzedzia wazace ponad 15 kg moga wymagaé uzycia specjal-
nych akcesoriow lub przystawek. Zalezy do od funkcji przewi-
dzianych przez producenta w celu utatwienia obstugi. Producent
moze umiesci¢ informacje dotyczace dostepnosci potrzebnych
akcesoriow.

PRZYRZADY MOCUJACE

Nalezy porownac, czy predkosci wskazane na przyrzadzie mo-
cujacym oraz mocowanym narzedziu sg takie same. Ustawiajac
predkos$¢ na obrabiarce nalezy wybrac nizszg predkosc.

Sruby i nakretki nalezy dokreca¢, uzywajac odpowiednich kluczy;
Powierzchnie mocowania nalezy oczysci¢, usuwajac z nich zabru-
dzenia, ttuszcz i wode.

Przyrzady mocujace i narzedzia nalezy zamocowac przy pomocy
odpowiednich kluczy, przestrzegajagc momentu dokrecania i sity
nacisku podanych przez producenta; zabronione jest stosowanie
przedtuzek kluczy oraz dokrecanie i odkrecanie elementéw mo-
cujacych za pomoca uderzeh mtotka;

Nie wolno przekracza¢ maksymalnych $rednic ani dtugosci dla
danego narzedzia;

Srednica trzpienia musi odpowiada¢ zakresowi mocowania przy-
rzagdu mocujacego;

Nalezy przestrzega¢ minimalnej wymaganej dtugosci zamocowa-
nia;

Nalezy zadba¢ o do, aby dane istotne dla bezpieczenstwa mo-
cowanego narzedzia zawsze byty przechowywanie na nosniku
danych.

Naprawy mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez osoby kom-
petentne, tzn. przeszkolone, doswiadczone i posiadajace wiedze
na temat wzornictwa, budowy oraz wymagan w zakresie bezpie-
czenstwa;

Dlatego naprawy powinny obejmowac¢ np. uzycie czesci zamien-
nych zgodnych ze specyfikacjami producenta dla oryginalnych.



SYMBOLE UZYWANE W TABELACH PRODUKTOWYCH

Srednica

Liczba zebow

Srednica tozyska

Obr./min
(maks.)

Obr./min (maks.)

Szerokos¢ rzazu

Wysokos¢ catkowita

Promien

Kod produktu

Trzpien

Gtebokos¢ ciecia

Promien

Kod produktu - tylko dla
uzytkownikow SAP

Grubosc korpusu pity

Wysokos¢ czesci roboczej

Kat frezowania

Srednica otworu

Dtugosc frezowania w gore

Stacjonarna frezarka

Tylko stacjonarna frezarka

ME_C__
o))

Narzedzia do auto-
matycznego podawania

MAN

Narzedzia do recznego
podawania

1SOprofil __L
Pzl Performance System System automatycznej Noze jednorazowego uzytku _) Gorny odrzut
Performance adaptacji srednicy
1 ostrze 2 ostrza 3 ostrza ’i‘) Dolny odrzut
7141 7242 Egezzerznjednym wymiennym —"t. Gorny i dolny odrzut

=

Widok od gory:
frez do obrabiarek
wielowrzecionowych

Frezy do obrabiarek
wielowrzecionowych

Narzedzia z wymiennymi
nozami

Frezy do frezarek
gornowrzecionowych

Pita do ciecia materiatow
laminowanyc

Pita do ciecia drewna
miekkiego wzdtuz
i w poprzek wtékien

Pita do ciecia drewna
twardego wzdtuz
i w poprzek wtokien

Formatowanie - drewno

Formatowanie - ptyty
laminowane

Formatowanie - ptyty
wiérowe

gy !

Formatowanie - MDF

Obrobka wgtebna - drewno

Obrobka wegtebna - ptyty
laminowane

Obrobka wgtebna - ptyty
wiorowe

Obrobka wgtebna - MDF

Otwor przelotowy - drewno

Otwor przelotowy - ptyty
laminowane

Otwor przelotowy
z pogtebieniem - drewno

Otwor przelotowy
z pogtebieniem - ptyty
laminowane

Otwor nieprzelotowy -
drewno

Otwor nieprzelotowy - ptyty
laminowane

Otwor nieprzelotowy
z pogtebieniem - drewno

Otwor nieprzelotowy
z pogtebieniem - ptyty
laminowane

Gniazda pod zawiasy -
drewno

Gniazda pod zawiasy - ptyty
laminowane

Wiercenie - drewno

Wiercenie - ptyty
laminowane

Frezowanie rowkow -
drewno

Frezowanie rowkow - ptyty
laminowane

Frezowanie rowkow - MDF

Nesting - ptyty laminowane

Wyroéwnywanie - MDF

Frezowanie z zagtebieniem -
ptyty laminowane

Frezowanie z zagtebieniem
- MDF
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